Soudage TIG

Généralités et criteres de choix
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Détendeur
débitmetre gaz

Baguette de métal

dapport Torche

Transfert du métal

. Electrode Baguette
SERCOEIEEY en tungsténe de métal
inerte j (infusible) d'apport
Générateur Atmospﬁgfee gaz
dlsg inerte Arc
Groupe de
refroidissement
Critéres de choix
Nature du courant Amorgage
Désignation AIimgntgtion Cycle Modg Poids Page
primaire Alternatif Continu A TIG HE pulsé
AC ~ DC = LIFT
CITOTIG 1600 HPF Monophasé - v 104160 v Simple Non 9,5 kg 1-22
CITOTIG 1800 FORCE Monophasé - v 54160 v v Etendu Oui 9,5 kg 1-23
CITOTIG 2200 FORCE Monophasé - v 54220 v v Etendu Oui 9,5 kg 1-23
CITOTIG Il 200 DC Monophasé - v 54200 v v Etendu Oui 20 kg 1-24
CITOTIG 11 300 DC (W) Triphasé - v 54300 v v Etendu Oui 20 kg (29) 1-24
CITOTIG Il EASY . . N R
300 DC (W) Triphasé = v 5a300 v v Simplifié Non 20 kg (29) 1-24
CITOTIG 11 400 DC (W) Triphasé - v 5a400 v v Etendu Oui 31 kg (40) 1-24
CITOTIG 350 DC W Triphasé v 434350 v Etendu Oui 99 kg 1-25
CITIG 1500 AC/DC Monophasé v 5a150 - v Simple Oui 21 kg 1-26
CITOTIG 240 AC/DC (W) Monophasé v v 34230 v v Etendu Oui 17 kg (25) 1-27
CITOTIG EASY . R N
240 AC/DC (W) Monophasé v v 3a230 v v Simplifié Non 17 kg (25) 1-27
CITOTIG 310 AC/DC (W) Triphasé v v 3a300 v v Etendu Oui 25 kg (33) 1-27
CITOTIG EASY . . N e
310 AC/DC (W) Triphasé v v 32300 v v Simplifié Non 25 kg (33) 1-27
CITOTIG 350 AC/DC W Triphasé v v 34350 v v Etendu Oui 74 kg 1-28
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Abaque du soudage
TIG acier inoxydable
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Exemple sur Fig. 1

Epaisseur a souder : 4 mm
Diametre du fil d’apport : 3 mm
Diamétre de I'électrode : 2.4 mm
Intensité de soudage : 160 A
Débit d’argon : 6 I/min

Abaque du soudage
TIG aluminium
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Exemple sur Fig. 2

Epaisseur a souder : 9 mm
Diametre du fil d’apport : 5 mm
Diamétre de I'électrode : 4 mm
Intensité de soudage : 280 A
Débit d’argon : 10 I/min

Dispositif d’amorcage TIG LIFT

Etablis-
sement
de l'arc

Dispositif d’amorcage HF

Y

Prégaz

Amorgage
H.F.

Soudage

vy

Evanouis-
sement
et postgaz

Soudage /ff

Cycles de soudage

Evanouis-
sement
et postgaz

TIG

Soudage TIG

Lexique du soudage TIG

* Prégaz
Purge les canalisations avant amorgage.

e Courant et temps initial
de soudage
Permet de préchauffer une piece
et de se positionner correctement
sur le joint a souder.

¢ Rampe de montée
Permet une montée progressive
du courant de soudage.

° Evanouissement de I'arc
Evite le cratere en fin de soudage et les
risques de fissuration particulierement
en alliage 1éger.

e Courant et temps final
Permet le soudage en position,
en relangant un cycle de soudage
sans interruption de I'arc.

e Postgaz
Protection de la piece et de I'électrode
tungstene.

¢ Balance
Accentue, en soudage courant
alternatif, la phase de pénétration
ou de décapage.

¢ Soudage pulsé
Facilite le soudage en position sur téles
fines et évite I'effondrement du bain.
Permet un dépét régulier du métal
d’apport et améliore la pénétration.

e Agrafage
Permet le pointage rapide des toles
avant soudage.

Simple

Soudage
(régime
permanent)

Prégaz

Rampe de montée

Evanouissement de I'arc

Postgaz

Etendu

2¢éme njveau
de soudage
(cas d’une torche
a double gachette)

r

Prégaz

Palier de courant initial
Postgaz

Soudage
(régime
permanent)

Rampe de montée
Palier de courant final

Evanouissement de I'arc
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CITOTIG HPF et FORCE
Les postes CITOTIG HPF et FORCE offrent une technologie de pointe dans le soudage TIG DC

avec une face avant simple et conviviale. Les dispositifs additionnels incluent la capacité de stockage de
programmes et une meilleure fiabilité en raison du contrdle du facteur de puissance lié¢ a la technologie.
Le CITOTIG HPF et la gamme FORCE offrent plus

de puissance avec une réduction de la consommation :

jusqu’a 220 A avec une prise domestique de 16 A.

Les CITOTIG DC sont idéals pour des soudures de
hautes qualités sur les aciers au carbone et inoxydables
dans les secteurs de haute exigence.

EN CITOTIG 1600 HPF
Alimentation primaire 230V (+/- 20% - 50/60 Hz)
Consommation effective 11 A(TIG) /15 A (MMA)
Tension a vide 495V
Courant de soudage 10-160 A
a35% 160 A
:;azgeyg )de marche 260% 140 A
a100% 120 A
Connectique TIG C5B (§)
Connectique ARC 13 mm
Indice de protection P23 S
Poids 9,5kg
Dimensions (L x | x h) 205 x 345 x 460 mm
Normes EN 60974-1/EN 60974-10 / 61000-3-12
Pour commander
Poste nu W000273517
Package W000278055
Pack EXPLORATOR®@ W000371667
Valise EXPLORATOR W000371907

(1) Générateur + Torche + Détendeur + Cable de masse
(2) Générateur + Torche + Détendeur + Kit arc + Boite de maintenance + Valise

E} CITOTIG 1600 HPF

LES + PRODUITS
¢ Meilleure compatibilité groupe électrogene (+/- 20%)
e Faible consommation
e Grande longueur de céable au primaire
(70 m avec une section en 2,5 mm?)
e Cycle simple de soudage
e Mode TIG DC et EE (électrodes rutiles et basiques)
e Mode d’amorcage HF ou TIG Lift
e Ajustement pré et post gaz
® Mode 2T et 4T
e 160 Aa 35% en TIG - 140 A a 60% en EE

Pack EXPLORATOR :

CITOTIG 1600 HPF
+ Valise de chantier

e |ncassable
¢ Indéformable
e Insubmersible
* Imputrescible
e |naltérable

2010-890

2011-214

EXISTE EN VERSION
PACK EXPLORATOR
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[} CITOTIG 1800 FORCE

1 CITOTIG 2200 FORCE

Alimentation primaire

230 V monophasé (+/- 20% - 50/60 Hz)

Consommation effective 1A 12A

Consommation maxi 14 A 215A

Tension a vide 50V

Courant de soudage 5a160 A 5a220 A

35% 160 A (@ 40%) 220A

ERRER o
100% 130 A 150 A

Connectique torche CBB (9)

Connectique ARC 13 mm

Affichage digital Oui

Dimensions (L x | x h) 460 x 205 x 345 mm

Poids 9,5 kg

Indice de protection IP238

Classe de protection H

Normes EN 60974-1/ EN 60974-10 / EN 61000-3-12

Pour commander

Poste nu W000382579 W000382580

Package air® W000278042 W000278043

Package eau® - W000383494

Pack EXPLORATOR® W000371669 W000371668

Options et compléments

Commande a distance manuelle 10m W000242069

Commande a distance pédale W000241602

Kit Arc 25C50 W000260684

Chariot W000375730

Groupe de refroidissement FREEZTIG W000382728

Liquide de refroidissement FREEZCOOL W000010167

Valise EXPLORATOR W000371907

CITOTIG
1800 FORCE /
2200 FORCE

LES + PRODUITS
e Affichage digital
e Cycle étendu de soudage
e Consommation primaire < 16 A
e Procédé : TIG DC, pulsé et EE
e Mode 2T, 4T et Point
e 2 niveaux de courant
e 30 programmes
e Réglage a distance

par CAD ou pédale

(en option)
e Mode d’amorgage HF
ou TIG Lift.

G@ﬁ@z

2015-020

GARANTIE

(1) Générateur + Torche
+ Détendeur + Céble de masse

(2) Générateur + Groupe de refroidissement
+ Chariot + Torche
+ Détendeur + Cable de masse
+ Bidon de liquide de refroidissement
(8) Générateur + Torche
+ Détendeur + Kit arc
+ boite de maintenance + Valise

~
N
©
)
59

Pack EXPLORATOR

Package
FREEZTIG

2015-173
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Soudage TIG
Onduleurs portables DC

CITOTIG I DC

La gamme CITOTIG Il DC a été congue pour répondre a toutes les exigences du soudage TIG.

Elle offre performance optimale et robustesse pour les travaux en atelier ou sur chantier. Les postes
présentent un cycle de soudage tres complet pour la version ADVANCED (CITOTIG Il 200/300/400 DC)
et un cycle plus simple avec une nouvelle interface pour la version EASY (CITOTIG Il 300 DC).

[} CITOTIG 1l 200 DC P CITOTIG 11 300 DC (W) ‘ El CITOTIG 11 400 DC (W)
Alimentation primaire 230 V (+/-10%) monophasé 400 V (+20%/-15%) triphasé - 50/60 Hz
Puissance absorbée maxi 8,4 kVA 8,4 KVA 8,4 KVA
Tension a vide 80V 80V 80V
Courant de soudage 5a200A 5a300A 5a400 A
a35% 200 A 300 A 400 A
ga%e%)de marche 460% 150 A 230 A 320 A
a100% 130 A 200 A 270 A
Connectique TIG C5B
Connectique ARC 13 mm
Indice de protection P23 C
Classe de protection H
Poids 20 kg 20 kg (29 k) ‘ 31 kg (40 k)
Dimensions (L x I x h) 410 x 180 x 390 mm 500 x 180 x 390 mm (version air) / 500 x 180 x 650 mm (version eau)
Normes EN 60974-1/ EN 60974-10
Pour commander
Poste nu - W000379982 -
Version EASY Package air " - W000383215 -
Package eau® - W000383216 -
) Poste nu W000279732 W000279733 W000279734
X%r\jf,[]CED Package air W000279735 W000279736 -
Package eau® - W000279737 W000279738

(1) Générateur + Torche + Détendeur + Cable de masse
(2) Générateur + Groupe de refoidissement + Chariot + Torche + Détendeur + Cable de masse + Bidon de liquide de refroidissement

Options et compléments

) K] W000277087
Chariot .
Universel W000375730
Groupe de refroid. - COOLERTIG Il DC 5 W000279722
Commande 2 distance ma-  5m W000263311
nuelle - RC1 10m W000270324
Pédale a distance - FP1 5m W000263313
FREEZCOOL 9,6 litres 5 \ W000010167
CITOTIG Il 200 DC CITOTIG 11 300 (1) DC (W) /
LES + PRODUITS : 400 DC (W)

¢ Alimentation monophasée (CITOTIG Il 200 DC),
Alimentation triphasée (CITOTIG Il 300 / 400 DC),
e Régulation numérique du courant,
e Procédé : TIG DC, Pulsé *, Pulsé “synergique” * et électrode enrobée,
e Mode : 2T/4T, 4T avec palier ou Point,
e Amorgage : Haute Fréguence ou TIG-Lift,
e Cycle de soudage étendu,
e Affichage digital,
® Réglage a distance
avec CAD ou pédale.

2011-114

* sur version
ADVANCED

2011-103

2011-105

S
S
&

(1) Disponible aussi
en version EASY



2014-637

2011-117

Sur la version ADVANCED des CITOTIG Il DC sont
proposeés les pulsé et pulsé synergique. Le pulsé permet
un meilleur contréle du bain de soudure.

Interface de la version EASY

EN Sélection de
I'amorcage (Haute
tension ou TIG LIFT)

A Indicateur de sécurité
thermique

E] Indicateur de défaut
de courant

A TIG pulsé / TIG pulsé
synergique / TIG point
(version ADVANCED)

[E Réglage du post-gaz

Interface de la version
ADVANCED

[ Réglage des
parameétres de soudage
Afficheur

[l Touches de sélection
des parametres du
cycle de soudage

[ Sélection 2T / 4T/
CITOSTEP (version
ADVANCED)

fI Sélection du soudage
MMA

fEl Mémorisation et appel
des programmes
(version ADVANCED)
fF Sélection commande
a distance ou pédale

Versions
PACKAGE

2013-284

CITOTIG 350 DCW
Ensemble compact de soudage TIG
et électrode enrobée intégrant

un groupe de refroidissement.
Particulierement recommandé pour tous les travaux
d’ateliers tous types d’aciers. Générateur tres simple
d’utilisation. Equipé en partie arriére d’un chariot
porte-bouteille.

1 cITOTIG 350 DCW
400 V triphasé (+/-10%)

Alimentation primaire

Puissance absorbée maxi 15 KVA
Tension a vide 98,8V
Courant de soudage 42350 A
Facteur de marche 35% 350 A

(cycle de 10 min 60% 260 A
440°c) 100% 220 A
Connectique torche CsB
Connectique ARC 13 mm
Affichage digital Oui
Dimensions (L x | x h) 1090 x 610 X 970 mm
Poids 99 kg

Indice de protection P238S
Classe de protection H

Normes EN 60974-1 / EN 60974-10
Pour commander

Poste nu W000263326
Package (1) W000261724

(1) Générateur + Torche + Cable de masse + Détendeur + Boite de maintenance
Options et compléments
Chariot
Groupe de refroidissement

inclus

inclus

Commande Manuelle W000305112
a distance Pulsé W000305064
Autotransformateur POWER BOX W000305106
FREEZCOOL 96L W000010167

CITOTIG 350 DC W

LES + PRODUITS :

¢ Affichage digital,

e Cycle étendu de soudage,

e 2 niveaux de courant,

° Amorgage :
HF ou TIG-Lift,

e Mode TIG DC
ou Electrode
enrobée (EE),

e Mode 2T, 4T, point,

e Commande
a distance manuelle,

e 100 programmes
mémorisables,

e 3 bornes DINSE,

e Groupe de
refroidissement
intégre,

e Automatisable.

2006-767
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Soudage TIG
Onduleurs portables AC/DC

CITIG AC/DC MONOPHASE CITOTIG AC/DC
Onduleurs portables a alimentation monophasée pour le Sur la version ADVANCED des CITOTIG AC/DC sont
soudage TIG AC/DC de haute qualité sur aciers non alliés, proposés les TIG pulsé et TIG pulsé synergique, qui
inoxydables et aluminiums. permet un meilleur contrdle du bain de soudure.
H cimig 1500 AG/DC Interface de la version EASY

Alimentation primaire 230 V monophasé (+/- 10%)

Consommation maxi 23 A(TIG) - 27 A (EE)

Tension a vide 82V

Courant de soudage 5a150 A

Facteur de marche 35% 150 A (30%)

(cycle de 10 min 60% 100 A

a40°C) 100% 80A

Connectique torche S

Connectique ARC 13 mm

Affichage digital Non

Dimensions (L x | x h) 410 x 220 x 430 mm

Poids 21 kg .

Indice de protection IP 23 f o S

Classe de protection H ® jesnm

Normes EN 60974-1/ EN 60974-10 i @;ﬁ N

Pour commander " — A $

Poste nu W000260970 S

Package (" W000261720

(1) Générateur + Torche avec boite de maintenance + Détendeur
+ Cable de masse + Kit arc

Options et compléments
Commande a distance W000242069
Pédale a distance W000241602

CITIG 1500 AC/DC

LES + PRODUITS :

e Cycle simple de soudage,
e Amorcgage HF ou TIG Lift,
e Procédé : TIG DC, TIG AC, TIG pulsé et EE,
* Mode 2T, 4T, point.

GARANTIE

2010-637

Indicateur de sécurité
A Cycle de soudage
Sélection du courant en soudage TIG

I3 Sélection du courant en soudage MMA

& Afficheur digital des valeurs de réglages

[ Sélection du cycle de la torche

Sélection des paramétres

B} Sélection de 'amorgage HF/LIFT

[E] Sélection Pulse / Spot (sur version ADVANCED)
[0 Programmation (sur version ADVANCED)

[l Codeur de réglage principal

[ Test gaz

[E] Sélection commande a distance

2013-287
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El crromic 2s0acioc W) | FA ciroTig stoac/pe w)  SARANTIE
ADVANCED - EASY ADVANCED - EASY

Alimentation primaire 230V (+/-15%) monophasé 400V (+/-10%) triphasé 50/60 Hz
Puissance absorbée maxi 6,0 KVA 7,9 kVA
Tension a vide 58V DC 63V
Courant de soudage 3a230A 3a300A
Facteur de marche 35% 230 A (240%) 300 A
(cycle de 10 min 60% 200 A 230 A
440°C) 100% 170 A 190 A
Connectique torche C5B /
Connectique ARC 13 mm
Affichage digital Oui Oui
Dimensions (L x | x h) 475 x 200 x 405 mm 505 x 195 x 440 mm
Poids 17 kg (25 kg) 25 kg (33 kg)
Indice de protection P23 C
Classe de protection H &
Normes EN 60974-1 / EN 60974-10 2
Pour commander b

Poste nu W000381667 W000381669
Version EASY  Package Air (" W000383223 W000383219

Package Eau @ W000383224 W000383220

) Poste nu W000275842 W000278470

XeDr\ijED Package Air W000276872 W000279739

Package Eau @ W000276876 W000279740

(1) Générateur + torche 4 m air + cable de masse + détendeur
(2) Générateur + groupe de refroidissement + chariot + torche 4 m eau + céble de masse
+ détendeur + bidon de FREEZCOOL

Options et compléments

T3 - W000277087
Chariot

Universel W000375730 -
Groupe de refroidissement W000275844 W000278471
Commande 5m W000263311
a distance
manuelle - RC1 10m W000270324
Commande 8
a distance 5m W000263313 i
pédale - FP1 S
FREEZCOOL 9,61 W000010167

CITOTIG 240 AC/DC

LES + PRODUITS :

e Affichage digital,

e Régulation numérique,

e Cycle étendu de soudage,

e Procédé : TIG DC, AC, Pulsé *,
Pulsé synergique *, MIX et EE,

e Mode : 2T / 4T / 4T Level *,
Point et agrafage,

e Amorcage : Haute Tension
ou TIG Lift,

e Balance AC,

e Mémorisation des parametres
(10 programmes *),

e Réglage a distance par CAD
ou pédale (en option).

2014-633

2014-630

* sur version ADVANCED

O g R 6 O
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Soudage TIG
Onduleurs AC/DC

El CITOTIG 350 AC/DC W

Alimentation primaire 400V (+/-10%) - triphasé 50/60 Hz

Puissance absorbée maxi 11,7 kVA

Tension a vide 0V

Courant de soudage 3a350A(DC) - 10a 350 A (AC)

Facteur de marche 60% 350 A

(cycle de 10 min a 40 °C) 100% 280 A
Connectique torche C5B
Connectique ARC 13 mm
Affichage digital Qui
Dimensions (L x | x h) 690 x 260 x 870 mm
Poids 74 kg

Indice de protection P238S
Classe de protection H

Normes EN 60974-1/ EN 60974-10
Pour commander

Poste nu W000263000
Package eau® W000265145
Options et compléments

Chariot T2A W000263309
Commande & distance 5m W000263312
manuelle - RC2 10m W000270325
ggd";’lga_"gszé CISEED 5m W000263314
FREEZCOOL 961 W000010167

(1) Générateur + Groupe de refroidissement
(2) Générateur + Groupe de refroidissement + Chariot + Torche +
Détendeur + Cable de masse + Bidon de liquide de refroidissement

E} CITOTIG 350 AC/DC W

LES + PRODUITS
e Multi-tension
e Affichage digital
e Cycle simple de soudage
e Procédé : TIG DG,
TIG AC, TIG pulsé et EE
e Amorgage : Haute
Fréquence ou TIG-Lift
e Mode 2T / 4T / Point

e Balance AC permet de souder
les aluminiums avec I'électrode
en boule ou en pointe

e Réglage du dynamisme d’arc
en électrode enrobée

e Fonction arc intermittent
en électrode enrobée

e Mémorisation des parametres
(9 programmes)

2016-313

Torches TIG

La gamme de torche TIG que nous vous proposons
se décline en 2 versions : la version PROTIG Il est la
version gachette a la lame métallique tandis que la version
CITORCH T se présente sous forme de poignée a bouton.

Gamme PROTIG Il

Poignées de torches PROTIG il

LLa poignée ronde est la poignée classique qui répond
a toutes vos attentes quelles que soient vos situations
de soudage. La gachette lame peut étre orientée tout
autour de la poignée.

Nouveau design
avec gachette
métallique robuste.

La gaine néoprene
et le manchon de la
poignée procurent une
excellente flexibilité.

2015-278

Connectiques

Simple et robuste la connectique des PROTIG procure
une fiabilité extréme. Tous les tuyaux et cables sont en
caoutchouc, I'ensemble est recouvert d’une gaine néoprene.

Refroidies par
air 5 broches
(C5B/S)

2015-277
R

Refroidies par
eau 5 broches
(C5B/S)

2015-279




Refroidissement
par air

&

2015-276

PROTIG Il 10 PROTIG Il 20 PROTIG 11l 30 PROTIG Ill 40
Facteur de marche 60% 80 A 100 A 130A 200 A
bouchon Long Long Long Long
Equipement
dorigine buse @10 mm @10 mm @12 mm @12 mm
électrode @1,6 mm @ 2,0 mm @ 2,4 mm @ 2,4 mm
Longueur 5m 8m 5m 8m 5m 8m 5m 8m
(<)
5 s
Q | RL & | C5B/S W000382715 | W000382716 | W000382717 | W000382718 | W000382719 | W000382720 | W000382721 | W000382722
$~ _g
[}
Refroidissement
P o
par eau é? S
&
PROTIG Il 10 W PROTIG Ill 35 W PROTIG Ill 40 W
Facteur de marche 100% 250 A 350 A 450 A
bouchon Long Long Long
Equipement
dorigine buse @12 mm @15 mm @ 14 mm
électrode @ 2,4 mm @ 4,0 mm @ 4,8 mm
Longueur 5m 8m 5m 8m 5m
Poignée ‘ RL ‘ Connectique C5B/S W000382723 W000382724 W000382725 W000382726 W000382727

Boite de maintenance

Boite trés compléete pour répondre
a 'ensemble de vos applications.
Cette boite se compose pour
chaque torche de séries completes
de pinces, de buses, de bouchons
et d’'un siege.

PROTIG 10/10W
W000306441

Tétes ajustables

En option il est possible d’équiper
les PROTIG Il de tétes ajustables

Corps refroidi par air
W000279381

PROTIG 20
W000306442

PROTIG 30
W000306443

pour simplifier le soudage en
situations difficiles d’acces.

Choix de quatre modeles suivant

le type de torche a équiper.

PROTIG 40/35W

W000306444

PROTIG 40W
W000306445

2010-007

2010-945_ret

Corps refroidi par eau
W000279382

Téte PROTIG 111 10
W000279383

Téte PROTIG Il 20
W000279384

2010-944 _ret
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