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Conventionnel
LINC 405-SA K14002-5 3 50/60 cC DC 15-400 . (] (] . (]
LINC 635-SA K14038-5 3 50/60 cC DC 15-670 L] L] L] L] L] 3
HOT ROD 5005 K14089-1 3 50/60 cC DC 50-625 L] L] o L] . 8
Onduleur

Invertec® 1505 K12034-1 ] 50/60 cc DC 10-140 U ] 2
Invertec® 150S Pack K12034-1-P 50/60 cC DC 10-140 . . 2
Invertec® 170S K12035-1 . 50/60 cC DC 10-160 . (] (] 2
Invertec® 170S Pack K12035-1-P 50/60 cC DC 10-160 . ] ° 2
Invertec® 1615 K14293-1 1 50/60 cc DC 5-160 . o o o . 2
Invertec® 1655 K14171-1 1 50/60 cC DC 5-160 . . 2
Invertec® 1655X K14170-1 1 50/60 cC DC 10-160 . (] . 3
Invertec® 2755 K14242-1 3 50/60 cC DC 5-270 U ] U o 3
Invertec® 400SX K12042-1 3 50/60 cC DC 5-400 . . . . 3
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GENERATEURS CONVENTIONNELS

LINC® 405'SA Procédés
Machine puissante et fiable. Electrode enrobée,
Gougeage,TIG au touché
e Redresseur courant continu robuste avec d'excellentes caractéristiques d'arc. Applications
e (apable de souder a I'électrode rutile, basique et cellulosigue. - Construction de pipelines
e Possibilité de gougeage a l'arc. - Fabrication
e Interface graphique facile a utiliser. industrielle lourde
o Prét a étre déplacé. Equipé de roulettes, barre de traction et deux crochets de levage. - Chantier
PR " ' - Chaudronnerie
e Fonction "Hot Start" permettant un excellent amorcage d'arc. . Centrale nucléaire
e La fonction "Arc Force" permet d'éviter le collage de I'électrode dans le bain de fusion. . Construction navale
e Compteurs numériques indiquant I'ampérage de soudage. - Rechargement
e Ventilateur intégré Fan-on-Demand (FA.N.™] réduisant la puissance + Industrie '
consommeée et l'introduction de poussiéres et/ou fumées. - bougeage arc-air

e (apacité TIG Lift DC.

e Possibilité de souder avec des Alémer;toatmn
électrodes cellulosiques.
e Emballage dans une boite en bois. Sortie

Cellulosique

EQUIPEMENTS INCLUS

- Cable d'alimentation (2 m)

. . Tension d'alimentation L Gamme . Fusible | 54| Dimensions Classe
Produit Référence (50-60 Hz) Intensité nominale de courant [A] dallm[e:]tatlnn (ke) HxLxP (mm] de protection
LINC® 405-SA (avec écran) |  K14002-1 230/400V/3Ph i%%/g?/vg%%ﬁ 15-400 63/40 126 | 640x580x700 IP23/H
LINC® 635-SA
Machine puissante et fiable. Procédss
- 7 wv
* Redresseur courant continu robuste avec d'excellentes caractéristiques d'arc. Electrode enrobée, &
e Capable de souder a I'électrode rutile, basique et cellulosique. Gou‘f’ea‘%e'ﬂG au touche §
e Possibilité de gougeage a l'arc. Applications nZ
* Interface graphique facile a utiliser. + Construction de pipelines  RES
~ oA 7 7 < . 7 . . w
e Prét a étre déplacé. Equipé de roulettes, barre de traction et deux crochets de levage. rr?c?g'scta”té?l: lourde ;5
e Fonction "Hot Start" permettant un excellent amorcage d'arc. - EhEmiiEr -E';
e |afonction "Arc Force" permet d'éviter le collage de I'électrode dans le bain de fusion. . Chaudronnerie gE
e Compteurs numériques indiquant I'ampérage de soudage. - Centrale nucléaire

- Construction navale
- Rechargement

- Industrie

- Gougeage arc-air

e Ventilateur intégré Fan-on-Demand
(FA.N.™) réduisant la puissance
consommée et l'introduction
de poussieres et/ou fumées.

e (apacité TIG Lift DC. Alimentation
e Possibilité de souder avec des ﬂ %
~ 60
électrodes cellulosiques.
ortie

e Emballage dans une boite en bois.

Cellulosique

EQUIPEMENTS INCLUS

- Cable d'alimentation (2 m)

flension Gamme de Fusible Poids Dimensions Classe
Produt Référence ! a[g[rln_ggt;';l]on Intensité nominale | o\, an (A) | d'alimentation (A) | (kg) HxLxP[mm) | deprotection
LINC® 635-SA (avec écran) K14038-1 230/400V /3Ph g?ﬁ/;:yg%%aéz 15-670 100/63 150 670 x 580 x 700 IP23/H
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GENERATEURS CONVENTIONNELS

HOT ROD 5005 Procédés

Une machine professionnelle robuste et puissante. Egtigugeagev TG au

e Excellentes caractéristiques d'arc pour une multitude de types d'électrodes. Applications

e La puissance maximale de 625A permet I'utilisation d'électrodes jusqu'a 6,3 - Construction de pipelines
mm ainsi que le gougeage Arc-air avec des électrodes de 8 mm. - Fabrication industrielle

e (ongu pour &tre utilisé dans le désert, dans des températures extremes jusqu'a 55°C tres lourde

e Conception de boitier empilable avec crochet intégré. Stockage et manipulation faciles. - Chantier

e Transformateur verni impregné et circuits imprimés totalement protégés et entierement Ezﬁ?riﬁgnnnuecﬁg’aire
gtanches pour une protection accrue contre la corrosion et I'humidite. . Construction navale

e Compensation de la tension d'entrée
pour une sortie constante.

e Protection contre les surcharges

e (Capable de souder a I'électrode
rutile, basique et cellulosique. _ i o Alimentation

e Possibilité de souder avec des 2 norAOD 500 _ 'I 3) F%
électrodes cellulosiques. | B

Sortie

Cellulosique

- Rechargement

- Des applications
industrielles difficiles

- Gougeage arc-air

EQUIPEMENTS INCLUS

- Cable d'alimentation (5 m)

e I TenSiOFSgli'ﬂlnllli?tation e cG:uTanrlli F/—\e] d'alinf::icglgon[A] F)[ﬁig[ils HD)zTian‘i[?nnr;] pcr?’csesft?oen
HOT ROD 5005 K14089-1 380 /415V /3Ph ?705%6/323\/@1?383:2 50-625 63 203 795 x 566 X 813 IP23/H
TABLEAU D'APPLICATION DES PRODUITS
Epaisseur
(mm) HOTROD500S/LINC635
78,0

400SX/LINC405

76,0-6,3
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GENERATEURS A ONDULEURS

|NVERTEC® 1505 Procédés
Léger, puissant et robuste. EE, Lift TIG
Applications

e Conception robuste - Coins en caoutchouc uniques, carrosserie en métal et boutons- . Maintenance
poussoirs pour résister aux conditions environnementales difficiles. - Construction légere

e Excellentes caractéristiques d'arc - La technologie avancée et le savoir-faire Lincoln - Serrurerie, métallerie
garantissent des performances de soudage optimales en toutes circonstances. - Reparation sur site

o Power Surplus: réserve d'énergie pour un meilleur contrdle de I'arc. - Travaux de SIOUd?%’e ar

e Mode Soft et Crisp - Mades réglables pour différents types d'électrodes. } zt(%';\; eta lextérieur

e Arc Force auto-adaptable pour une meilleure stabilité de I'arc.

e "Hot Start" pour un amorgage toujours réussi et sans défaut. Alimentation
e Grande longueur de cables d'alimentation 1) (50

primaire: jusqu’a 60m.
e TIG Lift pour un amorcage TIG au contact sans
contamination de la soudure par I'électrode tungstene.

Sortie

Groupe
électrogéne,

EQUIPEMENTS INCLUS [K12034-1)

- Cable d'alimentation (2 m)

EQUIPEMENTS INCLUS (K12034-1-P)
- Valise avec cables

- Masque
- Brosse
. ex Tension d'alimentation P Gamme de Fusible Poids | Dimensions Classe de
Produit Reférence (50-60 Hz) Intensité nominale | 0 ant (Al | d'alimentation (A) (kg | HxLxP[mm) | protection
Invertec® 1505 K12034-1 140A/ 25,6V @25%
i ° .

Pack Invertec® 1505 120341 230V /1Ph 80A/ 25,6V @100% 10-140 17 67 | 244x148x365 IP23/F
prét-a-souder
INVERTEC® 170S

i . Procédés
Léger, puissant et robuste. EE Lift TIG
e (Conception robuste - Coins en caoutchouc unigues, carrosserie en métal et boutons- Applications

poussoirs pour résister aux conditions environnementales difficiles. - Maintenance
e Excellentes caractéristiques d'arc - La technologie avancée et le savoir-faire Lincoln - Construction légere

- Serrurerie, métallerie

garantissent des performances de soudage optimales en toutes circonstances. - i X
- Réparation sur site

wv
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e Power Surplus: réserve d'énergie pour un meilleur contréle de I'arc. . Travaux de soudage en v i
e Mode Soft et Crisp - Modes réglables pour différents types d'électrodes. atelier et a l'extérieur EE
e Arc Force auto-adaptable pour une meilleure stabilité de l'arc. 52
e "Hot Start" pour un amorgage toujours réussi et sans défaut. Alimentation ;E
=5

O

e Grande longueur de cables d'alimentation primaire: jusqu’'a 60m.
e TIG Lift pour un amorgage TIG au contact sans ; Smt "
ortie

contamination de la soudure par I'électrode tungstene. @]

EQUIPEMENTS INCLUS [K12035-1)
- (able d'alimentation 2 m)

EQUIPEMENTS INCLUS (K12034-1-P)

- Valise avec cables
- Masque

+ Marteau

- Brosse

. ex Tension d'alimentation - . Gamme de Fusible Poids Dimensions Classe de
Produit Référence (50-60 Hz) Intensité nominale | ., o (A) | d'alimentation (A) (kg) | HxLxP[mm) protection

Invertec®170S K12035-1
160A / 26,4V([@20%
Pack Invertec® 1705 230V /1Ph 80A/24,DV@@100°Z 10-160 23 7 244 X148 x 365 IP23/F

prét-a-souder K12035-1-P

www.lincolnelectric.fr 63



wv
w
s
[22]
(=}
24
=
w
wv
w
(=}
(=}
=4
-
(&)
w
—
]

wv
-3
=)
w
=
<
o
S
=
e
O

GENERATEURS A ONDULEURS

INVERTEC®161S
Robuste et polyvalent. facile a utiliser.

e Performance exceptionnelle : facteur de marche élevé a 40°C.

e Polyvalent avec tous types d'électrodes enrobées: électrodes
rutiles 6012, basiques 7018 et aussi cellulosiques 6010.

e Compatible avec groupe électrogene.

e Fonction VRD: assure une sécurité maximale sur les chantiers en
milieu humide comportant un risqued’électrochocs.

e Excellent contrdle de I'arc de soudage: Hot Start pour un meilleur
amarcage et Arc Force afin d'éviter le collage de I'électrode.

® 30 % de courant de sortie en plus pour le
méme courant d'alimentation primaire,
faible consommation du courant primaire et
faibles émissions de courant harmoniques.

e TIG lift: avec réglages des phases
d'amorcage et d'évanouissement.

e Compatible avec les cables primaires de grande
longueur (jusqu'a 70 m avec section de 2,5 mm2).

e Possibilité de souder avec électrodes cellulosiques.

EQUIPEMENTS INCLUS

- Cable d'alimentation (2 m)
« Connecteur commande a distance

Procédés

EE, Lift TIG

Applications

- Fabrication légere

- Chantier

- Service de maintenance

- Réparation et
maintenance

- Intervention sur site

- Industrie légere

- Réparation de pipeline

Alimentation

50
PHASE Hz

Sortie

eI @

. . . . o Fusible . .
. > Tension d'alimentation Ll . Gamme Tension en circuit | ,,_,. . Dimensions Classe
Produit Référence (50-60 Hz) Intensité nominale de courant [A] ouvert [Vdd] d allmﬁ{lltatmn HxLxP(mm) | deprotection
130A/25,2V(@100% 75
Invertec® 1615 K14293-1 230V /1Ph 150A/26V@60% 5-160 (14 VRD) 16 330 x 210 x 480 IP23
160A/26,4V@50%
|NVERTEC® 1655 &165SX Procédés

Performance professionnelle, perfection industrielle.

Performance exceptionnelle : facteur de marche élevé a 40°C.
e Excellent contrdle de I'arc de soudage: Hot Start pour un meilleur

amorcage et Arc Force afin d'éviter le collage de I'électrode.
e Polyvalent: MMA (électrodes rutiles et basiques / exceptées cellulosiques) et TIG-LIFT (165 SX).
e Compatible avec groupe électrogene.
e Les avantages du PFC (Power Factor Correction) : 30 % de courant de sortie

en plus pour le méme courant d'alimentation primaire, faible consommation

du courant primaire et faibles émissions de courant harmoniques.
e |éger: pese moins de 9 kg.
Maniable grace a la sangle de
transport pratique.

EQUIPEMENTS INCLUS

- Cable d'alimentation 2 m) “"

oLN

EE, TIG au gratté (1655),

Lift TIG (1655X)

Applications

- Fabrication légere

- Chantier

- Service de maintenance

- Réparation et
maintenance

- Intervention sur site

- Industrie

Alimentation

50
PHASE Hz

Sortie

Groupe
électrogéne,

. e Tension d'alimentation L . Gamme Fusible Dimensions Classe
Produit Reférence (50-60 Hz) Intensité nominale de courant (A) | d'alimentation (A) HxLxP(mm) | deprotection
Invertec® 1655 K14171-1 160A@20% / 160A@30%

Invertec® 1655x 141701 230V /1Ph 100A@60% / 140A@60% 5-160 /10-160 16 265 x 162 x 385 P23

64
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GENERATEURS A ONDULEURS

|NVE RTEC® 2755 Procédés
Une qualité de soudage supérieure et des procédés performants qui augmentent EE, Lift TIG
la productivité. Fiabilité et robustesse pour ce générateur portable. Anplications
- Fabrication générale
e 400V £15%, 3Ph 50/60Hz, générateur prét. - Fabrication lourde
® 270A@25% / 250A@35% / 230A@60% /180A@100%. - Construction métalligue
e Poids léger — seulement 14,3 kg. ' ITrgnqurt i
e avec une faible consommation en mode veille inférieure a 19W et une efficience >85 %. Mna;iter;eaacmgue
e MMA manuel et synergique — Pulse. réparation

e Electrode Enrobée Pulse: 0,5-15 Hz.
e Ventilation a la demande [FA.N. Intelligent].

- Construction navale

e Support client. Alimentation
e (lé USB [mise a jour du logiciel, collecte des données).
* VRD (Voltage Reduce Device) e 875 S:::ie -

e (apacité a souder des électrodes cellulosiques
e Qualité industrielle : IP23, garantie
de 3 ans, sans limitation.

@

EQUIPEMENTS INCLUS
« (able d'alimentation 3 m (sans fiche)

« Manuel d'utilisation sur clef USB
« Manuel d'utilisation papier

. — Tension d'alimentation v ; Gamme Fusible Poids Dimensions Classe
Prodult Reférence (50-60 Hz) Intensité nominale | o 5\ rant (A) | d'alimentation (A) (kg) HxLxP(mm) | deprotection
270A@25%
) 250A@35% i
Invertec® 2755 |  K14242-1 400V 15% /3Ph 730A@60% 5-270 16 14,3 360 x 230 x 498 P23
180A@100%
|NVERTEC® 4OOSX Procédés
Equipement de soudage professionnel congu pour des conditions de travail difficiles. E,'fetft;gdgeea”grsbéev TG
ITC, u

e Conception robuste, congu pour des conditions environnementales difficiles. Applications
e Le panneau de commande entiérement équipé et convivial avec affichage . Fabrication lourde v

numeérique permet un réglage précis du courant de soudage. - Chantier §
e Mode "Soft" et "Crisp" - plusieurs modes d'arcs pour différents types d'électrodes. : Chaudronnerig . o
e Arc Force auto-adaptable en mode Soft et Crisp pour une meilleure stabilité de I'arc. - Centrale nucleaire e

" " p {ee . - Construction navale S
e "Hot Start" pour un amorgage toujours réussi et sans défaut. Rechargement wo
e TIG Lift pour un amorgage TIG au contact sans contamination - Industrie =

de la soudure par I'électrode tungstene. - Gougeage arc-air (4005X) EE
e Lasortie maximale de 400A permet l'utilisation d'électrodes ot

de 6,3 mm (Invertec® 4005X). Alimentation
.
EQUIPEMENTS INCLUS Sortie

« Cable d'alimentation (2 m)

. . Tension d'alimentation L . Gamme Fusible d'alimentation | Poids | Dimensions Classe
Prodult Référence (50-60 HZ) Intensité nominale | 4. o) rant (A) (A) kgl | HxLxP[mm) | deprotection
o } 400A/36V /35% i
Invertec® 4005X K12042-1 400V /3Ph 300A/32V/100% 5-400 30 36 455 x 301X 632 IP23/H
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ACCESSOIRES
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E§ & 8 8§ & 8 8 g g &
Produit Référence £ £ = = = = = S DS T
Kit 25C25 W000011138 L] . L] .
Kit 35C50 \W000011139
Kit 50050+ W000260682 ° o . o L]
Torche de soudage TIG WTT2 17V - 135A — 4 m, a robinet, conn. 9 mm W000278880 . . . .
TIG welding torch WTT217V — 135A — 4 m, valve, conn. 13 mm W10529-17-4V L] o . .
Commande a distance, 1 potentiometre, 6 broches, 15m K10095-1-15M . L] (] [ (] .
Rallonge cable de commande a distance, 6 broches, 15m K10398 L] . . L] . L]
Chariot a deux roues \W0200002 L
Chariot 4 roues K2694-1 L]
Cable de soudage avec pince de masse 300A - 5m GRD-300A-50-5M .
(able de soudage avec pince de masse 400A (x=5, 10, 15) GRD-400A-70-xM . .
Cable de soudage avec pince de masse 600A - 10m GRD-600A-95-10M .
Cable de soudage avec porte-électrode 400A [x=5, 10) E/H-400A-70-xM . . .
Extension de cable EXT-70-10M L] (]
Torche de gougeage Flair® 600 W000010136 . .
Kit prise 48V AC (1500W) K14092-1 °
Kit de mesure Voltmetre/Amperemetre K14090-1 (]
Adaptateur cosse /1/4 tour femelle K10376 .
Cart24 K14191-1 L4
Capot de protection face avant K14383-1 .
Interface entre le chariot et le générateur K14384-1 °
@ )
Chariot a deux roues Chariot 4 roues Cart24 Kits de cables Commande a distance Cable de masse
7 W0200002 K2694-1 K14191-1 \W000011138 K10095-1-15M GRD-400A-70-xM
= W000260683 GRD-600A-95-10M
2 \WQ000011139
= W000260681
= \W000260682
v
Dw
wa
<2
&
=
w
Torche de gougeage Torche de soudage TIG Capot de protection Interface entre le chariot
Flair® 600 WTT217V face avant et le générateur
W000010136 W000278880 K14383-1 K14384-1
\W000010Mm8 W000278876
W10529-17-4V
W000278885
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