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La societe HARRIS CALORIFIC CO.,
pionniere dans le domaine des
equipements de soudage et coupage au
gaz, fut fondée par John Harris qui, en
1899, découvrit la méthode du coupage et
soudage oxyaceétylénique alors qu'il menait
des recherches sur la fabrication des rubis
synthétiques. Sa découverte permit de
produire la premiere machine
d'oxycoupage du pays..

Aprés avoir présenté son premier
chalumeau coupeur a I'exposition
universelle de Saint-Louis en 1904, il
s'etablit dans un petit atelier implanté dans
le West Side de Cleveland en 1905. Harris
continua ensuite a perfectionner ses
chalumeaux a gaz et commenca a
fabriquer des accessoires, comme les
detendeurs de gaz. La compagnie U.S.
Welding Co. du Minnesota racheta Harris
en 1926 et le fondateur d'U.S. Welding,
Lorne Campbell Jr. en devint le président
jusque dans les années 1950, lorsque
Clarence Taylor le remplaga.

Aprés la deuxieme guerre mondiale, la
societe trouva de nouveaux marches pour
ses produits avec les laboratoires de
recherche et le secteur aéronautique. Avec
Clarence Taylor, Harris développa son
systeme de distribution national, mit au
point de nouveaux equipements, intensifia
son programma promotionnel et créa des
filiales et des réseaux de distribution a
I'étranger.

La sociéte Harris Calorific S.r.l. fut
implantée a Bologne (ltalie) en 1965. Elle
comptait alors sa propre usine et sa propre
organisation commerciale, et elle devint le
centre de la distribution internationale. Le
marché international enregistra une
hausse colossale et aujourd’hui, Bologne
se charge de la distribution dans plus de
90 pays du monde entier.

En 2006, Harris Calorific Inc. et J.W. Harris
Co. fusionnérent pour former The Harris
Products Group

>

Ce groupe regroupait les consommables et
les equipements de soudage autogéne, de
coupage, de brasage et de soudage a I'étain
pour notre clientéle. La fusion fut suivie par
une série d'achats de la part de The Lincoln
Electric Company.

LINCOLN
ELECTRIC

commenca par racheter Harris Calorific

en 1990

et continua avec J.W. Harris en 2005.

i

Le rachat de J.W. Harris comprenait aussi
Autobraze, un fabricant d'anneaux de
brasage haute précision et de coudes en U
pour le secteur HVAC. Plus tard en 2005,
Lincoln racheta Gulf Wire Corporation, un
fabricant de consommables de soudage en
aluminium et inox, et Filler Metals, un
fournisseur actif sur le marche de niche des
alliages de soudure

Avec des usines aux Etats-Unis, en ltalie, en
Pologne, en Espagne et au Mexique, The
Harris Products Group donne a la sociéte
une dimension globale.

Harris Calorific est un chef de file mondial
dans le secteur des équipements de coupa-
ge et soudage au gaz, et J.W. Harris fabri-
que les consommables qui complétent la
gamme d'équipements. Le résultat de cette
union est une « association de fer ».
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DETENDEURS

Détendeurs

Caractéristiques génerales:

» Les détendeurs Harris sont congus et fabriqués conformément aux normes internationales les plus récentes:
EN ISO 2503 - DETENDEURS POUR BOUTEILLES
EN 13918- DETENDEURS
DEBITMETRES SUR BOUTEILLES MANOMETRES CONFORMES A LA NORME EN 562

» Embase capsules haute pression avec surface d'étanchéité PTFE (Téflon).
> Les détendeurs de gaz comprimés ont une soupape de sécurité interne a auto-rodage indéréglable (IRV)
» Tous les détendeurs sont fournis avec des raccords d’entrée et de sortie conformes aux pays

Embase monobloc encapsulée Soupape de sécurité interne
avec filtre interne a auto-rodage indéréglable (IRV)

Détendeurs pour bouteilles

Modele 601
Détendeur a un eétage compact
pour bouteilles

Applications :
» Equipement de coupe, soudage et brasage pour travaux légers

Caractéristiques:

» Pression d'alimentation maximum de 230 bars

» Corps et bonnette en laiton matricé

» Raccord entrée arriére (entrée latérale en option)
» Manomeétre de sécurité 50 mm

iﬁﬁ@ PRESSION DMEE)'(T MANOMETRE MANOMETRE
MODELE N° VERSION GAZ MAKL DETENTE A AVAL AMONT

(bar) (bar) (m¥h) (bar) (bar)
601-1.5-AC - Acétyléne 25 0-1.5 7 0-2.5 0-40
601-4-LP - Propane 25 0-4 20 0-6 0-40
601P-4-LP un manometre Propane 25 0-4 20 0-6
601D-10-OX - Oxygéne 230 0-10 42 0-16 0-315
601D-10 * Argon, CO,, Azote, Alr, Hélium, 230 0-10 42 0-16 0-315

Hydrogéne, Gaz naturel
2* Le détendeur est disponible pour tous les types de gaz mentionnés. Lors de la commande, toujours préciser le gaz.
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Modele 801

Détendeur a un étage

Applications:
» Equipement de coupe, de chauffe et de soudage pour travaux moyens

Caractéristiques:

» Pression d’alimentation maximum de 230 bars

» Débit suffisant pour couper des aciers jusqu’a 300 mm d’épaisseur

» Réglage fin de haute précision

» Raccord entrée latérale

» Version standard avec capot chrome, jauge couleur or

» Version B avec bonnette noire et capot manometre noir 801DB-10-OX

. iﬁ_’fﬁg:\%’_\' PRESSION D;E)'(T MANOMETRE MANOMETRE
MODELE N° VERSION GAZ s DETENTE o AVAL AMONT

(bar) (bar) (m%h) (bar) (bar)

801-1.5-AC - Acétylene 25 0-1.5 30 0-2.5 0-40

801-4-LP - Propane 25 0-4 16.5 0-6 0-40

801P-4-LP un manometre Propane 25 0-4 16.5 0-6

801D-4-OX - Oxygéne 230 0-4 100 0-6 0-315

801D-4 * - Argﬂ’;'drco%é rfefoéea{ f;\rézfglum' 230 0-4 100 0-6 0-315

801D-10-OX - Oxygéne 230 0-10 155 0-16 0-315

801D-10 * - Arg%’;}j%;gn':’zgtaez' ﬁgiu':g:'“m' 230 0-10 155 0-16 0-315

801B-1.5-AC - Acétylene 25 0-1.5 30 0-2.5 0-40

801B-4-LP - Propane 25 0-4 16.5 0-6 0-40

801BP-4-LP un manometre Propane 25 0-4 16.5 0-6

801DB-4-OX - Oxygéne 230 0-4 100 0-6 0-315

801DB-4 * - (ATETeI, S0 el ol (ST 230 0-4 100 0-6 0315

Hydrogene, Gaz naturel
801DB-10-OX - Oxygéne 230 0-10 155 0-16 0-315
801DB-10 * - Argon, COp, Azote, Al, Hellum, 230 0-10 155 0-16 0-315

Hydrogene, Gaz naturel

* Le détendeur est disponible pour tous les types de gaz mentionnés. Lors de la commande, toujours préciser le gaz.

Modele 821 S
Détendeur a un étage avec entree arriere

Applications: 4
» Equipement de coupe, de chauffe et de soudage pour travaux moyens

Caractéristiques:

» Pression d’alimentation maximum de 230 bars

» Débit suffisant pour couper des aciers jusqu’a 300 mm d’épaisseur

» Réglage fin de haute précision ¢

» Raccord entrée arriere idéal pour une meilleure visibilité en cas de petite bouteille ]

» Version B avec bonnette noire et capot manométre noir ‘/ 821D-10-OX

. PRESSION PRESSION DMEAB)'(T MANOMETRE MANOMETRE
MODELE N° VERSION GAZ ALIMENT. MAX ~ DETENTE o AVAL AMONT
(bar) (bar) (m3h) (bar) (bar)

821-1.5-AC - Acétylene 25 0-1.5 30 0-2.5 0-40

821-4-LP - Propane 25 0-4 16.5 0-6 0-40

821P-4-LP un manometre Propane 25 0-4 16.5 0-6

821D-10-OX - Oxygéne 230 0-10 155 0-16 0-315

821D-10 * - Argon, CO,, Azote, A, Hélium, 230 0-10 155 0-16 0-315

Hydrogene, Gaz naturel
* Le détendeur est disponible pour tous les types de gaz mentionnés. Lors de la commande, toujours préciser le gaz.
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DETENDEURS

HARRIS

A Lincoln Electric Company

Modéle 841
Détendeur a un étage

Applications:
» Equipement de coupe, de chauffe et de soudage
pour travaux moyens

Caracteéristiques:

> Pression d'alimentation maximum de 230 bars

» Débhit suffisant pour couper des aciers jusqu’a 300 mm
d’épaisseur

> Réglage fin de haute précision

» \ersion B avec bonnette noire et capot manométre noir

PRESSION

PRESSION
MODELE N° GAZ ALIMENT. DETENTE
MAX (bar)
(bar)
841-1.5-AC Acétylene 25 0-1.5
841-4-LP Propane 25 0-4
841D-10-OX * Oxygene 230 0-10

841D-10-OX

DEBIT MAX MANOMETRE MANOMETRE

AIR AVAL AMONT
(m3/h) (bar) (bar)
30 0-2.5 0-40
16.5 0-6 0-40
155 0-16 0-315

* Le détendeur est disponible pour tous les types de gaz mentionnés. Lors de la commande, toujours préciser le gaz.

Modele 842
Détendeur a un etage

Applications:
» Equipement de coupe, de chauffe et de soudage
pour travaux moyens

Caractéristiques:

» Pression d'alimentation maximum de 230 bars
» Débit suffisant pour couper des aciers jusqu’a 300 mm d’épaisseur
> Réglage fin de haute précision 842D-10-OX
» Version B avec bonnette noire et capot manomeétre noir
» Sans robinet régulateur
iﬁfﬁg:&“ PRESSION DEBIT MAX MANOMETRE MANOMETRE
MODELE N° GAZ : DETENTE AIR AVAL AMONT
MAX (bar) (m¥h) (bar) (bar)
(bar)
842-1.5-AC Acétyléne 25 0-1.5 30 0-2.5 0-40
842-4-LP Propane 25 0-4 16.5 0-6 0-40
842D-10-0X Oxygéne 230 0-10 155 0-16 0-315
842DW-10-OX Oxygéne 230 0-10 155 0-16 0-315
842D-10 * Argon, CO,, Azote, Air, Hélium, 230 0-10 155 0-16 0-315
Hydrogene, Gaz naturel
842DW-10 * e e 230 0-10 155 0-16 0-315

Hydrogene, Gaz naturel

* Le détendeur est disponible pour tous les types de gaz mentionnés. Lors de la commande, toujours préciser le gaz.
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Modéle 814
Détendeur a un étage avec un manometre

Applications:
» Equipement de coupe, de chauffe et de soudage pour travaux moyens

Caracteéristiques:

» Pression d’alimentation maximum de 230 bars

» Débit suffisant pour couper des aciers jusqu’'a
300 mm d’épaisseur

» Réglage fin de haute précision

» Raccord entrée latérale
Calibrage de la bonnette

> Réglage de la pression de détente par la
molette située sur la bonnette calibrée

» Pression de la bouteille visible sur le manomeétre HP

» \Version B avec bonnette noire et capot manometre noir

Calibrage de la
bonnette

814D-10-OX

PRESSION PRESSION DEBIT MAX  MANOMETRE
MODELE N° VERSION GAZ ALIMENT. MAX DETENTE AIR AVAL
(bar) (bar) (m?/h) (bar)
814-1.5-AC un manometre Acétylene 25 0-1.5 30 0-40
814-4-LP un manometre Propane 25 0-4 16.5 0-40
814D-10-OX un manometre Oxygene 230 0-10 155 0-315
814D-10 * un manometre | AT90N: CO2 Azote, Air, Helium, 230 0-10 155 0-315

Hydrogene, Gaz naturel

* Le détendeur est disponible pour tous les types de gaz mentionnés. Lors de la commande, toujours préciser le gaz.

Modele 818
Détendeur a un étage sans manometre

Applications:

» Equipements de coupe, de chauffe et de soudage pour travaux moyens

» Congu pour toutes les applications industrielles dans les conditions
de fonctionnement les plus séveres

Calibrage de la
bonnette

Caracteéristiques:

» Pression d'alimentation maximum de 230 bars

» Débit suffisant pour couper des aciers jusqu’'a
300 mm d’épaisseur

» Réglage fin de haute précision

» Raccord entrée latérale

» Pression de la bouteille visible sur la jauge avec Jauge
boitier en polycarbonate

» Réglage de la pression de détente par la molette située sur la bonnette calibrée

» \Version B avec bonnette noire

818D-10-OX

X PRESSION PRESSION DEBIT MAX
MODELE N° VERSION GAZ ALIMENT. MAX DETENTE AIR
(bar) (bar) (m?/h)
818-1.5-AC sans manométre Acétyléne 25 0-1.5 30
818-4-LP sans manometre Propane 25 0-4 16.5
818D-10-OX sans manometre Oxygéne 230 0-10 155
818D-10 * sans manometre AR, (A P21, 230 0-10 155

Air, Hélium

* Le détendeur est disponible pour tous les types de gaz mentionnés. Lors de la commande, toujours préciser le gaz.
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DETENDEURS

Modéle 825
Détendeur a un étage avec deux manometres

Applications:
» Détendeur professionnel haute résistance de grande taille pour
travaux lourds

Caracteristiques :

» Corps en laiton matricé pour une solidité maximale

» Pression d’alimentation maximum de 230 bars

> Débit suffisant pour couper des aciers jusqu’a 400 mm d’épaisseur

» Membrane de 70 mm de diameétre pour stabiliser la pression de service

» Bonnette chromée haute résistance

» Entrée latérale (en option, verticale) 825D-10-OX

. Tﬁ;ﬁﬂ" PRESSION DEBIT  MANOMETRE MANOMETRE
MODELE N°  VERSION GAZ DETENTE MAX AIR AVAL AMONT

bl (bar) (m3h) (bar) (bar)
(bar)

825-1.5-AC - Acétyléne 25 0-1.5 52 0-2.5 0-40

825-4-LP - Propane 25 0-4 25 0-6 0-40

825P-4-LP un manometre Propane 25 0-4 25 0-6

825D-4-OX - Oxygeéne 230 0-4 112 0-6 0-315

825D-4 * - Argon, CO,, Azote, Air, Gaz naturel 230 0-4 112 0-6 0-315

825AD-4 * - Hélium, Hydrogéne 230 0-4 112 0-6 0-315

825D-10-0X - Oxygéne 230 0-10 170 0-16 0-315

825D-10 * - Argon, CO,, Azote, Air, Gaz naturel 230 0-10 170 0-16 0-315

825AD-10 * . Hélium, Hydrogéne 230 0-10 170 0-16 0-315

825D-15-0X - Oxygéne 230 0-15 275 0-25 0-315

825D-15 * - Argon, CO,, Azote, Air, Gaz naturel 230 0-15 275 0-25 0-315

825AD-15 * - Hélium, Hydrogéne 230 0-15 275 0-25 0-315

* Le détendeur est disponible pour tous les types de gaz mentionnés. Lors de la commande, toujours préciser le gaz.

Modele 829
Détendeur a un étage sans manometre 'ﬂ

Applications:
» Congu pour les travaux de coupe lourds et les applications industrielles
intenses dans les conditions de fonctionnement les plus sévéres

Caractéristiques:

» Corps en laiton matricé pour une solidité maximale
» Pression d’alimentation maximum de 230 bars
» Débit suffisant pour couper des aciers jusqu’a 400 mm d’épaisseur
» Membrane de 70 mm de diameétre pour stabiliser la pression de service
» Bonnette chromée haute résistance
» Pression de la bouteille visible sur la jauge avec boitier en polycarbonate . -
» Réglage de la pression de détente par la molette située sur la Jauge Calibrage de la
bonnette calibrée bonnette
. PRESSION PRESSION DEBIT
MODELE N° VERSION GAZ ALIMENT MAX DETENTE MAX AIR
(bar) (bar) (m?/h)

829-1.5-AC sans manometre Acétylene 25 0-1.5 35
829-3,5-LP sans manometre Propane 25 0-3.5 25
829-8-0X sans manometre Oxygene 230 0-8 160

6 Harris Calorific s.r.l. - Tel.: +39 051 3766211 - Fax: +39 051 3766202 - marketing@harriscal.it - www.harrisproductsgroup.com
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Modele 896

Détendeur a deux étages avec deux
manometres

Applications:

» Utile lorsque la pression de détente doit étre stable

» Lidéal pour des appareils de coupe de qualité, des systémes de laboratoire ou
des coupages mécaniques haute précision. Convient aussi aux coupages
mécaniques pour travaux lourds, aux coupages manuelles et aux gougeages

Caractéristiques: 896-1.5-AC

-

» Corps en laiton matricé pour une solidité maximale

» Pression d'alimentation maximum de 230 bars

> Le premier étage réduit la pression totale de la bouteille de 90%

» Au deuxieme étage, la membrane de 70 mm de diamétre controle avec précision la pression délivrée =

» Bonnette chromée haute résistance

» Entrée latérale (en option, verticale)

» Version B avec bonnette noire et capot manometre noir

. PP?LE”\S/‘E',\?TN PRESSION DEBIT  MANOMETRE MANOMETRE
MODELE N° GAZ DETENTE MAX AIR AVAL AMONT
MAX (bar) (m¥/h) (bar) (bar)
(bar)

896-1.5-AC Acétyléne 25 0-1.5 25 0-2.5 0-40

896-4-LP Propane 25 0-4 19 0-6 0-40

896D-4-0OX Oxygéne 230 0-4 95 0-6 0-315

896D-4 * Argon, CO%, Azote, Air, Hélium, 230 0-4 95 0-6 0-315
Hydrogéne, Gaz naturel

896D-10-0OX Oxygéne 230 0-10 100 0-16 0-315

896D-10 * Argon, CO,, Azote, Air, Héllum, 230 0-10 100 0-16 0-315
Hydrogéne, Gaz naturel

896D-15-0X Oxygéne 230 0-15 120 0-25 0-315

896D-15 * Argon, CO,, Azote, Aif, Héfium, 230 0-15 120 0-25 0-315

Hydrogene, Gaz naturel

* Le détendeur est disponible pour tous les types de gaz mentionnés. Lors de la commande, toujours préciser le gaz.

Modele 899

Détendeur a deux étages sans
manometre

Applications:

» Utile lorsque la pression de détente doit étre stable

> Lidéal pour des appareils de coupe de qualité, des systémes de laboratoire ou des
coupages mécaniques haute précision. Convient aussi aux coupages mecaniques
pour travaux lourds, aux coupages manuelles et aux gougeages.

Caractéristiques:

Corps en laiton matricé pour une solidité maximale

Pression d’alimentation maximum de 230 bars

Le premier étage réduit la pression totale de la bouteille de 90%

Au deuxiéme étage, la membrane de 70 mm de diamétre contrdle avec
précision la pression délivrée

A\ A A A 4

» Bonnette chromée haute résistance
» Pression de la bouteille visible sur la jauge avec boitier en polycarbonate
» Réglage de la pression de détente par la molette située sur la bonnette calibrée
‘ PRESSION PRESSION
MODELE N° VERSION GAZ ALIMENT MAX DETENTE
(bar) (bar)
899-1.5-AC sans manometre Acétyléne 25 0-1.5
899-10-OX sans manometre Oxygene 230 0-8

Jauge

Calibrage de

la bonnette
DEBIT
MAX AIR
(m*h)
35
90

Harris Calorific s.r.l. - Tel.: +39 051 3766211 - Fax: +39 051 3766202 - marketing@harriscal.it - www.harrisproductsgroup.com



HARRIS.

DETENDEURS A Lincoln Electric Company

Modele 94
Détendeur a un étage

Applications:
» L'idéal pour les travaux lourds en industrie et laboratoire

Caracteristiques:

» Corps et bonnette en laiton matricé massif

» Pression d’alimentation maximum de 230 bars

» La membrane de 90 mm de diamétre contrdle avec précision la pression
délivrée

> Filtre d’entrée en métal fritté

» Manomeétre haute résistance avec lecture facile du calibrage

DEBIT MA- MA-
PRESSION PRESSION . -
N o - MAX NOMETRE = NOMETRE
MODELE N GAZ ALIMI(EbI:I':'j MAX DE(':;ilr\;TE AIR AVAL AMONT
(m3/h) (bar) (bar)
94-1.5-AC Acétylene 25 0-1.4 35 0-2.5 0-40
94-10-0X Oxygene 230 0-7 155 0-16 0-315

Détendeurs 300 bars SERIE 900

Modele 901
Détendeur a un étage

Applications:
» Equipement de coupe, de chauffe et de soudage pour travaux moyens

Caractéristiques:

» Pression d'alimentation maximum de 300 bars
> Débit suffisant pour couper des aciers jusqu’a 300 mm d’épaisseur :
» Embase capsules haute pression avec surface d'étanchéité Kel-F (CTFE) 901D-10-OX
> Réglage fin de haute précision
» Version B avec bonnette noire et capot manomeétre noir
DEBIT MA- MA-
PRESSION PRESSION : :
5 . : MAX NOMETRE  NOMETRE
MODELE N GAZ ALIME}I\Q‘B MAX DE('ItEIr\;TE Ale AVALL AMONT
(m?/h) (bar) (bar)
901D-4-OX Oxygéne 300 0-4 105 0-6 0-400
901D-4 * Argon, COg, Azote, Air, Hélium, 300 0-4 105 0-6 0-400
Hydrogéne, Gaz naturel
901D-10-OX Oxygéne 300 0-10 175 0-16 0-400
901D-10 * Argon, CO, Azote, Alr, Hélium, 300 0-10 175 0-16 0-400

Hydrogene, Gaz naturel

* Le détendeur est disponible pour tous les types de gaz mentionnés. Lors de la commande, toujours préciser le gaz.
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A Global Family f Gas Cutting . __
& Flow Control Eguipment DETENDEURS

Modele 921
Détendeur a un étage avec entrée arriere

Applications:
» Equipement de coupe, de chauffe et de soudage pour travaux
moyens

Caracteéristiques:

» Pression d’alimentation maximum de 300 bars
» Débit suffisant pour couper des aciers jusqu’a 300 mm d’épaisseur
» Embase capsules haute pression avec surface d'étanchéité Kel-F (CTFE)
» Réglage fin de haute précision
» Raccord entrée arriere idéal pour une meilleure visibilité en cas ~
de petite bouteille @ 921D-10-OX
» \Version B avec bonnette noire et capot manometre noir
PRESSION PRESSION DEBIT MA- MA-
s . : MAX NOMETRE NOMETRE
MODELE N GAZ ALIME)I\;B MAX DE('::')EI;;TE e VAL AT
(m?/h) (bar) (bar)
921D-4-OX Oxygéne 300 0-4 105 0-6 0-400
921D-4 Aronh dfogg'nﬁfgtaeé Al Hetum. 300 0-4 105 0-6 0-400
921D-10-OX Oxygéne 300 0-10 175 0-16 0-400
921D-10 * Argon, CO,, Azote, Air, Hélium, 300 0-10 175 0-16 0-400

Hydrogene, Gaz naturel
* Le détendeur est disponible pour tous les types de gaz mentionnés. Lors de la commande, toujours préciser le gaz.

Modele 941
Détendeur a un étage

Applications: !} - Pl
» Equipement de coupe, de chauffe et de soudage pour travaux i - a '
moyens et ¥ ‘

Caractéristiques:

» Pression d’alimentation maximum de 300 bars 941D-10-OX
» Débit suffisant pour couper des aciers jusqu’a 300 mm d’épaisseur
» Embase capsules haute pression avec surface d’étanchéité Kel-F (CTFE)
» Réglage fin de haute précision
» \Version B avec bonnette noire et capot manometre noir
F;'T_f;g:\%'\' PRESSION DEBIT MAX MANOMETRE MANOMETRE
MODELE N° GAZ ‘ DETENTE AIR AVAL AMONT

MAX (bar) (m¥h) (bar) (bar)

(bar)
941D-10-OX Oxygéne 230 0-10 155 0-16 0-315

Harris Calorific s.r.l. - Tel.: +39 051 3766211 - Fax: +39 051 3766202 - marketing@harriscal.it - www.harrisproductsgroup.com 9



DETENDEURS

Modele 942
Détendeur a un etage pour bouteille

Applications:
» Equipement de coupe, de chauffe et de soudage pour travaux
moyens

Caractéristiques:

» Pression d’alimentation maximum de 230 bars
> Débit suffisant pour couper des aciers jusqu’a 300 mm d’épaisseur
» Embase capsules haute pression avec surface d’étanchéité Kel-F (CTFE)
» Réglage fin de haute précision 942D-10-OX
» Version B avec bonnette noire et capot manometre noir
» Sans robinet régulateur
ZFESE:\‘OTN PRESSION  DEBIT MAX MANOMETRE MANOMETRE
MODELE N° GAZ : DETENTE AIR AVAL AMONT
MAX (bar) (m3h) (bar) (bar)
(bar)
942D-10-0X Oxygéne 230 0-10 155 0-16 0-315
942D-10 * Argon, CO,, Azote, Alr, Héllum, 230 0-10 155 0-16 0-315
Hydrogene, Gaz naturel
942DW-10-OX Oxygéne 230 0-10 155 0-16 0-315
942DW-10 * Argon, CO,, Azote, Air, Hellum, | 4 0-10 155 0-16 0-315
Hydrogene, Gaz naturel
* Le détendeur est disponible pour tous les types de gaz mentionnés. Lors de la commande, toujours préciser le gaz.
Détendeur a un etage avec un manometre
914D-10-OX

Applications:
» Equipement de coupe, de chauffe et de soudage pour travaux
moyens.

Caractéristiques:

» Pression d’alimentation maximum de 300 bars
» Débit suffisant pour couper des aciers jusqu’a 300 mm d’épaisseur
» Embase capsules haute pression avec surface d'étanchéité Kel-F (CTFE) l i
» Réglage fin de haute précision )
» Raccord entrée latérale (entrée arriere en option)
> Réglage de la pression de détente par la molette située sur la bonnette calibré
» Pression de la bouteille visible sur le manometre HP ]
» Version B avec bonnette noire et capot manomeétre noir Calibrage de
la bonnette
‘ PRESSION PRESSION DEBIT MAX M’?D';(é'\s"IEOT,\?o
MODELE N° VERSION GAZ ALIMENT MAX  DETENTE AIR SIS RE
(bar) (bar) (m3h) (bar)
914D-4-OX un manometre Oxygene 300 0-4 105 0-400
914D-4 * un manometre Argon, CO,, Azote, Al, Hélium, 300 0-4 105 0-400

Hydrogene, Gaz naturel
914D-10-OX un manometre Oxygene 300 0-10 175 0-400
Argon, CO,, Azote, Air, Hélium,

Hydrogéne, Gaz naturel Sl Lot o Lty

914D-10 * un manometre

* Le détendeur est disponible pour tous les types de gaz mentionnés. Lors de la commande, toujours préciser le gaz.
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A Glohal Familypf Gas Cutting . _1
& Flow Control Equipment y DETENDEURS

Modéele 918
Détendeur a un étage sans manometre

Applications:
» Equipement de coupe, de chauffe et de soudage pour travaux moyens
» Concu pour toutes les applications industrielles dans les conditions

de fonctionnement les plus sévéres.

Calibrage de la
bonnette

Caracteéristiques:

» Pression d’alimentation maximum de 300 bars

» Débit suffisant pour couper des aciers jusqu’'a 300 mm
d'épaisseur

» Embase capsules haute pression avec surface d'étanchéité Kel-F (CTFE)
» Réglage fin de haute précision
» Raccord entrée latérale
» Pression de la bouteille visible sur la jauge avec boftier en polycarbonate
» Réglage de la pression de détente par la molette située sur la bonnette calibrée 918D-10-OX
» Version B avec bonnette noire
‘ PRESSION PRESSION DEBIT MAX
MODELE N° VERSION GAZ ALIMENT MAX DETENTE AIR
(bar) (bar) (m3h)
918D-4-OX sans manometre Oxygéne 300 0-4 105
918D-4 * sans manomeétre ATIEIT, E10%, (5183, 217 IS 300 0-4 105

Hydrogene, Gaz naturel
918D-10-OX sans manometre Oxygeéne 300 0-10 175
Argon, CO,, Azote, Air, Hélium,

Hydrogéne, Gaz naturel 300 0-10 175

918D-10 * sans manometre

* Le détendeur est disponible pour tous les types de gaz mentionnés. Lors de la commande, toujours préciser le gaz.

Modele 925
Détendeur a un étage avec deux manometres

Applications:
» Equipements de coupe, de chauffe et de soudage pour travaux lourds
» Détendeur professionnel haute résistance de grande taille

Caractéristiques:

» Corps en laiton matricé pour une solidité maximale

» Pression d’alimentation maximum de 300 bars

» Embase capsules haute pression avec surface d'étanchéité Kel-F (CTFE)

» Membrane de 70 mm de diameétre pour stabiliser la pression de service

P . S . . 925D-10-OX
» Débit suffisant pour couper des aciers jusqu’a 400 mm d’épaisseur
> Entrée latérale (en option, verticale)
. PRESSION PRESSION ~ DEBIT MAX MANOMETRE MANOMETRE
MODELE N° GAZ ALIMENT. MAX  DETENTE AIR AVAL AMONT

(bar) (bar) (m?/h) (bar) (bar)

925D-4-0X Oxygéne 300 0-4 115 0-6 0-400

925D-4 * Argon, CO,, Azote, Air, Gaz naturel 300 0-4 115 0-6 0-400

925AD-4 * Hélium, Hydrogéne 300 0-4 115 0-6 0-400

925D-10-OX Oxygéne 300 0-10 185 0-16 0-400

925D-10 * Argon, CO,, Azote, Air, Gaz naturel 300 0-10 185 0-16 0-400

925AD-10 * Hélium, Hydrogéne 300 0-10 185 0-16 0-400

925D-15-0X Oxygene 300 0-15 325 0-25 0-400

925D-15 * Argon, CO,, Azote, Air, Gaz naturel 300 0-15 325 0-25 0-400

925AD-15 * Hélium, Hydrogéne 300 0-15 325 0-25 0-400

* Le détendeur est disponible pour tous les types de gaz mentionnés. Lors de la commande, toujours préciser le gaz
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DETENDEURS

Modele 996
Détendeur a deux étages avec
deux manometres

Applications:

» Utile lorsque la pression de détente doit étre stable

» Lidéal pour des appareils de coupe de qualité, des systémes de laboratoire ou des
coupages mécanigques haute précision. Convient aussi aux coupages
mécaniques pour travaux lourds, aux coupages manuelles et aux gougeages.

Caracteristiques:

» Corps en laiton matricé pour une solidité maximale
» Pression d’alimentation maximum de 300 bars
» Embase capsules haute pression avec surface d’étanchéité Kel-F (CTFE)
> Le premier étage réduit la pression totale de la bouteille de 90% approximativement
» Au deuxieme étage, la membrane de 70 mm de diamétre contrble avec précision la pression délivrée
» Bonnette chromée haute résistance
> Entrée latérale (en option, verticale)
‘ PRESSION PRESSION  DEBITMAX MANOMETRE MANOMETRE
MODELE N° GAZ ALIMENT. MAX  DETENTE AIR AVAL AMONT
(bar) (bar) (m3/h) (bar) (bar)
996D-4-0OX Oxygéne 300 0-4 85 0-6 0-400
996D-4 * Argﬂ; dﬁ)‘ggn’;zgtaez' Alr, Hetum. 300 0-4 85 0-6 0-400
996D-10-0X Oxygéne 300 0-10 100 0-16 0-400
996D-10 * Arg‘:;' dﬁ)‘g’gﬂ’;"zgt;' Alr, Hetum. 300 0-10 100 0-16 0-400
996D-15-0X Oxygéne 300 0-15 120 0-25 0-400
996D-15 * Argon, CO,, Azote, A, Hélium, 300 0-15 120 0-25 0-400

Hydrogene, Gaz naturel

* Le détendeur est disponible pour tous les types de gaz mentionnés. Lors de la commande, toujours préciser le gaz.

Détendeurs-débitmetres pour bouteilles

Caracteéristiques générales:

» Conformes a la norme EN 13918

» Débitmeétre précis avec compensation de pression pour un contrdle exact du débit

» Débitmetre avec lecture facile du tube avec enveloppe extérieure en polycarbonate pour une résistance maximale
et une visibilité a 360°

» Pression de détente préréglée en usine a 3,5 bars

Modele 601D-F
Détendeur-débitmetre compact

)

5
|

1 &

RILIL:

I

Applications:
» Equipements de soudage MIG/TIG pour travaux légers

LUGELLLLE

ZLLLE

(7

Caractéristiques:

» Corps en laiton matricé pour une solidité maximale
» Pression d’alimentation maximum de 230 bars

» Raccord entrée arriére (entrée latérale en option)

LLLL

PRESSION MANOMETRE a 5
MODELE N° GAZ ALIMENT. MAX '3/En?rg AMONT DEB('Jrz"r']:‘)TRE
(bar) (bar)
601D-15-F-AR/CD | Argon/ CO, 230 0-15 0-315 0-15
601D-30-F-AR/CD = Argon / CO, 230 0-30 0-315 0-30
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A Global Family f Gas Cutting . __
& Flow Control Equipment DETENDEURS

Modele 801D-F FLT
Détendeur-débitmeétre

Applications:
» L'idéal pour tous les équipements de soudage MIG/TIG

Caracteéristiques:

» Corps en laiton matricé pour une solidité maximale

» Pression d’alimentation maximum de 230 bars

» \Version B avec bonnette noire et capot manometre noir

801DB-30-F

PRESSION MANOMETRE

MODELE N° GAZ ALIMENT. MAX '8/'5”'13['1; AMONT DEB('ImsTRE
(bar) (bar)
801D-15-F-AR/CD | Argon / CO, 230 0-15 0-315 0-15
801D-30-F-AR/CD  Argon / CO, 230 0-30 0-315 0-30
Mélange
801D-20-F-FG X 230 0-20 0-315 0-20
hydrogéne/azote
801D-50-F-FG MZEEE 230 0-50 0-315 0-50
hydrogéne/azote
801DB-15-F-AR/CD | Argon / CO, 230 0-15 0-315 0-15
801DB-30-F-AR/CD = Argon / CO, 230 0-30 0-315 0-30
801DB-20-F-FG Mélange 230 0-20 0-315 0-20
hydrogene/azote
801DB-50-F-FG SRR 230 0-50 0-315 0-50
hydrogene/azote
\ 1 1 .=
Modele 821D-F o &
7 7 - \ 7 - = —_‘ s
Détendeur-débitmetre double de precision = :

Applications:
» L'idéal pour les soudures multiples MIG/TIG travaux légers et moyens

RN TE R YR
Ll [}

I8y

Caractéristiques:

» Un débitmétre/une bouteille pour deux alimentations en gaz avec
contrble du débit séparé

» Deux débitmétres (avec molette a 180° de I'entrée) équipés d’'une
soupape a pointeau avec embase souple pour un contréle délicat et précis

» Entrée arriére

» \Version B avec bonnette noire et capot manometre noir

PRESSION .
. MANOMETRE . .
MODELE N GAZ ALIMENT. DEBIT AMONT DEBITMETRE
MAX (I/mn) (bar) (I/mn)
(bar)
821D-15-F-AR/CD | Argon / CO, 230 0-15 0-315 0-15
821D-30-F-AR/CD  Argon / CO, 230 0-30 0-315 0-30
821D-20-F-FG Mélange 230 0-20 0-315 0-20
hydrogene/azote
821D-50-F-FG VB EnE 230 0-50 0-315 0-50
hydrogene/azote
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DETENDEURS A A Lincoln Electric Company

Modele 825D-F
Détendeur-débitmeétre

3

Applications:

» Détendeur haute résistance de grande taille pour les soudeurs
professionnels, idéal pour tous les équipements de soudage et
de laboratoire

el 1 ELE e ]

Caracteristiques:

» Corps en laiton matricé pour une solidité maximale

» Pression d’alimentation maximum de 230 bars

» Membrane de 70 mm de diameétre pour un réglage précis du débit
et de la pression

PRESSION - MANOMETRE - N
MODELE N° GAZ ALIMENT. MAX 3,‘?55 AMONT DEB(IJH'\:ISTRE
(bar) (bar)
825D-15-F-AR/CD Argon / CO, 230 0-15 0-315 0-15
825D-30-F-AR/CD = Argon/ CO; 230 0-30 0-315 0-30
)

Détendeur-débitmetre avec
corps de chauffe électrique

——— B
(]

SITITETITIBITAT)

Applications:
> L'idéal pour tous les équipements de soudage qui exigent un grand
debit continu de CO, et un contréle du débit précis

Caractéristiques:

» Pression d’alimentation maximum de 230 bars
» Marquage CE
» Deux corps de chauffe indépendants pilotés par thermostat
» Température stable jusqu’a un débit continu de CO, de 30 I/mn 811DB-30-F
» Protection anti-surchauffe avec fusible thermique réarmable
» Isolation IP64 (EN 60529)
» Tension: modeles 110 et 240 volts
> Cable d'alimentation de 3 metres de long (9,87 pieds)
PRESSION z MANOMETRE : 5
MODELE N° GAZ ALIMENT. MAX 3/En?rg AMONT DEB('Jn'\fSTRE
(bar) (bar)
811DB-15-F CO, 230 0-15 0-315 0-15
811DB-30-F CO;, 230 0-30 0-315 0-30
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A Global Family of Gas Cutting
& Flow Control EQuipment

DETENDEURS

Détendeurs 300 bars SERIE 900

Modele 901D-F
Détendeur-débitmeétre

Applications:
» L'idéal pour tous les équipements de soudage MIG/TIG

Caractéristiques:

» Corps en laiton matricé pour une solidité maximale

» Pression d’alimentation maximum de 300 bars

» Embase capsules haute pression avec surface d’étanchéité _
Kel-F (CFTE) @_

» \Version B avec bonnette noire et capot manometre noir

PRESSION DEBIT MANOMETRE
MODELE N° GAZ ALIMENT. MAX AMONT
(I/mn)
(bar) (bar)
901D-15-F-AR/CD | Argon / CO, 300 0-15 0-400
901D-30-F-AR/CD  Argon / CO, 300 0-30 0-400
901D-20-F-FG Mélange 300 0-20 0-400
hydrogéne/azote
901D-50-F-FG MBI 300 0-50 0-400

hydrogéne/azote

Modeéle 925D-F I
Détendeur-débitmetre "

Applications:

» Détendeur haute résistance de grande taille pour les
soudeurs professionnels, idéal pour tous les équipements
de soudage et de laboratoire

Caractéristiques:

» Corps en laiton matricé pour une solidité maximale

» Pression d’alimentation maximum de 300 bars

» Membrane de 70 mm de diamétre pour un réglage précis du
débit et de la pression

» Embase capsules haute pression avec surface d'étanchéité

Kel-F (CFTE)
PRESSION DEBIT MANOMETRE
MODELE N° GAZ ALIMENT. MAX AMONT
(I/mn)
(bar) (bar)
925D-15-F-AR/CD | Argon/CO, 300 0-15 0-400
925D-30-F-AR/CD = Argon/ CO, 300 0-30 0-400

901D-30-F

DEBITMETRE
(I/mn)

0-15
0-30

0-20

0-50

925D-15-F

DEBITMETRE
(I/mn)

0-15
0-30
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Modéele 9UDB-F
Détendeur-débitmetre avec corps de
chauffe électrique

F

Applications:
» L'idéal pour tous les équipements de soudage qui exigent un grand
débit continu de CO, et un controle du débit précis

LY

Caracteristiques:

Pression d’alimentation maximum de 300 bars

Marquage CE

Deux corps de chauffe indépendants pilotés par thermostat
Température stable jusqu’a un débit continu de CO, de 30 I/mn
Protection anti-surchauffe avec fusible thermique réarmable
Isolation IP64 (EN 60529)

Tension : modéles 110 et 240 volts

Cable d'alimentation de 3 métres de long (9,87 pieds)

ST

911DB-30-F

VVVVVVYYVYY

PRESSION MANOMETRE

MODELE N° GAZ ALIMENT. MAX Iz;zn?rg AMONT DEB(lJ#]/l:)TRE
(bar) (bar)
911DB-15-F CO, 300 0-15 0-400 0-15
911DB-30-F CO, 300 0-30 0-400 0-30

Détendeurs-débilitres

Caracteéristiques générales:

» Contréle précis du débit par I'orifice de sortie calibré
> Réglage du débit par la molette

Modele 601-L
Détendeur-débilitre a un
étage compact

Applications:
» L'idéal pour les soudures MIG/TIG travaux légers

Caracteristiques:

» Pression d’alimentation maximum de 230 bars
» Manomeétre de sécurité 50 mm

» Avec raccord pour tuyau de 5 a 6 mm de diametre 601D-30-L
» Raccord entrée arriére

PRESSION

- MANOMETRE 2 N
MODELE N° GAZ ALIMENT. DEBIT AMONT DEBITMETRE
MAX (I/mn) (bar) (I/mn)
(bar)
601D-15-L-AR/CD Argon / CO, 230 0-15 0-315 0-15
601D-30-L-AR/CD  Argon/ CO; 230 0-30 0-315 0-30
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A Glohal Familypf Gas Cutting :
& Flow Control Equipment y DETENDEURS

Modele 801D-L
Détendeur-débilitre

Applications:
» Convient a toutes les soudures MIG/TIG
travaux légers et moyens

Caractéristiques:

» Corps en laiton matricé pour une solidité maximale

» Pression d’alimentation maximum de 230 bars

» \Version B avec bonnette noire et capot manometre noir

PRESSION -
- MANOMETRE -
MODELE N° GAZ ALIMENT. DEBIT AMONT DEBILITRE
MAX (I/mn) (bar) (I/mn)
(bar)
801D-15-L-AR/CD Argon / CO, 230 0-15 0-315 0-15
801D-30-L-AR/CD = Argon/CO; 230 0-30 0-315 0-30
801D-50-L-AR/CD Argon / CO, 230 0-50 0-315 0-50
Mélange
801D-30-L-FG hydrogene/ 230 0-30 0-315 0-30
azote
Mélange
801D-50-L-FG hydrogene/ 230 0-50 0-315 0-50
azote
801DB-15-L-AR/CD = Argon/ CO; 230 0-15 0-315 0-15
801DB-30-L-AR/CD | Argon/CO; 230 0-30 0-315 0-30
801DB-50-L-AR/CD = Argon / CO; 230 0-50 0-315 0-50
Mélange
801DB-30-L-FG hydrogéne/ 230 0-30 0-315 0-30
azote
Mélange
801DB-50-L-FG hydrogene/ 230 0-50 0-315 0-50
azote

Modele 842-WL
Détendeur a un etage

Applications:
» Convient a toutes les soudures MIG/TIG travaux
légers et moyens

Caractéristiques:

» Pression d'alimentation maximum de 230 bars
» Débit suffisant pour couper des aciers jusqu’a 300 mm d’épaisseur
> Réglage fin de haute précision

» \Version B avec bonnette noire et capot manométre noir

PRESSION 842W-30L
s ALIMENT, DEBIT DEBILITRE
(R S MAX (/mn) (/mn)
(bar)
842W-15L-AR/CD Argon / CO, 230 0-15 0-15
842W-30L-AR/CD Argon / CO, 230 0-30 0-30

* Le détendeur est disponible pour tous les types de gaz mentionnés. Lors de la commande, toujours préciser le gaz.
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Modele 814-L
Détendeur-débilitre avec
un manometre

Applications:
» Convient a toutes les soudures MIG/TIG travaux légers et moyens

Caractéristiques:

» Corps en laiton matricé pour une solidité maximale

» Pression d’alimentation maximum de 230 bars

> Réglage de la pression de détente par la molette située
sur la bonnette calibrée

» Version B avec bonnette noire et capot manomeétre noir 814D-30-L

PRESSION

- MANOMETRE -
MODELE N° GAZ ALIMENT. DEBIT AMONT DEBILITRE
MAX (I/mn) (bar) (I/mn)
(bar)
814D-15-L-AR/CD Argon / CO, 230 0-15 0-315 0-15
814D-30-L-AR/CD = Argon/ CO; 230 0-30 0-315 0-30
814D-50-L-AR/CD Argon / CO, 230 0-50 0-315 0-50

Modele 818-L
Détendeur-débilitre sans manometre

Applications:
> Convient a toutes les soudures MIG/TIG travaux légers et moyens

Caracteristiques:

» Corps en laiton matricé pour une solidité maximale

» Pression d’alimentation maximum de 230 bars

> Réglage de la pression de détente par la molette située sur
la bonnette calibrée

» Pression de la bouteille visible sur la jauge avec boftier
en polycarbonate

» Version B avec bonnette noire

PRESSION 5 :
- o ALIMENT. DEBIT DEBILITRE
MODELE N GAZ MAX (/mn) a/mn) 818D-30-L
(bar)
818D-15-L-AR/CD Argon / CO, 230 0-15 0-15
818D-30-L-AR/CD Argon / CO, 230 0-30 0-30
818D-50-L-AR/CD Argon / CO; 230 0-50 0-50
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Modele 825D-L
Détendeur-débilitre

Applications:
» Détendeur-débilitre de grande taille pour
les soudures MIG/TIG

Caractéristiques:

» Corps en laiton matricé pour une solidité maximale

» Pression d’alimentation maximum de 230 bars

» Membrane de 70 mm de diameétre pour stabiliser la pression
de service

» Bonnette chromée haute résistance

825D-30-L

=Sl - MANOMETRE -
MODELE N° GAZ ALIMENT. DEBIT AMONT DEBILITRE
MAX (I/mn) (bar) (I/mn)
(bar)
825D-15-L-AR/CD | Argon/ CO, 230 0-15 0-315 0-15
825D-30-L-AR/CD = Argon/ CO, 230 0-30 0-315 0-30
825D-50-L-AR/CD | Argon/ CO, 230 0-50 0-315 0-50

Modéele 811DB-L
Détendeur-débilitre avec corps de chauffe électrique

Applications:
» L'idéal pour tous les équipements de soudage qui exigent de
grands débits continus de CO, et un contrdle du débit précis

Caracteéristiques:

» Pression d’alimentation maximum de 230 bars
» Manomeétre aval & lecture directe BP
» Marquage CE
» Deux corps de chauffe indépendants pilotés par thermostat
» Température stable jusqu’a un débit continu de CO, de 30 I/mn
» Protection anti-surchauffe avec fusible thermique réarmable
> Isolation IP64 (EN 60529)
» Tension: modéles 110 et 240 volts
céble d’alimentation de 3 métres de long (9,87 pieds)
PRESSION 2 MANOMETRE 2
voDELEN:  Gaz  AUMENT o DEST oy DEBILITRE
(bar) (bar)
811DB-15-L-CD CO;, 230 0-15 0-315 0-15
811DB-30-L-CD CO;, 230 0-30 0-315 0-30
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DETENDEURS

Détendeurs 300 bars - SERIE 900

Modeéle 901D-L
Détendeur-débilitre

Applications:
» Convient a toutes les soudures MIG/TIG travaux légers et moyens

Caractéristiques:

» Corps en laiton matricé pour une solidité maximale

» Pression d’alimentation maximum de 300 bars

» Embase capsules haute pression avec surface d'étanchéité
Kel-F (CFTE)

» Version B avec bonnette noire et capot manometre noir

901D-30-L

PRESSION

- MANOMETRE -
MODELE N° GAZ ALIMENT. DEBIT AMONT DEBILITRE
MAX (I/mn) (bar) (I/mn)
(bar)
Mélange
901D-30-L-FG hydrogéne/ 300 0-30 0-400 0-30
azote
Mélange
901D-50-L-FG hydrogéne/ 300 0-50 0-400 0-50
azote
901D-15-L-AR/CD | Argon/CO; 300 0-15 0-400 0-15
901D-30-L-AR/CD = Argon/CO; 300 0-30 0-400 0-30
901D-50-L-AR/CD | Argon/CO; 300 0-50 0-400 0-50

Modele 942-WL
Détendeur a un étage

Applications:
» Convient a toutes les soudures MIG/TIG travaux
Iégers et moyens

Caractéristiques:

» Pression d’alimentation maximum de 300 bars
> Débit suffisant pour couper des aciers jusqu’a 300 mm d’épaisseur
» Embase capsules haute pression avec surface d'étanchéité Kel-F (CFTE) 942W-30L
> Réglage fin de haute précision
» Version B avec bonnette noire et capot manometre noir
PRESSION ) )
- . ALIMENT. DEBIT DEBILITRE
iSRS el MAX (/mn) (/mn)
(bar)
942W-15L-AR/CD Argon / CO, 300 0-15 0-15
942W-30L-AR/CD Argon / CO, 300 0-30 0-30

* Le détendeur est disponible pour tous les types de gaz mentionnés. Lors de la commande, toujours préciser le gaz.
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Modele 914-L
Détendeur-débilitre avec
un manometre

Applications:
» Convient a toutes les soudures MIG/TIG travaux légers
et moyens

Caractéristiques:

» Corps en laiton matricé pour une solidité maximale

» Pression d’alimentation maximum de 300 bars

» Embase capsules haute pression avec surface d’étanchéité
Kel-F (CFTE)

> Réglage de la pression de détente par la molette située
sur la bonnette calibrée

» Version B avec bonnette noire

914-30-L

PRESSION -
- MANOMETRE -
MODELE N° GAZ ALIMENT. DEBIT AMONT DEBILITRE

MAX (I/mn) (bar) (I/mn)

(bar)
914-15-L-AR/CD Argon / CO, 300 0-15 AMONT 0-15
914-30-L-AR/CD Argon / CO, 300 0-30 (bar) 0-30
914-50-L-AR/CD Argon / CO;, 300 0-50 0-400 0-50

Modele 918-L
Détendeur-débilitre sans manometre

Applications:
» Convient a toutes les soudures MIG/TIG travaux légers et moyens

Caractéristiques:

» Corps en laiton matricé pour une solidité maximale

» Pression d’alimentation maximum de 300 bars

» Réglage de la pression de détente par la molette située
sur la bonnette calibrée

» Pression de la bouteille visible sur la jauge avec boitier .
en polycarbonate e

» Embase capsules haute pression avec surface
d’étanchéité Kel-F (CFTE)

» \Version B avec bonnette noire par inlot

PRESSION ; ,
o ALIMENT. DEBIT DEBILITRE
LIOREES (o MAX (/mn) (/mn)
(bar)
918-15-L-AR/CD | Argon / CO, 300 0-15 0-15
918-30-L-AR/CD  Argon / CO» 300 0-30 0-30
918-50-L-AR/CD | Argon / CO» 300 0-50 0-50
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Modele 925D-L
Détendeur-débilitre

Applications:
» Détendeur-débilitre de grande taille pour les soudures MIG/TIG

Caracteristiques:

» Corps en laiton matricé pour une solidité maximale

» Pression d'alimentation maximum de 300 bars

» Membrane de 70 mm de diameétre pour un réglage précis
du débit et de la pression

» Bonnette chromée haute résistance

» Embase capsules haute pression avec surface d'étanchéité

Kel-F (CFTE)
925D-30-L
PRESSION - MANOMETRE 2
MODELE N° GAZ ALIMENT. MAX 'zlEn'frg AMONT DE('IBIL';LT)RE
(bar) (bar)
925D-15-L-AR/CD | Argon/ CO, 300 0-15 0-400 0-15
925D-30-L-AR/CD | Argon/ CO;, 300 0-30 0-400 0-30
925D-50-L-AR/CD | Argon/CO, 300 0-50 0-400 0-50

Modele 9UDB-L
Détendeur-débilitre avec corps de chauffe électrique

Applications:
> L'idéal pour tous les équipements de soudage qui exigent de
grands débits continus de CO, et un contrdle du débit précis

Caractéristiques:

Pression d’alimentation maximum de 300 bars

Manomeétre aval & lecture directe BP

Marquage CE

Deux corps de chauffe indépendants pilotés par thermostat
Température stable jusqu’a un débit continu de CO, de 30 I/mn
Protection anti-surchauffe avec fusible thermique réarmable
Isolation IP64 (EN 60529)

Tension: modéles 110 et 240 volts

cable d’alimentation de 3 métres de long (9,87 pieds)

VVVVVVYYVYY

911DB-30-L

PRESSION MANOMETRE

MODELE N° GAZ ALIMENT. MAX ?Ifn?lg AMONT DE(?II;:;I;RE
(bar) (bar)
911DB-15-L-CD CO, 300 0-15 0-400 0-15
911DB-30-L-CD CO, 300 0-30 0-400 0-30
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Modele 803P
Economiseur de gaz

Applications:

» Concue pour éliminer les coups de bélier au début de chaque soudure MIG/ |
TIG, pour maintenir une pression et un débit constant a chaque soudage et pour
consommer jusqu’a 60% en moins de gaz.

Caracteéristiques:
> Les protections de gaz inerte Harris sont mises au point pour consommer moins
de gaz de protection de deux facons
- premiérement, en réduisant les surpressions lors de 'amorcage avec
les torches MIG ou TIG. En effet, les économiseurs 803-P sont
concues pour diminuer la pression a l'intérieur du tuyau d’alimentation,
entrainant ainsi un moindre gaspillage de gaz lors de I'utilisation
de la lance ou du chalumeau.
- en contrdlant ensuite le débit.
» En général, les opérateurs surévaluent les débits des gaz de protection dont
ils ont besoin pour souder. Une fois réglée par un responsable, la protection
de gaz inerte fournit exactement le débit nécessaire a I'opération, éliminant
les gaspillages de gaz inutiles. 803P

Application:
Raccorder le modéle 803-P entre le débitmétre et le poste a souder MIG ou TIG. Le tableau ci-dessous donne
les numéros des pieces correspondant au filetage de sortie de chaque débitmetre.

PRESSION PRESSION
MODELE N° GAZ ALIMENT. MAX DETENTE ENTREE SORTIE
(bar) (bar)
803P-001 Argon / CO, 35 0.6-0.9 G 3/8"-RH-UNI ISO 228 G 3/8" A-RH-UNI ISO 228
803P-002 Argon / CO, 35 0.6-0.9 9/16"-18-UNF-2B-RH 9/16"-18-UNF-2A-RH
803P-003 Argon / CO, 35 0.6-0.9 G 1/4”-RH-UNI ISO 228 G 1/4” A-RH-UNI ISO 228

» Sur ce graphique, la courbe
PRESSION bar représente I'énorme gaspillage des
354 gaz de protection qui se produit a
chaque fois qu’une lance MIG ou un
chalumeau TIG sont allumés.

» Inversement, la ligne représente
l'importante économie de gaz
entrainée par la protection de
gaz inerte, qui régule le débit des

CONSOMMATION AU DEBILITRE SEULEMENT gaz de protection. Les véritables

3.0

2,5+

20+

154 économies d’argon, de dioxyde
DEBIT BASE SUR UN MELANGE ARGON/COZ DEBILITRE PREREGLE A 3,5 bar de carbone et des autres gaz de
104 protection dépendront des exigences
spécifiques liées aux soudages MIG
051 ou TIG.

» Pression de détente préréglée en
usine a 0,8 bars avec débit maximum
3 4 5 (5] 7
TEMPS EN SECONDE APRES CHAQUE OUVERTURE de 14 I/mn.

o0 =1
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DETENDEURS

Détendeurs haut rendement

Caractéristiques générales :
» Membrane en acier inox — Pas de contamination interne

Modéle 825DS
Détendeur a un étage
Applications:

» Utile lorsque la pression de détente doit étre élevée
» L'idéal pour le coupage au jet de plasma

Caractéristiques:

» Corps en laiton matricé
» Pression d'alimentation maximum de 230 bars
» Membrane en acier inox — pas de contamination interne
> Débit d’'oxygene suffisant pour couper des aciers jusqu’a 400 mm d’épaisseur
» Membrane de 70 mm de diameétre pour stabiliser la pression de service 825ARS-40
> Entrée latérale (en option, verticale)
PRESSION PRESSION DEBIT MAX MANOMETRE MANOMETRE
MODELE N° GAZ ALIMENT. DETENTE (AIR) AVAL AMONT
MAX (bar) (bar) (m?/h) (bar) (bar)
825DS-25 * Argon, CO,, Azote, Alr, Hélium, 230 0-25 350 0-40 0-315
Hydrogéne, Oxygéne, Gaz Naturel
825ARS-40 * Argon, CO,, Azote, Air, Helium, 230 0-40 400 0-60 0-315
Hydrogene, Oxygene, Gaz Naturel
825ARS-50 Argon, CO,, Azote, Alr, Hélium, 230 0-50 450 0-100 0-315
Hydrogéne, Oxygéne, Gaz Naturel
825DS-20 Argon, CO,, Azote, Alr, Hélium, 230 0-20 300 0-40 0-315

Hydrogene, Oxygene, Gaz Naturel

*Le détendeur est disponible pour tous les types de gaz mentionnés. Lors de la commande, toujours préciser le gaz

Modéele 896DS
Détendeur a deux étages avec membrane en inox

Applications:
> Utile lorsque la pression de détente doit étre maintenue dans des limites strictes
> L'idéal pour des appareils de coupe de qualité, des systemes de laboratoire
ou des coupages mécaniques haute précision.
» Convient aussi aux coupeuses mécaniques travaux lourds, aux coupeuses
manuelles et aux gougeuses.

Caractéristiques:

» Corps en laiton matricé

» Pression d’alimentation maximum de 230 bars

» Membrane en inox au premier étage - pas de contamination interne

> Débit d’oxygéne suffisant pour couper des aciers jusqu’a 400 mm d’épaisseur

> Au deuxieme étage, la membrane de 70 mm de diameétre, contrdle avec précision la pression délivrée

> VisinoxenT

> Entrée latérale (en option, verticale)

. PRESSION PRESSION DEBIT MAX MANOMETRE MANOMETRE
MODELE N° GAZ ALIMENT. DETENTE (AIR) AVAL AMONT

MAX (bar) (bar) (m3h) (bar) (bar)

896DS-25 * Argon, CO,, Azote, Alr, Helium, 230 0-25 150 0-40 0-315

Hydrogene, Oxygene, Gaz Naturel

*Le détendeur est disponible pour tous les types de gaz mentionnés. Lors de la commande, toujours préciser le gaz
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Détendeurs 300 bars - SERIE 900

Modele 925DS
Détendeur a un étage avec
membrane en inox

Applications:
» Utile lorsque la pression de détente doit étre élevée
» L'idéal pour le coupage au jet de plasma

Caractéristiques:

» Corps en laiton matricé 925ARS-40
» Pression d’alimentation maximum de 300 bars -
» Membrane en inox au premier étage - pas de contamination interne
> Débit d’oxygéne suffisant pour couper des aciers jusqu’a 400 mm d’épaisseur
» Au deuxieme étage, la membrane de 70 mm de diameétre contrdle avec précision la pression délivrée
» Embase capsules haute pression avec surface d'étanchéité Kel-F (CTFE)
» VisinoxenT
> Entrée latérale (en option, verticale)
PRESSION PRESSION DEBIT MAX MANOMETRE MANOMETRE
MODELE N° GAZ ALIMENT. DETENTE (AIR) AVAL AMONT
MAX (bar) (bar) (m?/h) (bar) (bar)
925DS-25 * Argon, CO,, Azote, Alr, Helium, 300 0-25 400 0-40 0-400
Hydrogéne, Oxygéne, Gaz Naturel
925ARS-40 * Argon, CO,, Azote, A, Hélium, 300 0-40 500 0-60 0-400
Hydrogéne, Oxygéne, Gaz Naturel
925ARS-50 Argon, CO,, Azote, Alr, Helium, 300 0-50 600 0-100 0-400
Hydrogene, Oxygene, Gaz Naturel
925DS-20 Argon, CO,, Azote, All, Hellim, 300 0-20 380 0-40 0-400

Hydrogene, Oxygene, Gaz Naturel

*Le détendeur est disponible pour tous les types de gaz mentionnés. Lors de la commande, toujours préciser le gaz

Modéle H25
Détendeur a un étage avec
membrane en inox

Applications:
» Spécialement congu pour des applications haut débit
> L'idéal pour le coupage au jet de plasma et au laser

Caracteristicas:

» Corps en laiton matricé
» Pression d’'alimentation maximum de 300 bars
» Embase capsules haute pression avec surface d’'étanchéité Kel-F (CTFE)
> VisinoxenT
» Débit d’'air jusqu’a 700 m3/h
» Soupape de sécurité externe
PRESSION PRESSION DEBIT MAX MANOMETRE MANOMETRE
MODELE N° GAZ ALIMENT. DETENTE (AIR) AVAL AMONT
MAX (bar) (bar) (m?/h) (bar) (bar)
H25D-15 * Argon, CO,, Azote, Alr, Hélium, 300 0-15 450 0-25 0-400
Hydrogéne, Oxygéne, Gaz Naturel
H25DS-25 * Argon, CO,, Azote, Air, Helium, 300 0-25 500 0-40 0-400
Hydrogene, Oxygene, Gaz Naturel
H25ARS-40 * Argon, CO,, Azote, Alr, Hélium, 300 0-40 720 0-60 0-400

Hydrogéne, Oxygéne, Gaz Naturel

* Le détendeur est disponible pour tous les types de gaz mentionnés. Lors de la commande, toujours préciser le gaz.
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Modéle 996DS
Détendeur a deux étages avec
membrane en inox aux deux étages

Applications:

» Utile lorsque la pression de détente doit étre maintenue dans des limites strictes

» L'idéal pour des appareils de coupe de qualité, des systemes de laboratoire ou des
coupages mécaniques haute précision. Convient aussi aux coupages
mécaniques travaux lourds, aux coupages manuelles et aux gougeages.

Caracteristiques:

» Corps en laiton matricé

» Pression d’alimentation maximum de 300 bars 996DS-25

» Membrane en inox aux deux étages — pas de contamination interne

» Embase capsules haute pression avec surface d’étanchéité Kel-F (CTFE)

> Le premier étage réduit la pression totale de la bouteille de 90% approximativement

» Au deuxieme étage, la membrane de 70 mm de diameétre contrdle avec précision la pression délivrée

> Entrée latérale (en option, verticale)

. PRESSION PRESSION DEBIT MAX MANOMETRE MANOMETRE
MODELE N° GAZ ALIMENT. DETENTE (AIR) AVAL AMONT

MAX (bar) (bar) (m?/h) (bar) (bar)

996DS-25 * Argon, CO,, Azote, All, Helium, 300 0-25 150 0-40 0-400

Hydrogene, Oxygéne, Gaz Naturel

*Le détendeur est disponible pour tous les types de gaz mentionnés. Lors de la commande, toujours préciser le gaz.

Modele 987
Détendeur bouteille haute pression

Applications:

» Concu pour fonctionner avec des bouteilles haute pression

» Essai haute pression, mise en charge des accumulateurs, mise en
pression des contrefiches pour avion, raffineries d’huile, usines chimiques,
laboratoires de recherche et industrie en général

> Idéal aussi pour les anneaux de distribution haute pression

Caractéristiques:

» Pression d’alimentation maximum de 300 bars

» Membrane en inox au premier étage - pas de contamination interne

» Embase capsules haute pression avec surface d'étanchéité Kel-F (CTFE)

> Corps et bonnette en laiton matricé anticorrosion 987S5-170M

» Bague de la bonnette en bronze et vis inox en T

» Entrée pour travaux lourds — filetage de 15 mm avec joint métal sur métal

> La sortie est un raccord a compression pour tuyau en cuivre de diameétre extérieur ¥4

> Modeles disponibles pour tous les gaz comprimés non corrosifs

» Ce détendeur est aussi utilisé avec les gaz légers, sans vibration

‘ PRESSION PRESSION ~ DEBIT MAX MANOMETRE MANOMETRE
MODELE N° GAZ ALIMENT. DETENTE (AIR) AVAL AMONT

MAX (bar) (bar) (m3h) (bar) (bar)

987S-100M * y xf’é’g"é' nce%' gz‘gﬁ'eéga':el\'l';m}el 300 0-100 400 0-315 0-400

987AS-170M * H x?:gné nce% ng’cgﬁé’,“gaje,\';;trﬂ}el 300 0-170 500 0-315 0-400

CLIMATESTER Azote 300 0-55 120 0-70 0-400

*Le détendeur est disponible pour tous les types de gaz mentionnés. Lors de la commande, toujours préciser le gaz.
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Modele 8700
Détendeur bouteille haute pression

Applications:

» Concu pour fonctionner avec des bouteilles haute pression.
Tous les modéles gaz et air sont autorégulateurs.

> En général, les applications comprennent les essais haute pression,
la mise en charge des accumulateurs et la mise en pression des
contrefiches pour avion.

Caractéristiques:

» Pression d’alimentation maximum de 300 bars

» Soupape monobloc encapsulée avec embases CTFE et filtre interne
» Membrane élastomére pour une plus longue durée de vie utile

» Molette ergonomique pour une meilleure prise

PRESSION PRESSION DEBIT MAX MANOMETRE MANOMETRE
MODELE N° GAZ ALIMENT. DETENTE (AIR) AVAL AMONT
MAX (bar) (bar) (m3h) (bar) (bar)

Argon, CO,, Azote, Air, Hélium, 300 0-205 330 0-280 0-400

i *
8700 3000psi Hydrogéne, Oxygéne, Gaz Naturel

Argon, CO,, Azote, Air, Hélium,

Hydrogéne, Oxygéne, Gaz Naturel cely Lositly et Lol oY

8700 4500psi *

* Le détendeur est disponible pour tous les types de gaz mentionnés. Lors de la commande, toujours préciser le gaz

Modele HP750
Détendeur a dome servo-assisté

Applications:
» Gaz d'assistance pour laser, transfert de pression, inertage
et manifolds haut débit

Caractéristiques:

» Détendeur haute pression et haut débit
» Pression d’alimentation maximum de 380 bars
» Embase monobloc encapsulée avec filtration 10 microns
» Détendeur a ddome servo-assisté - Le détendeur a un capteur de pression interne,
qui controle la pression de détente et ouvre et ferme en permanence la soupape
pour maintenir I'équilibre de pression interne. Le résultat est une pression de détente
constante, quels que soient le débit et la pression d’alimentation.
PRESSION PRESSION DEBIT MAX MANOMETRE MANOMETRE
MODELE N° GAZ ALIMENT. DETENTE (AIR) AVAL AMONT
MAX (bar) (bar) (m3/h) (bar) (bar)
Argon, CO,, Azote, Air, Hélium,
HP750-17 (3000867) * Hydrogéne, Oxygéne, Gaz 380 0-17 >1000 0-28 0-400
Naturel
Argon, CO,, Azote, Air, Hélium,
HP750-35 (3000868) * Hydrogéne, Oxygéne, Gaz 380 0-35 >1000 0-42 0-400
Naturel
Argon, CO,, Azote, Air, Hélium,
HP750-70 (3000869) * Hydrogéne, Oxygene, Gaz 380 0-70 >1000 0-138 0-400
Naturel

* Le détendeur est disponible pour tous les types de gaz mentionnés. Lors de la commande, toujours préciser le gaz.
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Détendeurs de canalisation
Modele 847
Détendeur de canalisation avec un manometre

Applications:

» Spécialement congu pour le haut débit des canalisations posées dans les industries
et les laboratoires.

» Convient particulierement aux coupages mécaniques a plusieurs chalumeaux.
Idéal également pour les travaux de coupe et de chauffe lourds.

Caractéristiques:

» Détendeur haut débit et haute pression de détente (jusqu’a 15 bars)
» Corps en laiton matricé pour une solidité maximale
> Filtre d’entrée en alliage fritté pour piéger les impuretés
» Pression d’alimentation maximum de 25 bars
» Modeéles 15 I/mn, 30 I/mn et 50 I/mn desponibres pour I'Argon et le CO, 847-15-L
MODELE N° GAZ " DETENTE AVAL
MAX (bar) (AIR) (bar) (I/mn)
(bar) (m?/h)
847-1.5-AC Acétyléne 25 0-1.5 13 0-2.5 -
847-4-LP Propane 25 0-4 76 0-6 -
847-10-OX Oxygene 25 0-10 95 0-16 -
847-10 * Argon, CO%, Azote, Air, Hélium, o5 0-10 95 0-16 _
Hydrogéne, Gaz Naturel
847-15-OX Oxygéne 25 0-15 135 0-25 -
847-15 * Argon, CO%, Azote, Air, Hélium, 25 0-15 135 0-25 )
Hydrogene, Gaz Naturel
847-15-L-AR/CD Argon / CO, 25 - - - 0-15
847-30-L-AR/CD Argon / CO, 25 - - - 0-30
847-50-L-AR/CD Argon / CO, 25 - - - 0-50

* Le détendeur est disponible pour tous les types de gaz mentionnés. Lors de la commande, toujours préciser le gaz

Modele H47
Détendeur de canalisation haut débit

Applications:

» Congu pour alimenter en haut débit les canalisations industrielles de gaz pour
le coupage au jet de plasma et au laser

>

Caractéristiques:

» Pression d’alimentation maximum de 60 bars

» Raccord entrée arriere

» Débit d'air supérieur a 370 m%h H47DS-15 IB
> Vis en T pour un réglage fin et une longue durée de vie utile

?AFT_TSE:\%N PRESSION DEBIT MAX MANOMETRE
MODELE N° GAZ : DETENTE (AIR) AVAL
MAX (bar) (m¥h) (bar)
(bar)

HA47DS-15 * Argon, CO%, Azote, Air, Hélium, 60 0-15 330 0-25
Hydrogéne, Gaz Naturel

HA7DS-25 * Argon, COZ‘, Azote, Air, Hélium, 60 0-25 350 0-40
Hydrogene, Gaz Naturel

HA7DS-40 * Argon, CO,, Azote, Air, Hélium, 60 0-40 390 0-60

Hydrogéne, Gaz Naturel

*Le détendeur est disponible pour tous les types de gaz mentionnés. Lors de la commande, toujours préciser le gaz.
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& Flow Control Equipment y DETENDEURS

Modele 846
Détendeur de canalisation avec un manometre

Applications:
» Spécialement concu pour le haut débit des canalisations posées dans
les industries et les laboratoires

Caractéristiques:

» Détendeur haut débit et haute pression de détente (jusqu’a 15 bars)
» Corps en laiton matricé pour une solidité maximale

> Filtre d’entrée en alliage fritté pour piéger les impuretés

» Pression d’alimentation maximum de 25 bars

PRESSION

PRESSION DEBIT MAX MANOMETRE - PRESSION
MODELE N° GAZ AL,'\A'\//I_\EXNT' DETENTE (AIR) AVAL DEBILITRE LIGNE MAX
2 (I/mn)
(bar) (m3/h) (bar) (bar)
(bar)
846-1.5-AC Acétylene 25 0-1.5 13 0-2.5 - 25
846-4-LP Propane 25 0-4 76 0-6 - 25
846-10-OX Oxygene 25 0-10 95 0-16 - 25
Argon, CO,, Azote, Air,
846-10 * Hélium, Hydrogene, 25 0-10 95 0-16 - 25
Gaz Naturel
846-15-L-AR/CD Argon / CO, 25 - - - 0-15 25
846-30-L-AR/CD Argon / CO, 25 - - - 0-30 25
846-50-L-AR/CD Argon / CO, 25 - - - 0-50 25
*Le détendeur est disponible pour tous les types de gaz mentionnés. Lors de la commande, toujours préciser le gaz
Gonfleur détendeur pour ballon
\
Modele HELIFILLER
V4
Gonfleur détendeur pour ballon
N\ V4
a un etage compact
Applications:
» Gonfleur pour ballon a I'hélium et aux mélanges d’hélium
%’”“h_-..._

Caractéristiques: . e |

» Corps et bonnette en laiton matricé | By —
» Embase capsules haute pression avec surface d’étanchéité PTFE (Téflon) J
» Pression fixe préréglée a 2 bars (30 PS1/200 kPa).
» Muni d’'une « soupape basculante » en caoutchouc. HELIFILLER

A la verticale, la soupape est fermée. Sur le c6té, elle est ouverte.
» Raccord entrée latérale

'Z'T_'Izﬁg',\%"‘ PRESSION
MODELE N° VERSION GAZ e DETENTE
(bar) (bar)
HELIFILLER sans manometre, | yam et mélanges d'hélium 230 2 (préréglée)

soupape basculante
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DETENDEURS

Détendeur de boisson
Modeles 802/822D
Détendeur de boisson pour bouteille

Applications:
> L'idéal pour les brasseries, les fabricants de boissons, le commerce de gros
pour les bars, les cafés et les bars a vin.

Caractéristiques:
» Détendeur de boisson haut débit pour le CO,, I'azote ou les melanges
> Modéle 802 entrée latérale — Modele 822 entrée arriére
» Raccord a compression en sortie (7/16"-20-UNF) pour un tuyau
en plastic ¥4” (sur demande, clapet de non-retour spécial
pour éviter le mélange des liquides a I'intérieur)

» Manomeétre de sécurité avec deux échelles graduées bar/kPa

. PRESSION PRESSION MANOMETRE MANOMETRE
MODELE N° GAZ ALIMENT. DETENTE AVAL AMONT

MAX (bar) (bar) (bar) (bar)
802D-4-CD entrée latérale CO, 100 0-4 0-6 0-100
802D-4-N entrée latérale Azote 230 0-4 0-6 0-315
802D-8-CD entrée latérale CO, 100 0-8 0-10 0-100
802D-8-N entrée latérale Azote 230 0-8 0-10 0-315
802R-4-CD entrée latérale CO, 100 0-4 0-6 0-100
802R-4-N entrée latérale Azote 230 0-4 0-6 0-315
802R-8-CD entrée latérale CO, 100 0-8 0-10 0-100
802R-8-N entrée latérale Azote 230 0-8 0-10 0-315
822D-4-CD entrée arriére CO, 100 0-4 0-6 0-100
822D-4-N entrée arriére Azote 230 0-4 0-6 0-315
822D-8-N entrée arriére CO, 100 0-8 0-10 0-100
822D-8-N entrée arriere Azote 230 0-8 0-10 0-315
822R-4-CD entrée arriere CO, 100 0-4 0-6 0-100
822R-4-N entrée arriere Azote 230 0-4 0-6 0-315
822R-8-CD entrée arriere CO, 100 0-8 0-10 0-100
822R-8-N entrée arriere Azote 230 0-8 0-10 0-315
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& Flow Control Euipment . DETENDEURS MEDICAUX

Détendeurs médicaux

Détendeur 20!

Débitmetre 201 DM-F

N’hésitez pas a appeler notre service clientéle pour de plus amples informations.
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DETENDEURS N A Lincoln Electric Company

Détendeurs gaz pur
Modele 904
Détendeur pour bouteille avec deux manometres

Application:
» L'idéal pour des systémes de grande qualité qui ont besoin
de gaz de haute pureté

Caractéristiques:
» Soupape de sécurité externe avec filetage NPT femelle ¥4”
pour raccord extérieur tuyau

» Corps en laiton matricé totalement chromé
» Pression d’alimentation maximum de 300 bars
» Membrane en acier inox — pas de contamination interne
» Embase capsules avec surface d’étanchéité Kel-F (CTFE)
-
904D-10
'lFf_'IEa‘E",\IOTN PRESSION DEBIT MAX MANOMETRE MANOMETRE
MODELE N° GAZ : DETENTE (AIR) AVAL AMONT
MAX (bar) (m¥h) (bar) (bar)
(bar)
904D-1.5 * Argon, CO,, Azote, Alr, Hélium, 300 0-1.5 24 0-2.5 0-400
Hydrogéne, Oxygéne, Gaz Naturel
904D-4 * Argon‘, CO,, Azqte, Air, Hélium, 300 0-4 28 06 0-400
Hydrogene, Oxygene, Gaz Naturel
904D-10 * Argon, CO,, Azote, Alr, Hélium, 300 0-10 100 0-16 0-400
Hydrogéne, Oxygéne, Gaz Naturel
904R-1.5 * AT, G P4l AT [N 300 0-15 24 025 0-400
Hydrogene, Oxygene, Gaz Naturel
Argon, CO,, Azote, Air, Hélium
A , CO,, , Alir, ) i ) i
904R-4 Hydrogéne, Oxygéne, Gaz Naturel 300 0-4 48 0-6 0-400
904R-10 * ATIEI, G Pl AT [N 300 0-10 100 0-16 0-400

Hydrogene, Oxygene, Gaz Naturel

*Le détendeur est disponible pour tous les types de gaz mentionnés. Lors de la commande, toujours préciser le gaz.
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A Glohal Familypf Gas Cutting . ey -
2 Flow Control Equipment DETENDEURS GAZ SPECIAUX

Détendeurs a un etage et deux etages pour
gaz spéciaux et détendeurs en ligne pour
gaz corrosifs et non corrosifs

Série 720C Série 740

barstock en laiton haute pureté barstock en inox haute pureté

Série 700

Laiton matricé chromé de haute pureté

UNE GAMME COMPLETE
D’ACCESSOIRES EST DISPONIBLE. &/

T
—

N’hésitez pas a appeler notre service clientéle pour de plus amples informations.
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MANIFOLDS GAZ SPECIAUX A Lincoln Electric Company

Manifolds gaz spéciaux

Série SG 900

Manifold semi-automatique

Seérie SG 960

Commutateur totalement automatique

Boitier
d’alarme

Boitier de réglage

Al

N’hésitez pas a appeler notre service clientéle pour de plus amples informations.

Profondeur du manifold : 26 cm

Poids de I'armoire : 25 kg
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A Glohal Familyof Gas Cutting | - res
& Flow Control Equipment INFORMATIONS D‘E COMMANDE DETENDEUR

Informations de commande détendeur

CODE POUR PIECE MODELE DETENDEUR

801/901
904
802
814 /914
818/918 . , R
821 Si plus d’'un modéle,
822 ,
825/895/H25 garder I'ordre
829 - s
841 mentionne
842
846
847 | HAT
848
987
896 / 996
CODE CATEGORIE (si pas standard)
- Entrée horizontale (de série).
Y Dans kit
E Entrée verticale
A Antivibration (gaz légers)
D Soupape de sécurité a membrane IRV
R Soupape de sécurité externe
S Diaphragme en acier inoxidable
B Jauge couleur noire
P Sans manometre HP
N Manometre NPT %" (std 1,4” G)
G Raccord entrée 3/8”
w Soupape externe (si pas de série)
T Avec vis de blocage T
X Avec soupape d’entrée a tige « SNAP SAFE »
M A usage médical (chromé)
PRESSION NOMINALE OU DEBIT NOMINAL
15
4
8
10
15 Uniquement pour 825,847,896
25 Unigquement pour 896
40 Uniquement pour 825
150
400
800
1000
1500 Uniquement pour 825,847,896
2500 Uniquement pour 896
4000 Uniquement pour 825
15
30
50
CALIBRACION
- Manometres calibrés en bar ou kPa
L Débilitre ou jauge calibrés en I/mn
F Débitmetre, I/mn
LK Manometre ou jauge en I/mn, manométre en kPa
FK Débitmeétre en I/mn, manometre en kPa
GAZ
OX Oxygene
AC Acétylene
AIR Air
AR Argon
CD Dioxyde de carbone
N Azote
N20 Protoxyde d'azote
H Hydrogene
LP Propane
PG Gaz pratique
ARC ARCD
HE Hélium
FG Mélange hydrogéene/azote
NUMERO PROGRESSIF
D’'IDENTIFICATION
1
801 E 10 | ox | 1
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CHALUMEAUX COUPEURS\MPANUELS A Lincoln Electric Company

Conception et fabrication conformes a la norme EN ISO 5172.
Harris propose des chalumeaux spécialement congus pour étre les plus performants avec tous les gaz de chauffe :

Systeme a pressions équilibrées avec acétyléne et combustible alternatif :

» Mélange dans la téte

> Meélange a pressions équilibrées oxygene et gaz de chauffe trés résistant au retour de flamme
» Le chalumeau peut étre utilisé avec tous les gaz de chauffe — il suffit de changer de buses

» Tous les chalumeaux sont livrés de série avec des filetages 9/16"-18-UNF-3A-RH

Systéme a basse pression avec propane, GPL et MAPP®:

» Style injecteur

» Mélange dans la téte basse pression — Possibilité d'utiliser les gaz de chauffe a des pressions basses
jusqu’'a 0,015 bar

» Flamme de préchauffage stable pendant la coupe

» Moins de consommation de gaz de chauffe pendant la coupe

> Trés rentable car vide complétement la bouteille des gaz de chauffe

Les chalumeaux standards ne sont pas munis de raccords d’entrée pour tuyau et de buses de coupe.

Modele 62

L =
Lr Téte 90°

...pour I'acétyléne et les gaz de chauffe bon
marché, comme le propane, le gaz naturel,

CHALUMEAUX « E » PRESSIONS EQUILIBREES 62-5E

le gaz MAPP® et le propyléne (POUR ACETYLENE ET COMBUSTIBLES ALTERNATIFS)
90°Téte 70°Téte
y 2 iz . . Longueur
L'étalon de référence du secteur 62-5 revient moins s Poids L.y o o Poids  (mm)
cher a 'achat et a I'utilisation et offre une plus grande iecen (kg 'ecen (Kg)
sécurité d’emploi. 62-5E 1.27 | 62-5AE 1.25 460
62-5EL 1.32 | 62-5AEL 1.31 530

Notre injecteur/mélangeur spécial 62 « F » peut
produire la flamme la plus chaude a la pression la
plus basse. Il est le modéle le plus sir et le plus

62-5EL-1000 1.73 | 62-5AEL-1000 1.58 900

efficace du marché. CHALUMEAUX INJECTEURS « F » BASSE PRESSION 62-5F (POUR
PERFORMANCES MAXIMALES AVEC COMBUSTIBLES ALTERNATIFS)

> C9upe I acier jusqu'a 300 mm d’épaisseur Tete 90° Téte 70° Téte 180°

> Téte et levier matricés massifs . — 1 — 1 — Longueur

» Tubes disposés en triangle Piéce n° Kg) Fiecen’ (kg) Piecen’ Ky ™M

» Raccords soudés 62-5F 1.27 | 62-5AF 1.25 |62-5BF 1.14 460

> Meélange dans la téte 62-5FL 1.32  62-5AFL 1.31 62-5BFL 1.18 530

> A utiliser avec buses 6290 (voir pages 60-61)  62-5FL-835 | 1.59 |62-5AFL-835 | 1.58 |62-5BFL-835 | 1.42 835

62-5FL-1000 1.70 62-5AFL-1000 1.69 62-5BFL-1000 @ 1.52 900

62-5FL-1250 | 1.82 | 62-5AFL-1250 1.80 |62-5BFL-1250 & 1.63 1210
ﬁ 62-5FL-1500 2.00 62-5AFL-1500| 1.98 |62-5BFL-1500 | 1.79 1500
— ;': :E 62-5FL-2000 | 2.50 |62-5AFL-2000 2.50 |62-5BFL-2000 | 2.30 | 2000
&/
Téte 70° CHALUMEAUX BASSE PRESSION 62-5
(POUR ACETYLENE)
Téte 90° Téte 70° Téte 180°
Longueur
- ___E-& o2 o Poids .+ o Poids o o Poids (mm)
g _fEZ-E Piece n (Kg) Piecen (Kg Piecen Ka)
& T e—— 62-5 1.27 |62-5A 1.25 |62-5B 1.14 460
62-5L 1.32 | 62-5AL 1.31  62-5BL 1.18 530
Téte 180° 62-5.-835 | 1.59 |62-5AL-835 | 1.58 |62-5BL-835 | 1.42 835
62-5L-1000 = 1.70 62-5AL-1000 | 1.69 |62-5BL-1000  1.52 900
Disponible avec des filetages dentrée G3/8" A-RH-UNI 150 228, 027511250 | 1.82 [62-5AL-1250 | 180 |62-5BL-1250 | 1.63 1210
ajouter « GB » au code produit lors de la commande. ~ 62-5L-1500 | 2.00 |62-5AL-1500  1.98 |62-5BL-1500| 1.79 1500
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& Flow Control Euipment CHALUMI%AUX COUPEURS MANUELS

Modele V-62
Chalumeau coupeur manuel compatible Victor®

Chalumeaux coupeurs manuels compatibles Victor®
Chalumeaux « E » a pression positive

» Epaisseur de coupe 300 mm s . .

> Tgte matricée magsive (pour acétylene et combustibles alternatifs)

» Tubes disposés en triangle PIECE N° A,\':"GCI’_'EET";E PE})('SS Lo'\(lgr?]')EUR

» Raccords tubes soudés .

> A utiliser avec buses V-62-5E 90°/MODELE VICTOR® 1.27 460
1-101-HV et GPN V-62-5EL 90°/MODELE VICTOR® 1.32 530
(voir page 62) V-62-5AEL 70°/MODELE VICTOR® | 1.31 530

Chalumeaux coupeurs manuels compatibles Victor®
Chalumeaux coupeurs injecteurs « F » a basse
pression (pour combustibles alternatifs)

V-62-5FL 90°/ MODELE VICTOR® 1.32 530
V-62-5AFL 70°/ MODELE VICTOR® 1.31 530
V-62-5AFL-835 | 70°/ MODELE VICTOR® 1.58 835
V-62-5-835 70°/ MODELE VICTOR® 1.59 835

Modele 42

Robinet sphérique

Disponible avec robinet
sphérique. Ajouter «V» au
code produit lors

CHALUMEAUX INJECTEURS « F » BASSE PRESSION 42-4F (POUR
PERFORMANCES MAXIMALES AVEC COMBUSTIBLES ALTERNATIFS)

. de la commande. Téte 90° Téte 70°
Longueur

.. - . Poids - . Poids (mm)
> Epaisseur de coupe 200 mm FIEES (Kg) Riecen (Kg)
> Léger _ 42-4F 1.02 | 42-4AF 1.02 420
> Téte matricée massive 42-4FL 1.06  42-4AFL 1.06 500
» Tubes disposés en triangle
. 42-3FL-835 1.21 42-3AFL-835 1.21 835
» Raccords tubes soudés
» A utiliser avec buses 6290 (voir pages 60-61) e U R Tl
CHALUMEAUX «E» PRESSIONS CHALUMEAUX BASSE PRESSION 42-4
EQUILIBREES 42-4E (POUR ACETYLENE)
(POUR ACETYLENE ET
Téte 90° Téte 70°
COMBUSTIBLES ALTERNATIFS) Longueur
Téte 90° A o Poids - o Poids (mm)
Longueur Piece n (Kg) Piece n (Kg)
Piece n° F;;’(ig)s i) 42-4 1.03 | 424A 1.04 420
49.4E 0.99 420 42-4L 1.07 42-4AL 1.07 500
42aEL Lo 500 42-3L-835 1.28 42-3AL-835 1.25 835
42-3L.-1000 1.35 42-3AL-1000 1.35 1000

Disponible avec des filetages d'entrée G3/8” A-RH-UNI 1SO 228, ajouter « GB » au code produit lors de la commande
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CHALUMEAUX COUPEURS\MANUELS

Modele 142

» Epaisseur de coupe 200 mm
» Levier en acier inox avec bouton de verrouillage
» Tubes disposés en triangle
» Téte matricée massive
» A utiliser avec buses 6290 (voir pages 60-61)
CHALUMEAU « E » CHALUMEAU INJECTEUR « F » BASSE PRESSION 142-F (POUR
PRESSIONS EQUILIBREES 142-E PERFORMANCES MAXIMALES AVEC COMBUSTIBLES ALTERNATIFS)
(POUR ACETYLENE)
Téte 90° Téte 70°
Tete 90° Longueur Lo(nn?:-sur
B o Poids o o Poids
bisce n° Poids (mm) el (kg) ~ Fiecen (Kg)
(Ka) 142-F 111 142-AF 1.10 460
142-E 1.1 460 142-FL 115  142-AFL 1.15 530
——— — Sl 142-FL-835 130 | 142-AFL-835 1.30 835

CHALUMEAUX BASSE PRESSION 142

(POUR ACETYLENE)
Téte 90° Téte 70°
Longueur
L o Poids - o Poids (mm)
Piece n (Kg) Piece n (Kg)
142 1.11 142-A 1,11 460
142-L 1.15 - 530

Disponible avec des filetages d'entrée G3/8” A-RH-UNI 1SO 228, ajouter « GB » au code produit lors de la commande.

Modele 880

CHALUMEAU « E » PRESSIONS EQUILIBREES 880

(POUR ACETYLENE)
i} Téte 90° L
» Epaisseur de coupe 200 mm : °(”"?:1‘)’”r
» Levier d’'oxygéne de coupe en acier inox avec Piéce n° FZ&';’)S
cl_lp de verrounlage ) o 880 i1 480
> Filetages internes des écrous de buses protégés
> Téte matricée massive
N CHALUMEAU INJECTEUR « F » BASSE PRESSION 880-F (POUR
>
u b?.s paraliéles . PERFORMANCES MAXIMALES AVEC COMBUSTIBLES ALTERNATIFS)
> A utiliser avec buses 6290 (voir pages 60-61)
Téte 90°
Longueur
L o Poids (mm)
Piece n (Kg)
880-F 1.09 480

Disponible avec des filetages d'entrée G3/8"” A-RH-UNI 1SO 228, ajouter « GB » au code produit lors de la commande.
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& Flow Control Equipment CHALUMEAUX COUPEURS MANUELS

CHALUMEAUX A MELANGE DANS LA TETE
Modele 880-NM

> Epaisseur de coupe 200 mm CHALUMEAUX MELANGE DANS TETE A PRESSIONS EQUILIBREES 880-NM
» Fonctionne a I'acétyléne ou au combustible (POUR ACETYLENE OU COMBUSTIBLES ALTERNATIFS)
alternatif ] R Téte 90°
» Principe du mélange dans la téte Longueur
» A utiliser avec buses 8290 (voir page 63) pidce n° Fzzid)s (mm)
9
880-NM 1.12 480

Disponible avec des filetages d’entrée G3/8"” A-RH-UNI I1SO 228, ajouter « GB » au code produit lors de la commande.

Modele NM-250

CHALUMEAUX MELANGE DANS TETE A PRESSIONS EQUILIBREES NM-250
(POUR ACETYLENE ET COMBUSTIBLES ALTERNATIFS)

» Epaisseur de coupe 250 mm

> Fonctionne avec tous les gaz de chauffe = 8z 7 e

> Levier supérieur en acier inox avec bouton de -~ Poids . Poids (mm)

. Piéce n° Piece n°
verrouillage (Kg) (Kg)

» Tubes disposés en triangle NM-250 1.07 NM-250-A 1.10 480

> Principe du mélange dans la téte NM-250-835 123 NM-250-A835 & 1.26 835

» A utiliser avec buses 8290 (voir page 63) NM-250-1000 135 1000
NM-250-1200 1.42 ) 1200

Disponible avec des filetages d’entrée G3/8” A-RH-UNI 1SO 228, ajouter « GB » au code produit lors de la commande

Modele 28-L

» Epaisseur de coupe avec l'acétyléne 400 mm
> Epaisseur de coupe avec le propane 500 mm CHALUMEAUX MEI:ANG‘E DANS TETE A PRESSIONS EQUILIBREES 28-L
» Fonctionne & 'acétyléne ou au combustible alternatif O AN O CE ST S5 AU TR 1)
ier i Téte 90°
> Tu_be_gaz en af:|er inoXx i Longueur
> Principe du mélange dans la téte Picce n° Poids (mm)
» A utiliser avec buses mélangeuses 2890 (voir page 63) (Ka)
28-L 1.15 675
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ACCESSOIRES DE COUPE \ A Lincoln Electric Company

Accessoires de coupe classiques Robinet sphérique

> La téte matricée massive est inviolable et résiste aux déformations.
Les tubes disposés en triangle sont compacts et Iégers et ont une force
et une rigidité exceptionnelles.

Les raccords soudés évitent les fuites

L'écrou de raccord protégé du chalumeau empéche tout usage impropre
des embases et des joints toriques

Le levier matricé massif offre une résistance exceptionnelle

Le levier de I'oxygéne de coupe est facile a manier pour un amorcage
plus régulier

vy VvV

73-3 Epaisseur de coupe 150 mm

Accessoires de coupe « E » a pressions équilibrées 73
(pour acétylene et combustibles alternatifs)

pECEN°  ANGLE  BUSES COUPE MANCHE POIDS  LONGUEUR
TETE COMPATIBLE ~ COMPATIBLE (Kg) (mm)
73-3 90° 6290 43-2, 63-2, 543 0.638 227
73-3B 180° 6290 43-2, 63-2, 543 0.630 253
73-3v* 90° 6290 43-2, 63-2, 543 0.650 227

* Robinet sphérique «V» au lieu du levier.

49-3 Epaisseur
de coupe 150 mm

Accessoires de coupe a basse pression 49 (pour acétylene)

PIECE N° ANGLE  BUSES COUPE MANCHE POIDS  LONGUEUR
TETE COMPATIBLE COMPATIBLE (Kg) (mm)
49-3 90° 6290 43-2, 63-2, 543 0.678 248
49-3A 70° 6290 43-2, 63-2, 543 0.686 258
49-31.360 90° 6290 43-2, 63-2, 543 0.728 348
49-3L.500 90° 6290 43-2, 63-2, 543 0.750 490
49-3V* 90° 6290 43-2, 63-2, 543 0.692 248

* Robinet sphérique «V» au lieu du levier.

Accessoires de coupe « F » a basse pression 49 F
(pour combustibles alternatifs)

PIECE N® ANGLE  BUSES COUPE MANCHE POIDS  LONGUEUR
TETE COMPATIBLE ~ COMPATIBLE (Ka) (mm)
49-3AF 70° 6290 43-2,63-2, 543 0.674 258
49-3AFV* 70° 6290 43-2,63-2, 543 0.700 258
49-3F 90° 6290 43-2, 63-2, 543 0.678 248
49-3FL360 90° 6290 43-2, 63-2, 543 0.736 348
49-3FL500 90° 6290 43-2, 63-2, 543 0.804 490
49-3FV* 90° 6290 43-2, 63-2, 543 0.688 248

* Robinet sphérique «V» au lieu du levier
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& Flow Control Efuipment _/ ACGESSOIRES DE COUPE

59-3 Epaisseur de coupe 150 mm

Accessoires de coupe mélange dans la téte 59
(pour acétyléne et combustibles alternatifs)

pECEN©  ANGLE  BUSES COUPE MANCHE POIDS  LONGUEUR
TETE COMPATIBLE ~ COMPATIBLE (Kg) (mm)

59-3 90° 8290 43-2, 63-2, 543 0.646 259

59-3V* 90° 8290 43-2, 63-2, 543 0.650 260

* Robinet sphérique «V» au lieu du levier.

72-3 Epaisseur
de coupe 100 mm

Accessoires de coupe «E» a pressions équilibrées 72
(pour acétyléne et combustibles alternatifs)

PIECE N° ANGLE  BUSES COUPE MANCHE POIDS  LONGUEUR
TETE COMPATIBLE COMPATIBLE (Kg) (mm)

72-3 90° 6290 85 0.636 227

72-3V* 90° 6290 85 0.642 227

* Robinet sphérique «V» au lieu du levier.

36-2 Epaisseur de coupe 75 mm

Accessoires de coupe «E» a pressions équilibrées 36
(pour acétyléne et combustibles alternatifs)

PIECE N° ANGLE BUSES COUPE MANCHE POIDS

I LONGUEUR
TETE COMPATIBLE COMPATIBLE (Kg) (mm)
36-2 90° 6290 19-6, 50-9, 50-10 0.326 189

= VCA 1060-H Epaisseur t o
de coupe 150 mm

\VsERIES

Accessoires de coupe manuelle compatibles Victor®

V49-3F Epaisseur
de coupe 150 mm

PIECE N° ANGLE  BUSES COUPE MANCHE POIDS LONGUEUR
TETE COMPATIBLE COMPATIBLE (Kg) (mm)

Accessoire de coupe « E » a pressions équilibrées (pour acétyléne et combustibles alternatifs)

VCA-1060-H 90° GPN, 1101- HV V-315-CH, V-316-CH 0.658 225

Accessoire de coupe « F » a basse pression (pour combustibles alternatifs)

V49-3F 90° 6290 V-315-CH, V-316-CH  0.678 248
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HARRIS.

MANCHES DE CHALUMEAU A Lincoln Electric Company

Modele 43

Epaisseur de soudure 50 mm
Epaisseur de coupe 150 mm

Ce modele est un manche polyvalent
haut rendement.

Avec les accessoires appropriés,

il peut étre utilisé avec 'acétyléne

ou d'autres gaz de chauffe.

ACETYLENE - ™
m B280/ANME
m' tPage 63)
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Caractéristiques:

» Téte en acier inox

» Manche en laiton dur extrudé

» Clapets a bille en acier inox

» Pas de vis ou de piéces soudées pour faciliter la maintenance

43-2 49-3 59-3 73-3 9/16"-18-UNF-3A-RH 9/16"-18-UNF-3A-LH 0.550 208
43-2GB ' ' G 3/8" A-RH-UNI ISO 228 | G 3/8" A-LH-UNI ISO 228 0.558 208
GAZ DE CHAUFFE g ™\
59-3 B290-P/PNME
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MANCHES DE CHALUMEAU A Lincoln Electric Company

Modele 63

Epaisseur de soudure 50 mm
Epaisseur de coupe 150 mm

Ce modéle est un manche
polyvalent haut rendement.
Avec les accessoires appropriés,
il peut étre utilisé avec 'acétyléne
ou d'autres gaz de chauffe.
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A Glohal Familyoi Gas Cutting

2 Flow Control Ejuipment MANCHES DE CHALUMEAU

Caractéristiques:

» Clapets a bille haute précision
» Deux tubes gaz séparés

» Manche en laiton

208

63-2 9/16"-18-UNF-3A-RH 9/16”-18-UNF-3A-LH 0.550

63-2GB 49-3,59-3,73-3 G 3/8" A-RH-UNI ISO 228 | G 3/8" A-LH-UNI ISO 228 0.558 208
GAZ DE CHAUFFE ' N
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MANCHES DE CHALUMEAU A Lincoln Electric Company

Modele 543

Epaisseur de soudure 50 mm r
Epaisseur de coupe 150 mm
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Caractéristiques:

» Conforme ala norme EN ISO 5172

» Forme ergonomique avec robinets avant

» Corps en alliage d’aluminium matricé

» Clapets a bille haute précision

» Revétu de polyuréthane dur noir pour une plus longue durée de vie utile

543 9/16"-18-UNF-3A-RH 9/16"-18-UNF-3A-LH 0.502 211
543D 49-3, 59-3, 73-3 G 1/4” A-RH-UNI ISO 228 | G 3/8” A-LH-UNI ISO 228 | 0.503 211
543GB G 3/8" A-RH-UNI ISO 228 | G 3/8” A-LH-UNI ISO 228 | 0.507 211
GAZ DE CHAUFFE 7 N
e B —
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MANCHES DE CHALUMEAU A Lincoln Electric Company

Modele V-315-CH Modele V-316-CH

Epaisseur de soudure 50 mm Epaisseur de soudure 50 mm
Epaisseur de coupe 150 mm Epaisseur de coupe 150 mm

Ce modele est un manche polyvalent haut rendement.
Avec les accessoires appropriés, il peut étre utilisé avec I'acétylene ou d’autres gaz de chauffe.

Caractéristiques: Caractéristiques:
» Manche en laiton dur extrudé » Clapets a bille haute précision
» Clapets a bille en acier inox » Manche en laiton

5
B

= :"@l
Modéle V-315-CH

v 7 V-315-CH 0.552 205
VCA-1060-H 9/16"-18-UNF-3A-RH | 9/16"-18-UNF-3A-LH

V-316-CH 0.506 219
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T — e — —
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Modele 85

Epaisseur de soudure 20 mm
Epaisseur de coupe 100 mm

Ce modele 85 est congu pour les opérations
de soudage, chauffe et coupe a I'oxyacétyléene.

Caractéristiques:
» Manche de chalumeau en laiton
» Tube double soudé a I'argent pour une plus grande sécurité et durabilité
» Clapet a bille pour un réglage de la flamme rapide et précis

85 72-3 9/16"-18-UNF-3A-RH 9/16”-18-UNF-3A-LH 0.362 183
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MANCHES DE CHALUMEAU A Lincoln Electric Company

Modele 50

Epaisseur de soudure 14 mm

Manche de chalumeau automatique. Les manches

de chalumeau automatiques Harris 50-9 et 50-10 ont

un seul systeme de commande des gaz pour accroitre
la facilité d’emploi, la sécurité et I'utilité pratique.Grace a
la commande au pouce ouverture/fermeture des gaz et a la veilleuse d'allumage réglable, plus besoin de rallumer et
de régler la flamme a chaque utilisation du chalumeau. La commande ouverture/fermeture peut étre utilisée avec tous
les oxygaz pour le coupage, le brasage et le soudage.

La veilleuse d'allumage n’est pas recommandée avec les accessoires de coupe ou les buses de chauffe.

Choisir le modéle 50-9 pour I'acétyléne et 50-10 pour les autres gaz de chauffe.

Caracteéristiques:
» Commande ouverture/fermeture des gaz automatique
» Veilleuse d’allumage réglable

50-9 9/16-18-UNF-3A-RH 9/16-18-UNF-3A-LH 0.310 169
50-9-GB 36.2 G 1/4” A-RH-UNI ISO 228 | G 1/4” A-LH-UNI I1SO 228 | 0.308 169
50-10 9/16°-18-UNF-3A-RH 9/167-18-UNF-3A-LH 0.310 169
50-10-GB G 1/4” A-RH-UNI ISO 228 | G 1/4” A-LH-UNI ISO 228 | 0.308 169
ACETYLENE ' -
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- o
— g
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B A 50_9 {Pngﬂr's'qil S——  S——
_— o0g0 e
—— {Page 56)
5090
(Page 58
~ “\ﬁ‘
L-18 b
. st ' J
GAZ DE CHAUFFE 4 N
THATS —
— oy . 0090 (Page se)
(Page 56)
S 0090-N s
{Piage 58]
BE-6CVTL
= ety | B _— o= sg=
' D-50-C 1390-N 1390-H
BE-6CVTR 50-10 {mﬁ Page 56) ' (Poge 58] (Page 58)
5090-M
{Page 58

50 Harris Calorific s.r.l. - Tel.: +39 051 3766211 - Fax: +39 051 3766202 - marketing@harriscal.it - www.harrisproductsgroup.com



A Glohal Familypf Gas Cutting . -l
& Flow Control Euipment MANCHES DE CHALUMEAU

Modele 19

Epaisseur de soudure 14 mm
Epaisseur de coupe 75 mm

Manche de chalumeau polyvalent 19-6 pour les
opérations de coupage, soudage, brasage et chauffe.
Il peut étre utilise avec I'oxyacétyléne ou d’autres gaz de chauffe.
Le modeéle 19-6 présente un tube double soudé a I'argent.

Les robinets sont montés a I'avant du manche pour offrir une plus grande
précision de soudage.

Caractéristiques:

» Manche de chalumeau en laiton

» Tube double soudé a I'argent pour une plus grande sécurité et durabilité
» Clapet a bille pour un réglage de la flamme rapide et précis

19-6 36-2 9/16"-18-UNF-3A-RH 9/16"-18-UNF-3A-LH 0.240 154
19-6-GB G 1/4” A-RH-UNI ISO 228 | G 1/4” A-LH-UNI ISO 228 | 0.238 154
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HARRIS.

MANCHES DE CHALUMEAU A Lincoln Electric Company

Bloc soudeur et chauffeur automatique 189-2
Propane, Gaz naturel

Le chalumeau chauffeur et soudeur Harris 189-2 est concu
pour fonctionner au gaz naturel (0,015 bar ou plus) ou au
propane avec de I'air comprimé de 3 a 7 bars uniquement.
Le modele 189-2 est totalement automatique.
Une fois la flamme réglée, la veilleuse d'allumage peut
rester allumée a I'arrét. Il suffit alors d’appuyer sur le levier
manuel pour réalimenter la flamme.

- - Pour les opérations de soudage, la puissance de la veilleuse

m/ : peut étre augmentée pour en faire une deuxieme flamme
3 réguliere. La buse peut étre mise dans n'importe quel sens.

Brasage tendre sur des zones de grande taille ' {.4
Préchauffage des pieéces moulées pour soudage

Chauffage des tuyaux des appareils chimiques

Flambage des moules

Nettoyage de métaux (brasserie, cuves, moule caoutchouc, etc.)

Décapage des peintures

Chauffage des moules de formage avant rechargement dur

Relaxation de la contrainte sur les dispositifs de serrage des moules

A utiliser avec de I'air comprimé uniquement BUSE 81-12
Puissance max Kcal

33 000 Kcal. avec propane
21 000 Kcal. avec gaz naturel

VVVVVVVVYYVYY

Buse de chauffe 81-12

PROPANE
81-12 | 66000 | 7 | 45000 | 03 | 3000
GAZ NATUREL
81-12 | 83000 | 7 | 40000 | 0015 | 9000
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Bloc pistolet a poudre métallique 187
Oxyacétylene

> Métallisation par projection de cobalt, nickel, fontes de base,
carbure de tungsténe et Tribaloy
Fonctionne a I'acétyléne

Léger

Systéme de sécurité pour éviter les retours de flamme et la
présence du mélange gazeux dans le réservoir a poudre

» A utiliser avec le manche standard 85 (voir page 49)

vVvvy

Buses 18790
» Les buses peuvent pivoter sur 360° pour

pouvoir effectuer des projections dans tou- q

tes les directions.

18790-45H 3.0 5.0 0.5 0.8 1125 1875 600 1000 13550 183600
18790-48H 2.0 3.5 0.3 0.5 750 1300 400 600 8130 110160
18790-53H 15 25 0.2 0.4 600 1000 300 500 6780 91870

Réservoir a poudre 1878ILT

» Réservoir a poudre d’'une capacité de 0,45 kg,
I'idéal pour les petits travaux
» Récupération de la poudre jusqu’a 95%
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MELANGEURS

Mélangeur de type «E» a pressions équilibrées

BUSES
- ° BUSES BUSES
PIECE N MANCHE GAZ BUSES SOUDAGE CHAUFFE BRASAGE NETTOYAGE
FLAMME
buses 23A90 0,1,3,5,6,8,9,10 buses J-63 1,2
buses 0090 1,3,5,6,8 1390-HA
Oxyacétyléene (+adaptateur 4301-11+TH-119 (+tube 8593) - -
buses 1390 00,0,1,3,5,6,8,9,10 )
(+tubo 8593)
E-43 43-2, 63-2, 543 buses 1390-N
2,3,4,5,6,7,8,9,10
Oxvbropane (+ tube 8593)
yprop buses 0090-N 2,4,6,8
(+adaptateur
4301-11 +TH-119)
PO buses RBA-43 2,4,6
E2-43 43-2,63-2,543 Oxyacétyléne buses 23A90 13,15 buses J-63 3,4 - (+1ube 2393+2357-3)
E3-43 43-2,63-2,543 Oxyacétylene - J-143-5 - -
buses 23A90 0,1,3,5,6,8,9,10 buses J-63 1,2
buses 0090 1,3,5,6,8, 1390-HA
D-85 85 Oxyaceétylene (+adaptateur 4301-11+TH-119) (+tube 8593) - -
buses 1390 00,0,1,3,5,6,8,9,10 }
(+tube 8593)
buses J-63 1,2
buses 5090 0,1,3,5,6,8,9,10  (+adaptateur 1901-
11)
buses 0090 1,3,5,6,8 1390-HA
H-19-2E 19-6, 50-9 Oxyacétyléne (+porte-buse TH-119) (+tube 8593) - -
buses 1390 00,0,1,3,5,6,8,9,10 )
(+tube D-50-C)
buses 0090 1,3,5,6,8 -
buses buses 2290-N buses
F-43 43-2,63-2,543 Oxypropane - 2290-H 1,2,3,4,5 13,15,20,30,80 RBP-43 2,4,5
(+ tube 2393+2357-3)  (+tube 2393+2357-3)  (+tube 2393+2357-3)
Eebl— == - = = o —— = p—
=== i S = s
E-43 E-243 E3-43/F-43 D-85 H-19-2E

Mélangeur de type «E» a pressions équilibrées compatible Victor®

\VseRIEs  =5= |

o

© F3-43-VH

E2-43-VH
BUSES
- o BUSES BUSES
PIECE N MANCHE GAZ BUSES SOUDAGE CHAUFEEE BRASAGE NEF-I-L-I:AOMYI\A/IEE
buses 23A90 0,1,3,5,6,8,9,10 buses J-63 1,2
buses 0090 1,3,5,6,8 1390-HA
Oxyacétylene (+adaptateur 4301-11+TH-119) (+tube 8593) - -
buses 1390 00,0,1,3,5,6,8,9,10
E 4B V-315-CH, (+tube 8593)
V-316, CH buses 1390-N
2,3,4,5,6,7,8,9,10
Oxvoropane (+ tube 8593)
IR buses 0090-N 2,4,6,8
(+adaptateur
4301-11 +TH-119)

V-315-CH, P buses RBA-43 2,4,6
E2-43-VH V-316, CH Oxyacétylene buses 23A90 13,15 buses J-63 3,4 - (+tube 2393+2357-3)

buses 2290-N
V-315-CH, buses 2290-H 1,2,3,4,5 RBP-43 buses 2,4,6
F-43-VH v-316,CH  OXypropane - (+ tube 2393+2357-3) 13,15.20,30.80 1 he 239342357-3)

(+tube 2393+2357-3)
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A Global Family f Gas Cutting . __
& Flow Control Equipment MELANGEURS

Mélangeur de type «F» a basse pression

o ———
==

B-43-1/2/3/5/6/8/9/10

H-19-2S
BUSES
. BUSES BUSES
PIECEN®  MANCHE GAZ NETTOYAGE
CHAUFFE BRASAGE Ao
buses 2290-H 1,2,3,4,5 buses 2290-N 13,15,20,30,80 buses RBP-43 2,4,5
B-43-N  43-2,63-2,543  Oxypropane (+ tube 2393) (+tube 2393+2357-3) (+tube 2393+2357-3)

1390-2N (+tube 8593) 0090-2N
et Ay B, BAE CRYIEEE (+adaptateur 4301-11+porte-buse TH-119)

1390-3N/4N (+tube 8593) 0090-4N
B-43-3  43-2,63-2,543  Oxypropane ) (+adaptateur 4301-11+porte-buse TH-119) )

B-43-5 43-2,63-2,543  Oxypropane - 1390-5N (+tube 8593) -

aa ) . ) 1390-6N/7N (+tube 8593) 0090-6N )
B-43-6  43-2,63-2,543 Oxypropane (+adaptateur 4301-11+porte-buse TH-119)

el i : ) 1390-8N/H (+tube 8593) 0090-8N )
By ASE B St QNG (+adaptateur 4301-11+porte-buse TH-119)

B-43-9  43-2,63-2,543 Oxypropane - 1390-9N (+tube 8593) -
B-43-10 43-2,63-2,543 Oxypropane - 1390-10N (+tube 8593) -
buses 1390-N 2,3,4,5,6,7,8,9,10

1390-H (+tube D-50-C
H-19-2S 19-6, 50-10 Oxypropane ( ) (+tube D-50-C) _

- buses 0090-N 2,4,6,8

Mélangeur de combustibles

Harris Calorific propose deux types de mélangeurs oxycombustibles. Les mélangeurs a pression positive ou pressions équilibrées
sont désignés par la lettre « E », et les mélangeurs injecteurs a basse pression par la lettre « F ». Pour bien choisir le type de
mélangeur, il faudra prendre en compte le domaine d’application et I'alimentation en gaz de chauffe. La description suivante illustre
quelques caractéristiques et avantages des deux types de mélangeurs.

Mélangeur «E» classique

Pour un mélange précis de I'oxygene et du gaz de chauffe, les mélangeurs « E » reglent
I'oxygene et le gaz de chauffe a une pression égale. Les deux gaz pénetrent dans la chambre
de mélange a des pressions controlées. Avec les mélangeurs « E », 'opérateur est en

mesure de controler davantage le débit de I'oxygaz. Cette caractéristique représente un
avantage lorsqu’une flamme tres carburante ou oxydante est nécessaire.

En raison de leurs débits plus puissants, les mélangeurs « E » sont utiles pour les applications
de chauffe haut débit. Ce modéle est principalement utilisé avec I'acétylene. Cependant, il
fonctionne aussi avec des combustibles alternatifs, dans la mesure ou la pression positive du gaz de chauffe peut étre controlée.

Mélangeur «F» classique

Pour les mélangeurs injecteurs a basse pression ou « F », seule la pression positive de
I'oxygéne doit étre controlée. L'oxygene sort d’'une chambre spéciale a trés grande vitesse et
provoque I'aspiration du gaz de chauffe dans la chambre de mélange. La régulation positive
du gaz de chauffe n’est pas nécessaire précisément en raison de cet effet d'aspiration. En fait,
les mélangeurs de la gamme Harris Calorific sont congus pour fonctionner avec des gaz de
chauffe a basse pression (jusqu’a 0,015 bar). En général, le mélange oxygaz des mélangeurs
« F » est davantage homogene, puisqu'il se produit une importante turbulence dans la : v AL
chambre de mélange. Cette caractéristique est fondamentale quand il s'agit de gaz alternatifs difficiles a mélanger. Les
mélangeurs « F » ont une plage de fonctionnement plus petite que les mélangeurs « E ». Cependant, ils parviennent a optimiser
la puissance de sortie BTU a l'intérieur de cette plage, parce que leur capacité de mélange est meilleure. Les mélangeurs « F »
sont principalement utilisés avec le gaz naturel a basse pression. Néanmoins, ils sont aussi recommandés avec des gaz
alternatifs, dans la mesure ou I'application exige la puissance de sortie BTU maximale et/ou que la pression positive du gaz de
chauffe ne peut pas étre controlée.

Houle Turbulbenco
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BUSES DE CHAUFFE,

BRASAGE ET SOUDAGE

Blocs/buses acétylene de brasage et soudage

SOUDAGE / BRASAGE PRESS. EQUIL. BASSE PRESSION
BLOC  BLOC BUSES BUSES  BUSES sggﬁfgs DEBIT  EPAISSEUR  OXYG. ACETYLENE OXYG.  ACETYLENE
L-19 L-43 23-A-90 5090 1390 0090 (I7/h) (mm) (bar) (bar) (bar) (bar)
- ) ) ) 1390-00 ) 25 )
L-190 = L-430 @ 23-A-90-0 5090-0 = 1390-0 - 45 0.2-05
L-19-1 | L-43-1 | 23-A-90-1 | 5090-1 | 1390-1 | 0090-1 65 0.5-1.0
- ; ; 5090-2 = 1390-2 - 100 ;
L-19-3 | L-43-3 | 23-A-90-3 | 5090-3 | 1390-3 | 0090-3 | 160 1.0-2.0
- ; ; 5090-4 = 1390-4 - 250 ;
L-19-5 | L-435 | 23-A-90-5 | 5090-5 & 1390-5 | 0090-5 | 350 2.0-4.0
0.3-0.8 | 03-08 25 0.015-0.2
L-19-6 | L-43-6 @ 23-A-90-6 5090-6 1390-6 @ 0090-6 = 500 4.0-6.0
- ; ; 5090-7 | 1390-7 - 700 ;
L-19-8 | L-438  23-A-90-8 5090-8 1390-8 @ 0090-8 & 1000 6.0-9.0
L-19-9 | L-43-9 | 23-A-90-9 | 5090-9 | 1390-9 - 1500 | 9.0-14.0
L-19-10 | L-43-10  23-A-90-10 | 5090-10 = 1390-10 - 2000 | 14.0-20.0
- L-43-13 | 23-A-90-13 ; - 3000 | 20.0-30.0
- L-43-15  23-A-90-15 ; . - 4000 | 30.0-50.0
-\\ \
- ‘\.
23-A-90 1390
—I—_'-'-.-.-'-'_'-'_'-'__-
5090 == 0090
’-"l:r
— i = ' Lo — —— —
.._4;#.-- b == e S
*  Manche Mélangeur Buse Bloc buse .
(pages 42-51) (pages 54-55) et mélangeur
Lances pour buses de brasage et soudage separées
. LANCE/ADAPT. LANCES BLOC
MANCHE MEL BUSE DE BRASAGE SOUDEUR
E2-43 ) 23-A-90 (13-15)
ggj E-43 8593 1390 »
13 E-43 4301-11+TH-119 0090
E-43 23-A-90 (0-10)
8593 1390
85 D-85 4301-11+TH-119 0090 -
; 23A-90 (0-10)
106 D-50-C 1390
o0 H-19-2E TH-119 0090 L-19
5090
7 \
.—._tf'ﬂh\ == — & g
.".s,: - '\_‘f’ — !
‘\-.-’ .’.v’ \ }‘f - — -
e by
- 'y
D-50-C 8593 .
LANCE LANCE 4301-11 TH-119
PORTE-BUSE PORTE-BUSE ADAPTATEUR DOUBLE PORTE-BUSE
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A Global Family'of Gas Cutting : BUSES DE CHAUFFE,
& Flow Control Equipment - BRASAGE ET SOUDAGE

Blocs et buses acétylene de chauffe

E-43 J-63-1 L-63-1
L-63 43-2 E-43 J-63-2 L-63-2
63-2 E2-43 J-63-3 L-63-3
543 E2-43 - J-63-4 L-63-4
E3-43/F-43 J-143-5 L-143-5
J-63-1 L-85-1
85 D-85
J-63-2 L-85-2
19-6 H-19-2E 1901-11 J-63-1 B
J-63 50-9 J-63-2

o=
63-2 E-43 8593 1390-HA

1901-11 543
ADAPTATEUR 85 D-85 8593 1390-HA
19-6/50-9 H-19-2E D-50-C 1390-HA

Tableau blocs et buses de chauffe

1390-HA L-63-1 |L-85-1 |J-63-1 0.15-0.4 | 0.15-0.4 | 600 - 1100 600 - 1000 7450 - 13000
L-63-2 L-85-2 J-63-2 02-=08 02-=08 900 - 1550 850 - 1400 11100 - 18700

L-63-3 J-63-3 0.3-0.6 0.3-0.6 | 1550-2500 | 1400 - 2250 18500 - 29800
L-63-4 = J-63-4 0.6-1.0 0.6-1.05 2500-4300 2250 -3950 29800 - 52000
L-63-5 - J-143-5 | 0.8-14 | 0.6-1.05  5000-9350 | 4500 - 8500 59500 - 111500

- - 1390-HA 0.35 0.35 1100 1000 =

Buses de nettoyage flamme acétylénique

432
63-2 B-43-N 2393+2357-3 RBA-43
543 F-43

Sélectionner le modéle 2393 pour le tube et I'adaptateur buse de la page 37.

Tableau tétes de nettoyage flamme oxyacétylénique RBA

RBA-43-2 50 0.4-0.7 0.4-0.7 800 - 1130 700 - 900
RBA-43-4 100 0.7-0.9 0.7 =08 1550 - 1650 | 1400 - 1500
RBA-43-6 150 0.8-1.0 0.8-1.0 1780 -1820 | 1400 - 1650
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BUSES DE CHAUFFE,

BRASAGE ET SOUDAGE |

Buses combustibles alternatifs
Buses de brasage 1390-N, 5090-N & O090-N
Buses de chauffe 2290-N & 1390-H

. TUBE BUSES
MANCHE MELANGEUR BUSE 1390-N
B-43-1 1390-2N
B-43-3 1390-3N
B-43-3 1390-4N
R ‘ 43-2 B-43-5 1390-5N
b e ‘ 63-2 E-43 B-43-6 8593 1390-6N
— 543 B-43-6 1390-7N
1390-H B-43-8 1390-8N/1390-H
B-43-9 1390-9N
B-43-10 1390-10N
1390-N/1390-H/
19-6/50-10 - H-19-2S D 50-C -
MANCHE . TUBE/ADAPT. BUSES
TRAV. LOURDS il G 2N BUSE 2290-N
2290-13N
43-2 43 2290-15N
2290-N 63-2 8_43_'\‘ 2393+2357-3 2290-20N
543 2290-30N
2290-80N
Sélectionner le modéle 2393 pour le tube et I'adaptateur buse de la page 37.
2 TUBE/ADAPT. BUSES
MANCHE MELANGEUR o 53600
B-43-1 0090-2N
43-2 B-43-3 0090-4N
63-2 4301-11
543 B-43-6 0090-6N
B-43-8 0090-8N X
196 0090-N
= H-19-2S - 0090-2N-4N-6N-8N
Tableau performances des buses 1390-N/2290-N/0090-N/5090-N/1390-H
BASSE PRESSION PRESS. EQUIL. D(IE/ﬁ;T
PIECE N°
oxve. CGAZ  oxyg  CAZ GAZ
(bar) CH. (bar) CH. OXYG o
(bar) (bar) :
1390-2N 0090-2N - 1,0 300 75 ’
1 I
1390-3N - 5090-3N 1,0 550 140 o
1390-4N 0090-4N - 1,4 700 175 R
1390-N2ta 4
1390-5N - 5090-5N 1,8 900 225
1390-6N 0090-6N - 1,8 1100 275
1390-7N - - 2,1 1350 345 h—
1390-8N 0090-8N | 5090-8N 2,1 1500 375 1 p— ]
0.015-0.2 | 0.3-1 0.3-1 b ——
1390-9N - - 2,5 1650 415
1390-10N - - 28 2000 500 1390-N5 ta 10
2290-13N 1.2 3400 850
2290-15N 1,2 4200 1050
2290-20N 1,2 6000 1500
2290-30N 2,3 8000 2000 5090-N
2290-80N 2,3 9600 2400
1390-H 35 0.5 35 1.0-0.5 4200 1050
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A Glohal Familypf Gas Cutting | - y - BUSES DE CHAUFFE,
& Flow Control Equipment , " BRASAGE ET SOUDAGE

Buses de chauffe 2290-H, tube buse 2393,
tétes de nettoyage flamme RBP-43 -
buses combustibles alternatifs

Tableau performances 2290-H/H-62-P

PRESSION DEBIT
PIECE N° (bar) (I7h) (Kcal/h)
OXYG.  GAZCH. OXYG. PROPANE
2290-1H 1-2 0.5 4000-7000 1000-2000 22300-44600
2290-2H 2-3 0.5 5900-12800 = 1500-3200 33500-71400
2290-3H 2-5 1.0 8500-22900 | 2200-5700 49000-127100
2290-4H 3-6 1.0 14000-28400 = 3600-7100 80300-158000
2290-5H 4-8 1.0-2.0 | 17000-39700 | 4300-10000 96000-223000
H-62-1P 3.0 0.5 4000-7000 1000-2000 22300-44600
H-62-2P 35 0.5 5900-12800 | 1500-2200 38500-71400
H-62-3P 4.0 1.0 8500-22900 = 2200-5700 49000-127100

H-62-P a utiliser avec des accessoires de coupe et des chalumeaux coupeurs.

Tableau tube buse de chauffe 2393-F Tube Buse 2393-F
5 . 6F (1200 mm)
PIECE N° LONGUEUR (mm)  MODELE 4 .
!ﬂ (915 mm)
2393-1F 915 curved ws 2F (710 mm)
2393-2F 710 curved r 3F (380 mm
2393-3F 380 curved / €
2393-4F 275 curved f . 4F (275 mm)
2393-5F 915 straight
2393-6F 1200 curved 5F (915 mm)
REMARQUE : pour faire durer la buse plus longtemps, utiliser I'adaptateur buse 2357-3.
J— MANCHE MELANGEUR RS el BUSE
43-2
B-43-N 2290-H
2357-3 22'32 F-43 2393+2357-3 RBP-43
ADAPTATEUR BUSE
Tableau tétes de nettoyage flamme oxypropane,
propyléne & gaz naturel RBP-43
PRESSION  PRESSION DEBIT DEBIT
PIECE N° Lo"('rﬁﬂ')zu'q OXYG. PROPANE OXYG. PROPANE
(bar) (bar) (I/h) (I/h)
RBP-43-2 50 0.5- 10 0.5 2550 - 3400 700 - 1050
RBP-43-4 100 1.0-15 05-1.5 6350 - 8500 = 1850 - 2500
Buses RBP-43 RBP-43-6 150 2-3 1.0-1.5 | 13900 - 18100 | 3000 - 4150
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BUSES DE COUPE & DE GOUGEAGE

Buses de coupe aceétylene

Tableau buses oxyacétylene monobloc de préchauffage générales 6290

. EPAISSEUR OXYG. ACETYII_EN_E ACETYLEN_E
PIECE N° PLAQUE (bar) Press. équil. Basse pression
(mm) (bar) (bar)
i &‘ 6290-000 0-5 1.0-20
{ . 6290-00 5-10 1.0-2.0
- 6290-0 10-15 15-25
¥ 6290-1 15-25 2.0-35 0.3-05 0.015-0.2
,j'. 6290-2 25-50 3.0-45
6290-3 50 - 100 3.0-45
6290-4 100 - 175 35-55

Tableau buses oxyacétyléne monobloc de préchauffage travaux lourds 6290-S

‘ EPAISSEIR  oyvG ACETYLENE ACETYLENE
PIECE N° PLAQUE (bar) : Press. équil. Basse pression

(mm) (bar) (bar)
- L 6290-1S 15-25 2.0-35
f 6290-2S 25-50 3.0-45

5 6290-3S 50 - 100 3.0-45 ) )

# 6290-45 100-175  35-55 03-05 0.015-0.2

~$ 6290-55 175 - 250 45-55
- 6290-6S 250 - 300 50-65

Tableau buses oxyacétyléne démontables de préchauffage travaux lourds 6290-AC

. EPAISSEUR OXYG. ACETYLENE ACETYLENE
PIECE N° PLAQUE (bar) Press. équil. Basse pression
(mm) (bar) (bar)

6290-00AC 5-10 1.0-2.0
6290-0AC 10-15 15-25
6290-1AC 15-25 20-35
6290-2AC 25 - 50 3.0-45

6290-3AC 50 - 100 3.0-45 03-05 0.015-02
L. B 6290-4AC 100 - 175 35=55
Extérieur plaqué 6290-5AC 175 - 250 45-55
6290-6AC 250 - 300 5.0-6.5

Tableau buses oxyacétyléne 3690-AC

l ~) EPAISSEUR ACETYLENE
y r 5 PIECE N° PLAQUE o(ﬁzg" Press. équil. A
j; (mm) (bar)
f 3690-00AC 0-6 1.0-2.0 36.2
3690-0AC 6-13 15-25 0.35 Acces'soire
_ 3690-1AC 13-25 2.0-35 ' Coupe
Extérieur non plaqué 3690-2AC 25-75 3.0-45 P
‘Ei Tableau buses gaz spéciaux oxyacétylene 6290
ACETYLENE ACETYLENE
e PIECE N° APPLICATION %zg Press. équil.  Basse pression g CAS.
I (bar) (bar)
' || 6290-1G Epaisseur gougeage 3x6 mm 2.5 Recommandée
6290-2G Epaisseur gougeage 5x10 mm 85 pour les
I o 3-0. .015-0.2
j = 6290-3G Epaisseur gougeage 6x13 mm 35 03-05 0.015-0 chalumeaux
6290-R Dérivetage 3.0 coupeurs droits

6290-G 6290-R  6290-RW | Dérivetage par lavage & la flamme 35

Instructions de nettoyage : utiliser I'alésoir pour buses C-9.
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A Glohal Family'of Gas Cutting W 0
& Flow Control Efui BUSES DE COUPE & DE GOUGEAGE

Buses de coupe combustibles alternatifs

Tableau buses oxypropane et gaz naturel de préchauffage générales 6290-N & NX

. EPAISSEUR OXYG GAZ CH.. GAZ CH.
PIECE N° PLAQUE (bar)' Press. équil. Basse pression
(mm) (bar) (bar)

6290-000NX 0-5 1.0-2.0
6290-00NX 5-10 15-20
6290-0NX 10-15 2.0-3.0
6290-1NX 15-25 25-35

6290-2NX 25-50 3.0-4.0 0.3-05 0.015-0.2
6290-3NX 50 - 75 3.0-45
6290-4NX 75 - 150 35-55
Ari 4 6290-5NX 150 - 200 45-55
Extérieur plaqué 6290-6NX 200 - 300 5.0-6.5

Tableau buses oxypropane et gaz naturel de préchauffage travaux lourds 6290-NFF

. EPAISSEUR  4yvg. GAZ CH.. GAZ CH.
. PIECE N° PLAQUE (bar) Press. équil. Basse pression
N \ (mm) (bar) (bar)

6290-1NFF 15-25 25-35
\ \ 6290-2NFF 25-50 3.0-4.0
. 6290-3NFF 50-75 3.0-45

\ * \K @ 6290-4NFF 75 - 150 35-55 0.3-05 0.015-0.2
3 6290-5NFF 150 - 200 45-55
6290-6NFF 200 - 300 5.0-6.5

Extérieur plaqué

Tableau buses oxy-MAPP® et oxypropylene 6290-NXPM

. EPAISSEUR  yvq. GAZ CH.. GAZ CH.
PIECE N° PLAQUE (bar) Press. équil. Basse pression
(mm) (bar) (bar)

1 6290-000NXPM 0-5 1.0-2.0
.\ \ 6290-00NXPM 5-10 15-20
) 6290-ONXPM 10-15 2.0-3.0
: 6290-1NXPM 15-25 25-35

h 6290-2NXPM 25-50 3.0-4.0 0.3-05 0.015-0.2
W : 6290-3NXPM 50-75 3.0-45
* . * 6290-4NXPM 75 - 150 35-55
6290-5NXPM 150 - 200 45-55
Extérieur plaqué 6290-6NXPM 200 - 300 5.0-6.5

Tableau buses oxypropane, gaz naturel 3690-P et oxy-MAPP® 3690-M

EPAISSEUR GAZ
PIECE N° PLAQUE O(i)(;(g‘ CH. A
(mm) (bar)
3690-00P/00M 0-6 1.0-2.0 260
3690-0P/OM 6-13 15-25 o A
3690-1P/1M 1325 2.0-35 : o)
3690-2P/2M 25.75 3.0-45

Extérieur non plaqué

Tableau buses oxypropane, propylene, gaz naturel & gaz spécial MAPP® 6290
GAZ CH. GAZ CH.

6290-GG N
PIECE N° APPLICATION OXYG. Press. Basse LE CAS
) 6290-2NFFR (bar) équil. pression ECHEANT
(! : (bar) (bar)
3 _(*_‘ 6290-1GG Epaisseur gougeage 3x6 mm 2.5
1 i gggg-ggg Epa!sseur gougeage gxig mm 22 Recommandée
1 - paisseur gougeage 6x13 mm ) i i pour les
= \'\ > 6290-4GG Epaisseur gougeage 10x19 mm 4.0 0.3-05 |0015-02 chalumeaux
6290-2NFFR Dérivetage 3.0 coupeurs droits
6290-NFW 6290-NFW  Dérivetage par lavage a la flamme 35

Instructions de nettoyage : utiliser I'alésoir pour buses C-9.
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BUSES DE COUPE & DE GOUGEAGE A Lincoln Electric Company

Buses de coupe V

Tableau buses oxyacétyléne 1-101-HV - Monobloc

PIECE N° EF;’?_ESEER TAILLE OXYG. ACETYLENE
(mm) BUSE (bar) (bar)
1-101-HV000 0-3 000 1.4-1.7 0.20-0.35
1-101-HV00 3-8 00 1.4-17 0.20 - 0.35
1-101-HVO 8-15 0 1.7-2.4 0.20-0.35
1-101-HV1 15-25 1 21-2.4 0.20 - 0.35
1-101-HV2 25-50 2 24-31 0.20 - 0.50
1-101-HV3 50-75 3 2.8-3.4 0.30-0.70
1-101-Hv4 75 - 100 4 2.8-34 0.35-0.70
1-101-HV5 100 - 150 5 3.1-38 0.50 - 0.90
1-101-HV6 150 - 200 6 31-38 0.50 - 1.00

Tableau buses oxypropyléne/MAPP® GPN - Démontables

EPAISSEUR

PIECE N° PLAQUE TBAlIJLSLEE O();:r(); G?bZaSH.
(mm)
GPN-000 0-3 000 14-17 0.15-0.35
GPN-00 3-18 00 14-17 0.15-0.35
GPN-0 8-15 0 1.7-24 0.20-0.35
GPN-1 15-25 1 21-24 0.20 - 0.40
GPN-2 25-50 2 24-31 0.20-0.55
GPN-3 50-75 S 28-34 0.30 - 0.60
GPN-4 75 -100 4 28-34 0.40 - 0.60
GPN-5 100 - 150 S| 3.1-3.8 0.40-0.70
GPN-6 150 - 200 6 3.1-38 0.40-0.80
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Buses de coupe acétylene
Buse mélangeuse

Buse mélangeuse 8290 & 8290-ANME oxyacétyléene
EPAISSEUR

PIECEN®.  PIECEN°. pLAQUE  OXYG. ACETYLENE  LECAS
8290 8290-ANME (mm) (bar) (bar) ECHEANT
8290-1 | 8290-1ANME 0-6 1.5 0.5 Chalumeaux
8290-2  8290-2ANME 6-12 2.0 05 coupeurs
8290-3 | 8290-3ANME | 12-75 3.0 0.5 NM-250
8290-4  8290-4ANME = 75- 150 3.0 1.0 880-NM
8290-5 | 8290-5ANME | 150 - 200 4.0 1.0 593
8290-6 8290-6ANME 200 - 250 4.5 1.0 Accessoire de
8290-7 | 8290-7ANME | 250 - 300 5.5 1.0 coupe
Buses mélangeuses 2890-F oxyacétylene
PIECE N°. PIECE N°. OXYG. ACETYLENE  LECAS
8230 8230-ANME (bar) (bar) ECHEANT
2890-1F 0-10 1.0-1.5 0.2
2890-2F 10 - 50 1.5-2.5 0.3
2890-3F 50 - 100 3.0-45 05 Chalumeaux
2890-4F 100 - 125 5.0-5.5 0.7 coupeurs
2890-5F 125 - 150 5.5-6.0 0.7 28-L
2890-6F 150 - 200 6.0-6.5 0.7
2890-7F 200 - 300 7.0-9.0 1.0

Buses de coupe combustibles alternatifs
Buse mélangeuse

Buse mélangeuse démontable 8290-P & 8290-PNME oxypropane, GPL & MAPP®

PIECE N°. PIECE N°. Ei’tESEER OXYG.  ACETYLENE  LECAS
8290-P 8230-PNME nm) (bar) (bar) ECHEANT
8290-P1 | 8290 - IPNME 0-6 1.5 0.5 Chalumeatx

8290-P2 8290 - 2PNME 6-12 2.0 05 coupeurs
8290-P3 | 8290 - 3PNME 12-75 3.0 0.5 NM-250 880-
8290-P4 = 8290 -4PNME 75 - 150 3.0 1.0 NM
8290-P5 | 8290 -5PNME | 150 - 200 4.0 1.0 Accessoire
8290-P6 8290 - 6PNME 200 - 250 4.5 1.0 de coupe
8290-P7 | 8290 - 7PNME | 250 - 300 5.5 1.0 59-3

Buses mélangeuses démontables 2890-P oxypropane, GPL & MAPP®
EPAISSEUR

PIECE .
(mm)
2890-0P 0-10 1.5-2.0 0.2
2890-1P 10 - 25 2.0-2.5 0.4
2890-2P 25-50 2.0-3.0 0.4

2890-4P 75 - 100 3.0-4.0 0.5 Chalumeaux Im O
2890-5P 100 - 200 3.0-5.0 0.5 coupeurs

2890-6P 200 - 300 5.0-7.0 0.6
2890-7P 300 - 400 6.0-7.0 0.7
2890-8P 400 - 500 7.0-8.0 0.8

Harris Calorific s.r.l. - Tel.: +39 051 3766211 - Fax: +39 051 3766202 - marketing@harriscal.it - www.harrisproductsgroup.com 63



@

Chalumeaux machine 133/198/98

Les chalumeaux coupeurs machine Harris sont congus pour toutes les opérations de coupe mécaniques. Ces
chalumeaux robustes et fiables peuvent couper des matériaux de 380 mm d’épaisseur. Les chalumeaux coupeurs
machine Harris sont disponibles avec deux tubes ou trois tubes. lls conviennent a tous les gaz de chauffe et
peuvent fonctionner a une pression trés basse (0,015 bar).

Caractéristiques générales:

> Téte massive pour une solidité maximale

» Corps standard de 32 mm ou 35 mm de diametre

» Tous les chalumeaux ont des filetages d’entrée 9/16x18 UNF
>

A utiliser avec buses de coupe machine 6290 (voir pages 66-67) 133-2

. 133-2F
Modeéele 133-2/133-2F

Caractéristiques:

» Modeéle sans robinet a trois tubes pour biseautage de tuyaux,
biseautage multiple et applications du méme genre

» Epaisseur de coupe de 200 mm

Modéle 133-2V/133-2FV

Caractéristiques:
> Trois tubes avec trois robinets
P> Epaisseur de coupe de 200 mm

133-2FV
CHALUMEAUX INJECTEURS « F » BASSE PRESSION (POUR CHALUMEAUX BASSE PRESSION
PERFORMANCES MAXIMALES AVEC COMBUSTIBLE ALTERNATIF) (POUR ACETYLENE)

R o N Poids Longueur Corps - o N Poids Longueur Corps
Piecen Modele (Kg) (mm) @ (mm) Piece n Modéle (Kg) (mm) @ (mm)
133-2F 3 tubes 0.68 65 30 133-2 3 tubes 0.68 65 30
133-2F-28 3 tubes 0.63 65 28 133-2-28 3 tubes 0.62 65 28
133-2FV 3 tubes 1.07 65 30 133-2v 3 tubes 1.05 65 30
133-2FV-28 3 tubes 1.02 65 28 133-2V-28 3 tubes 1.02 65 28
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CHALUMEAUX COUPEURS MACHINE

Modéle 198-2T/198-2TF
Caractéristiques:

» Robinet oxygéne de coupe a ouverture rapide pour plein débit immédiat

> Robinets de prechauffage et oxygene de coupe sépares pour controler le préchauffage a haute et basse pression
» Epaisseur de coupe de 380 mm

» A utiliser avec buses de coupe 6290 (voir pages 66-67)

Modele 198-2/198-2F

Caractéristiques:
» Epaisseur de coupe de 200 mm
» Une seule connéxion d’entrée pour I'oxygene et

I'oxygéne de coupage

Modele 198-4/98-4

Caractéristiques:
» Modeéle sans robinet avec les mémes
caractéristiques que 198-2T

198-2E
198-2E-35
198-2E-35R
198-2ER
198-2TAE
198-2TAE-30
198-2TE
198-2TE-30
198-2TE-30R
198-2TE-35
98-4BE

2 tubes
2 tubes
2 tubes & crémail.
2 tubes
3 tubes
3 tubes
3 tubes
3 tubes
2 tubes & crémail.
3 tubes
2 tubes

1.30
141
1.47
1.34
1.67
1515
1.33
1.20
1.26
1.43
0.73

250
250
250
250
450
450
250
250
250
250
200

32
35
35
32
32
30
32
30
30
35
35

198-2
198-2-30
198-2-35
198-2-35R
198-2A
198-2T
198-2T-30
198-2T-30R
198-2TA
198-2TA-30
198-2TA-35
198-2TA-35R
198-2TAR
198-2TR
198-4
198-4B
98-4

98-4B

2 tubes
2 tubes
2 tubes
2 tubes & crémail.
2 tubes
3 tubes
3 tubes
3 tubes & crémail.
3 tubes
3 tubes
3 tubes

3 tubes & crémail.

3 tubes & crémail
3 tubes & crémail
3 tubes
3 tubes G 1/4”
3 tubes
3 tubes G 1/4”

1.30
1.18
1.39
1.44
1.62
1.32
1.20
1.29
1.67
1.55
1.78
1.90
1.75
1.38
0.65
0.65
0.73

250
250
250
250
460
250
250
250
460
460
460
460
460
250
110
110
110

0.73

32
30
35
85
32
32
30
35
32
30
35
35
32
32
32
32
35

110

35

198-2TR (avec crémaillére)

198-2F
198-2F-35
198-2F-35R
198-2FR
198-2TAF
198-2TAF-30
198-2TAF-35
198-2TAF-35R
198-2TAFR
198-2TF
198-2TF-30
198-2TF-30R
198-2TF-35
198-2TF-35R
198-2TFR
198-4BF
198-4F
98-4BF

98-4F

198-2T
198-2TF

198-2
198-2F

98-4

2 tubes
2 tubes

2 tubes & crémail.

2 tubes & crémail.

3 tubes
3 tubes
3 tubes

3 tubes & crémail.

3 tubes & crémail.

3 tubes
3 tubes

3 tubes & crémail.

3 tubes

3 tubes & crémail.
3 tubes & crémail.

3 tubes
3 tubes
3 tubes G 1/4”

3 tubes

1.28
1.38
1.44
1.34
1.64
1.55
1.78
1.90
1.76
1.33
1.20
11725
1.43
1.49
1.39
0.65
0.65
0.73

0.73

250
250
250
250
460
460
460
460
460
250
250
250
250
250
250
110
110
110
110

32
35
35
32
32
30
35
35
32
32
30
30
35
32
32
32
32
35

35
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CHALUMEAUX COUPEURS\_I\/EACHINE A Lincoln Electric Company

Buses de coupe machine
i

)

6290-VVC Réduit la saignée
Extérieur plaqué > Augmente les vitesses de coupe,
diminue I'apport calorifique

|
e L ' » Coupe mécanique de grande précision
6290-NH nécessitant moins de finition
\. c > Peut étre utilisée avec des gaz de chauffe
_3 a bas prix

Tableau buses de coupe oxypropane grande vitesse 6290-VVC - Extérieur plaqué
PRESSION PRESSION. DEBIT DEBITOX DEBITGAZ PUISSANCE

PIECE N° E';’?‘_fSELEJR \ggis'fEE ()4 OX PRECH. (0)4 PRECH. PRECH.  CALORIFIQUE E:F'g‘éii
(mm) (mm/min) COUPE (Haute - Basse) COUPE (Haut-Bas) (Haut-Bas) (Haute-Basse) (mm)
(bar) (bar) (I/n) (I/h) (IM) (Kcal/h)
6290-5/0vVC 1-4 750 - 550 4.0 0.7-0.4 650 1410 - 900 350 - 230 7800 - 5100 1.3
6290-4/0VVC 4-6 700 - 520 25 1.0-0.5 1130 1410 - 900 350 - 230 7800 - 5100 15
6290-3/0VVC 6-9 650 - 480 5.0 25-0.7 2260 2800 - 1200 700 - 300 15600 - 6700 1.8
6290-00VVC 9-12,5 630 - 450 5.0 25-0.7 2540 2800 - 1200 700 - 300 15600 - 6700 1.8
6290-0VVC 12,5-20 600 - 400 6.0 25-0.7 3530 2800 - 1200 700 - 300 15600 - 6700 2.0
6290-0%4VVC 20-35 550 - 360 7.0 25-0.7 4000 2800 - 1200 700 - 300 15600 - 6700 2.0
6290-1VVC 35-60 480 - 220 7.0 25-0.7 5560 2800 - 1200 700 - 300 15600 - 6700 2.3
6290-1%VVC 60 - 75 310 - 200 6.5 25-0.7 7070 2800 - 1200 700 - 300 15600 - 6700 2.8
6290-2VVC 75 - 100 280 - 190 6.5 25-0.7 8000 2800 - 1300 700 - 330 15600 - 7400 3.0
6290-2VVC 100-125 | 240-180 7.0 25-0.7 9000 2800 - 1300 700 - 330 15600 - 7400 3.0
6290-22VVC 125 - 150 200 - 160 6.5 25-0.7 11170 | 2800 - 1300 700 - 330 15600 - 7400 33
6290-3VVC 150 - 175 180 - 150 7.0 25-0.7 12000 | 2800 - 1300 700 - 330 15600 - 7400 3.5
6290-4VVC 175 - 200 180 - 150 6.5 25-0.7 14850 3000 - 1300 750 - 330 16700 - 7400 4.0
6290-5VVC 200 - 225 150 - 130 6.0 2.8-0.7 16410 | 3000 - 1510 750 - 380 16700 - 8500 5.0
6290-5%4VVC 225 - 250 130 - 110 6.0 28-0.7 16980 | 3000 - 1630 750 - 410 16700 - 9100 6.4
6290-5NH 225 - 250 130 - 110 4.0 2.8-0.7 16980 3000 - 1880 750 - 470 16700 - 10500 6.4
6290-6NH 250 - 275 130 -110 4.0 2.8-0.7 19520 | 3000 - 1880 750 - 470 16700 - 10500 6.4
6290-7NH 275 - 300 120 - 100 45 35-0.7 23340 | 3580 - 2510 900 - 630 20100 - 14000 6.4
6290-8NH 300 - 380 110 - 90 4.5 35-0.7 26170 3580 - 2510 900 - 630 20100 - 14000 7.6

(1) Pour un amorcage rapide - nécessaire pour les opérations de pergage et/ou des épaisseurs de coupe de plus de 200 mm, utiliser préchauffage haute pression. Pour des épaisseurs
de 200 mm, passer de préchauffage haute pression a préchauffage basse pression — Couper deés que le chalumeau se met en route. Toutes les pressions sont mesurées a I'entrée

du chalumeau. - Utiliser le gaz de chauffe a une pression de 0,3 (bar) minimum pour les chalumeaux a pressions équilibrées. - Utiliser le gaz de chauffe a une pression de 0,2 (bar)
maximum pour les chalumeaux injecteurs.

Tableau buses de coupe oxyméthane et gaz naturel grande vitesse 6290-VVC - Exteérieur plaqué

PRESSION PRESSION. DEBIT DEBIT OX DEBITGAZ  PUISSANCE

L EmiEsslR ViEssE ox OX PRECH. ox PRECH. PRECH.  CALORIFIQUE SAIGNEE
PIECE N PLAQUE  COUPE LARGEUR
(mm) (mm/min) COUPE  (Haute-Basse) COUPE (Haut-Bas) (Haut-Bas) (Haute-Basse) (mm)
(bar) (bar) (/) (/) (/) (Kcalh)
6290-5/0VVC 1-4 610 -510 3.0 10-0.6 420 | 1410-850 | 710-430 | 6200 -3700 13
6290-4/0VVC 4-6 560 - 510 35 10-0.7 1130 | 1410-1000 @ 710-500 | 6200 - 4400 15
6290-3/0VVC 6-9 560 - 450 5.0 25-0.7 2260 | 2540-1000 | 1270-500 | 11000 - 4400 18
6290-00VVC 9-125 510 - 460 5.0 25-0.7 2540 | 2540-1000 @ 1270-500 | 11000 - 4400 18
6290-0VVC 12,5-20 460 - 330 6.5 25-0.7 3530 2540 - 1000 1270 - 500 11000 - 4400 2.0
6290-0%VVC 20- 35 410 - 350 7.0 25-0.9 4000 | 2540-1130 | 1270-570 | 11000 - 5000 20
6290-1VVC 35- 60 380 - 330 7.0 25-0.9 5560 | 2540-1130 | 1270-570 | 11000 - 5000 23
6290-1%VVC 60 - 75 300 - 230 7.0 25-0.9 7070 | 2540-1130 @ 1270-570 | 11000 - 5000 28
6290-2VC 75-100 | 300- 180 7.0 25-0.9 9000 | 2540-1130 | 1270-570 | 11000 - 5000 3.0
6290-2%WC | 125-150 | 200- 150 7.0 25-0.9 11170 | 2540-1130 @ 1270-570 | 11000 - 5000 33
6290-3VVC 150 - 175 180 - 125 7.0 25-0.9 12000 2830 - 1130 1420 - 570 12400 - 5000 3.5
6290-4VVC 175-200 | 180-125 7.0 25-0.9 14850 | 2830-1130 | 1420-570 | 12400 - 5000 40
6290-5VVC 200-225 | 150-100 6.5 28-12 16410 | 2830-1510 | 1420-760 | 12400 - 6600 5.0
6290-5%2VVC 225 - 250 125 - 100 6.5 2.8-1.3 16980 2830 - 1630 1420 - 820 12400 - 7100 6.4
6290-5NH 225-250 | 125-100 40 28-15 16980 | 2830-1880 | 1420-940 | 12400 - 8200 6.4
6290-6NH 250-275 | 120-100 40 28-15 19520 | 2830-1880 & 1420-940 | 12400 - 8200 6.4
6290-7NH 275 - 300 110 - 100 4.5 35-20 23340 2830 - 2510 1420 - 1260 12400 - 11000 6.4
6290-8NH 300-380 | 100-75 45 35-20 26170 | 2830-2510 | 1420-1260 = 12400- 11000 = 7.6

(1) Pour un amorcage rapide - nécessaire pour les opérations de percage et/ou des épaisseurs de coupe de plus de 200 mm, utiliser préchauffage haute pression. Pour des épaisseurs
de 200 mm, passer de préchauffage haute pression a préchauffage basse pression — Couper dés que le chalumeau se met en route. Toutes les pressions sont mesurées a I'entrée du
chalumeau. - Utiliser le gaz de chauffe a une pression de 0,3 (bar) minimum pour les chalumeaux a pressions équilibrées - Utiliser le gaz de chauffe a une pression de 0,2 (bar)
maximum pour les chalumeaux injecteurs.

66  Harris Calorific s.r.l. - Tel.: +39 051 3766211 - Fax: +39 051 3766202 - marketing@harriscal.it - www.harrisproductsgroup.com



A Glohal Familybf Gas Cutting | -
& Flow Control Ei]uinment CHALUMEAUX COUPEURS MACHINE

Buses de coupe machine

Réduit la saignée
Augmente les vitesses de coupe, diminue
6290-VAX I'apport calorifique
Extérieur plaqué - 6290-VPM » Coupe mécanique de grande précision
i nécessitant moins de finition
> Peut étre utilisée avec des gaz de chauffe a
bas prix

Extérieur plaqué

6290-NHM

Tableau buses de coupe oxyacétyléne grande vitesse 6290-VAX- Extérieur plaqué

6290-1VAX 0-8 650 2.5-40 850 -1250 400 350 4740
6290-2VAX 8-15 600 5.0 2400 450 420 5690
6290-3VAX | 15-35 | 550 | 7.0 | 4000 | 500 | 440 | 5960
6290-4VAX = 35-75 | 450 | 7.0 | 5000 | 580 | 500 | 6780
6290-5VAX | 75 - 150 300 5.0 9000 660 | 600 ‘ 8130
6290-6VAX | 150 - 200 150 6.5 13500 600 800 10840

Utiliser le gaz de chauffe a une pression de 0,2 (bar)maximum pour les chalumeaux injecteurs.
Utiliser le gaz de chauffe a une pression de 0,3 (bar) minimum pour les chalumeaux a pressions équilibrées.

Tableau buses de coupe oxy-MAPP®, tétrene et propylene grande vitesse
6290-VPM - Extérieur plaqué

6290-0VPM 1-4 750 3.0 0.8-0.5 600 810 300 6300 1.3
6290-1VPM 4-8 700 SIS 0.8-0.5 1200 810 300 6300 1.5
6290-2VPM 8-15 620 5.0 1.7-05 2400 840 330 6930 1.8
6290-3VPM 115 =35 550 7.0 iL7 = 0.8 4200 900 360 7560 2.0
6290-4VPM 35-75 450 7.0 1.7-0.7 5100 1020 400 8390 2.5
6290-5VPM 75 - 150 300 7.0 1.7-0.7 8400 1080 420 8820 3.0
6290-6VPM | 150 - 200 150 7.0 2.0-0.7 14400 1140 450 9450 4.0
6290-7NHM | 200 - 300 125 4.0 0.7-25 22300 1140 450 9450 6.9

(1) La pression de I'oxygéne de coupe est mesurée a I'entrée du chalumeau

(2) Les débits de préchauffage sont calculés pour un rapport de 2,6/1 de propyléne/d'oxygéne.

Utiliser le gaz de chauffe a une pression de 0,3 (bar) minimum pour les chalumeaux a pressions équilibrées.
Utiliser le gaz de chauffe a une pression de 0,2 (bar) maximum pour les chalumeaux injecteurs.

INSTRUCTIONS DE NETTOYAGE : la brosse métallique livrée avec I'alésoir pour buses E-9
devrait étre utilisée pour nettoyer les orifices de préchauffage et débarrasser la buse des
perles de soudure. Pour nettoyer les orifices de préchauffage, ne pas les frotter dans le
sens de la largeur car ils risqueraient de s'endommager. Toujours brosser l'orifice dans le
sens de la longueur pour enlever la saleté ou les perles de soudure.

BUSE E-9
Alésoirs deux piéces
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CHALUMEAUX COUPEURS\MACHINE

Accessoires de coupe machine

Adaptateur buse double TH-98

Adaptateur double réglable pour effectuer en méme
temps 2 coupes avec un seul chalumeau. Largeur
réglable de 30 mm a 305 mm (largeurs spéciales
disponibles sur demande) — Joint torique. Grande
épaisseur de coupe (jusqu’a 200 mm par buse).

Economiseur d’oxygéne 96-DC

Economiseur d’oxygéne double commande pour
des chalumeaux a 3 tuyaux. Se monte sur la ligne
d’alimentation oxygene. Utiliser le levier pour
passer d'une flamme forte pour le percage et
'amorcage rapide a une petite flamme douce pour
I'économie de gaz et la précision. Les avantages
sont une économie d’'oxygene et de gaz, une trés
grande précision de coupe, des coupes d'équerre
et des coupes sans scories avec amorgage rapide.
Il n’est pas recommandé avec I'acétyléne.

W
Ve,

Adaptateur buse réglable S-98-C

Permet d’'orienter la buse a n'importe quel angle
sans bouger le chalumeau — joint torique.
Grande épaisseur de coupe (jusqu’'a 200 mm
par buse) — calibré a 90°.

Téte de chanfreinage BV-98-2

A n'utiliser qu’avec le gaz naturel ou le propane.
Augmente la vitesse et la qualité des chanfreinages.
Peut étre utilisée avec les buses de coupe 6290.
Pour un meilleur résultat, remplacer la buse de
chauffe par le modéle spécial 1390-3H.

Clapet de non-retour pour oxygene

de coupe C-98-V2 Flash

Entrée chalumeaux a trois tuyaux

Arréte le gaz qui circule en sens inverse.
Recommandé lorsque le robinet de 'oxygéne
de coupe se situe loin des chalumeaux.
Epaisseur de coupe de 200 mm

Clapets de non-retour 88-6

Clapet de non-retour pour le préchauffage
uniguement. Contribue a empécher que les gaz
circulant en sens inverse forment un mélange
dangereux dans le tuyau et les détendeurs
(voir page 75 pour de plus amples informations
sur le clapet de retenue).
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& Flow Control Euipment CHALUMEAUX. COUPEURS MACHINE

Guide sur les coupes mécaniques

Coupe Parfalte: aupa parf ' pa “wmmldﬂﬂms

CORRECTE

Coupe en Production | on 56 caraclinise par des silons avec un angle
: iﬁthhmmmmmmwm

n des sillons dénota une trés grande vitesse de coupe. Le bord
'_mmmmmwmmampmwm

mwmhnpwm&bldmgﬁmmhmupa Sait la
mmnrmmmmmmm solt ka vilesse de coupe
r 'Mmmmhuﬂmmﬁmrumﬂuurmléﬂufurﬂémwm

|'|'|'|'I|IIIII|I|||I'I|I.II||||I'I'|III|I'.'I.|I|||T'IIII|I |.|||

&MHMWNWIm.ummm

'Tu 1” I Trop Proches ; Une coupe instable entraine ta formation de rainures el de profonds sillons. Une
mhﬂmmmwmiIMdﬂhsﬁgm. et la dilatation normale des gaz
‘détvie loxypéne de coups,

Trop Hautes ; Le bord supérieur est roulé ou arrondi, [n face de coupe n'est pas lisse el souvent
biseautée, lorsque les buses sont trop hautes at font perdre au préchauffage une partie de son
efficacité, La vitesse de coupe diminue pour ne pas risquer de fausser |a coupe,

de Coupe : Les marques d abrasion sonl provoquées par un trop grand débit
Loreque la quantité d'oxygéne fournie ast trop grande pour étre consommés
58 dépose aulour des scories el forme des creux ou des marques

N diminuant [ pression de Nogygéne de coupe, &n augmentant a vitesse ou
petite. Au fur at 4 mesure que le débdl d'oxygéne se corige, kes marques

1 " it
e WT‘T“

”Jb il ll'lli J'.lll |

op Chaud : Lo bord supérieur arrondi est une conséquence dun axcis do
n‘augments pas |a vilesse de coupe ; le seul résultat obtenu est un gaspilage

-Bonne Oualite : Le bord supérieur est excellent et la face de coupe trés lisse. Les sconies sont faciles
‘& éliminar ot les dimensions de coupe précises. La coupa se fait 4 une plus pebile vitesse que la coupe
\varticale, car la plague dévie en partie 'effet de préchauffage.

‘Mauvalse Dualite Les rainures sonl le défaut le plus courant. Elles soni provoquées soil par une trop
‘prands viesse de coupe, soit par une flamme de préchaulfage frop douce, Un autre défaut est le bord
supérieur amondl provoqué par un excés de préchaufiage, ce qui indique une consommation de gaz
excessive.
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COFFRETS \ ; A Lincoln Electric Company

KITS OXYACETYLENE POUR TRAVAUX LEGERS

Kits légers compacts, I'idéal pour les plombiers, les bricoleurs et les petits ateliers.

Caracteristiques:

» Manche 19-6 avec robinets avant pour un réglage facile

> Accessoire de coupe 36-2 avec tubes en acier inox disposés
en triangle pour une solidité maximale

» Joint torique protégé sur I'accessoire de coupe et le bloc
mélangeur / soudeur

19/36-SU

' 19/36-STD-UP

19/36-S
Epaisseur de coupe 75 mm. Pressions équilibrées - Epaisseur de soudure 14 mm. Pressions équilibrées (acétyléne)
- o - RACCORDS ACCESSOIRE BUSES BUSES BUSES
PIECE N° MANCHE  MEL. TUYAU COUPE COUPE SOUDAGE  CHAUFFE ACCESSOIRES EMBALLAGE
Clé (1-62-X), Boitier en acier
3690- Accessoire coupe (1943-K)
19/36-S 19-6 H-19-2E 38-L3/R3 36-2 0AC/1AC/2AC 5090-0/3/5/9 | J-63-1 circulaire (1-69-7), Intérieur plastique
Alésoir (C-9), (4349-P)

Raccord (1901-11)

Epaisseur de coupe 75 mm. Pressions équilibrées - Epaisseur de soudure 14 mm. Basse pression (acétyléne)

- o RACCORDS ACCESSOIRE BUSES BLOCS
PIECE N MANCHE TUYAU COUPE COUPE SOUDEURS ACCESSOIRES EMBALLAGE
Clé (I-62-X), Boitier en acier (1943-K)
. i ! i 3690- . Accessoire coupe Intérieur plastique
19/36-SU 19-6 38-L3/R3 36-2 OACI2AC L-19-1/3/5/6/9 circulaire (1-69-7), (4349-PUA)
Alésoir (C-9)
. Boitier en acier (1943-K)
3690- Clé (I-62-X), L ;
19/36-STD-UP 19-6 38-L3/R3 36-2 OACI2AC L-19-1/3/5/6/9 Alésoir (C-9) Intérieur plastique

(4349-PL)

Epaisseur de coupe 75 mm. Pressions équilibrées - Epaisseur de soudure 4 mm. Pressions équilibrées (acétyléne)
RACCORDS ACCESSOIRE BUSES BUSES BUSES ACCESSOIRES EMBALLAGE

PIECEN MANCHE = MEL. TUYAU COUPE COUPE  SOUDAGE  CHAUFFE
090-0/3)/ Clé Boitier en acier
3690- | 5090-0/3/5 (1-62-X), (1943-KSR)
19/36-STD-EP2 19-6 H-19-2E 38-L3/R3 36-2 0ACIAC | 00003 J-63-1 Raccord Intériewr plastique
(1901-11) (4349-PSA)
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A Glohal Familyof Gas Cutting .. _, |
& Flow Control : COFFRETS

KITS OXYACETYLENE POUR TRAVAUX LOURDS

Equipement professionnel concu pour offrir une sécurité maximale et durer longtemps.
L'idéal pour I'industrie, les ateliers, les chantiers navals, les chantiers de construction et I'industrie pétroliére.

Caracteéristiques:

» Manche 43-2 en laiton matricé avec raccord en acier inox
> Accessoire de coupe avec tubes en acier inox disposés en triangle pour une solidité maximale
» Mélange dans la téte pour garantir la sécurité de I'opérateur

» Buses de coupe a siege plan pour une plus longue durée de vie utile

43/49-SUAC

43/49-STD-UP

43/49-SAC

43/73-STD-EP

Epaisseur de coupe 50 mm. Pressions équilibrées - Epaisseur de soudure 9 mm. Pressions équilibrées (acétyléne)

- o RACCORDS  ACCESSOIRE BUSE BUSES
PIECE N MANCHE MEL. TUYAU COUPE COUPE SOUDAGE ACCESSOIRES EMBALLAGE
Boitier en acier (1943-K)
43/73-STD-EP 43-2 E-43 38-L2/R2 73-3 6290-2AC 23-A-90-3/5/8 Cle 1-62-X Intérieur plastique
(4349-P)

Epaisseur de coupe 50 mm. Basse pression — Epaisseur de soudure 9 mm. Basse pression (acétyléne)

- o RACCORDS ACCESSOIRE BUSE BLOCS
PIECE N MANCHE TUYAU COUPE COUPE SOUDEURS ACCESSOIRES EMBALLAGE
Boitier en acier (1943-K)
43/49-STD-UP 43-2 38-L2/R2 49-3 6290-2AC L-43/3/5/8 Clé 1-62-X Intérieur plastique
(4349-PS)

Epaisseur de coupe 150 mm. Basse pression - Epaisseur de soudure 20 mm. Pressions équilibrées (acétyléne)

ACCESSOIRES
G MAN- . RACCORDS  ACCESSOIRE BUSE BLOCS  BUSE ey
FISEE CHE  MEL TUYAU COUPE COUPE  SOUDEURS CHAUF C:;’O'uizlex- iz HL(EE

Clé 1-62-X. Double Boitier en acier

6290- 23-A-90- . (1943-K)
43/49-SAC 43-2 E-43 38-L2/R2 49-3 OACI2ACHAC | 3/5/6/10 J-63-2 gmde.de coupe Intérieur plastique
circulaire (1-69-6) (4349-P)

Epaisseur de coupe 150 mm. Basse pression — Epaisseur de soudure 50 mm. Basse pression (acétyléne)

- o RACCORDS ACCESSOIRE BUSE BLOCS
PIECE N MANCHE TUYAU COUPE COUPE SOUDEURS ACCESSOIRES EMBALLAGE
6290- Clé I-62-X. Double Boitier en acier (1943-K)
43/49-SUAC 43-2 38-L2/R2 49-3 O0AC/2AC/AAC L-43-3/5/6/9/15 guide de coupe Intérieur plastique

circulaire (1-69-6) (4349-P1)
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COFFRETS ' A Lincoln Electric Company

Equipements de soudage et de coupe

Manche en laiton haut débit pour travaux lourds

Accessoire de coupe avec tubes en acier inox disposés en triangle

Mélangeur a pressions équilibrées pour plus de sécurité — pas de retour de flamme

Détendeur meilleur, davantage performant et plus résistant

Kits avec lunettes de travail, allume-gaz avec pierres a briquet et tuyau double de 6 m de long avec raccords
Bel emballage 100% recyclable

vVVVVVYY

Epaisseur de coupe 50 mm. Pressions équilibrées - Epaisseur de soudure 9 mm. Pressions équilibrées (acétyléne)

Master 1 94-10-OX 94-1,5-AC Tuyau 6 m (4300500),

1432 | E-43 733 6290-2 | 23A90-3/5/8 | J-63-2 Lunettes (APS010),
| ‘ | ‘ ‘ ‘ | Allume-gaz (26S),

Master 2 825-10-OX | 825-1,5-AC ‘ Pierres a briquet (26L)

Epaisseur de coupe 25 mm. Pressions équilibrées - Epaisseur de soudure 4 mm. Pressions équilibrées (acétyléne)

94-10-OX 94-1,5-AC

Master Gold
Tuyau 6 m (4300500),

Lunettes (APS010),
Allume-gaz (26S),
‘ Pierres a briquet (26L)

886-CVTR
886-CVTL

Master Silver 825-10-OX 825-1,5-AC

Master Bronze 85 ‘ D-85 ‘ 72-3 ‘ | ‘ ‘ 801-10-OX ‘ 801-1,5-AC

Epaisseur de coupe 25 mm. Pressions équilibrées - Epaisseur de soudure 9 mm. Pressions équilibrées (acétyléne)

Tuyau 6 m (4300500),
Lunettes (APS010),
886--CVTL Allume-gaz (26S),
Pierres a briquet (26L)

Master 3 85 D-85 72-3 886-CVIR 6290-1 | 23A90-3/5/8| J-63-1 | 801-10-OX | 801-1,5-AC
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COFFRETS

Epaisseur de coupe 25 mm. Pressions équilibrées - Epaisseur de soudure 4 mm. Pressions équilibrées (acétyléne)

DETENDEUR DETENDEUR
PECEN®  MANCHE M~ ACCESSOIRE  BUSE = BUSES  “"OXYG. GAZCH.UN  ACCESSOIRES
UN ETAGE ETAGE
Tuyau 6 m (4300500),
Flamepower 85 D-85 723 6290-1AC | 23A90-5 | 601-10-OX | 601-1,5-AC Lunettes (APSOL0),
Allume-gaz (26S),
Pierres a briquet (26L)
Epaisseur de coupe 50 mm. Basse pression (propane)
DETENDEUR DETENDEUR
peceNn  SEALIM. o SAR SN couPE OXYG.  GAZCH.UN  ACCESSOIRES
RS UN ETAGE ETAGE
Tuyau 6 m (4300500),
Lunettes (APS010),
Master Cutter 62-5F 886-CVTR/CVTL 38-R2/L2 6290-1INX/2NX | 825-10-OX | 825-1,5-AC

Allume-gaz (26S),
Pierres a briquet (26L)

e ——— :._.i‘_"—__ﬁ_g_ @r*__—

Modele V-315-CH - Modéle VCA-1060-H

Epaisseur de coupe 25 mm. Pressions équilibrées - Epaisseur de soudure 4 mm. Pressions équilibrées (acétyléne)

DETENDEUR DETENDEUR
ACCESSOIRE  CLAP. BUSE BUSE BUSE OXYG. GAZCH.UN ACCESSOIRES

PIECEN®  MANCHE  MEL
COUPE  NON-RET. COUPE SOUDAGE CHAUF. \NETAGE  ETAGE

Master 1HV1 V-315-CH | E-43-VH | VCA-1060-H - 1101-1-HV | 23A90-5 - 94-10-0X | 94-1,5-AC Tuyau 6 m
(4300500),
Master 2HV V-315-CH | E-43-VH = VCA-1060-H | S80°CVTL | 410104y | 23A90-0/3/5  J-63-1 | 94-10-OX 94-1,5-AC Lunettes
886-CVTR (APS010),
Allume-gaz
Master Gold HV | V-315-CH | E-43-VH | VCA-1060-H - 1101-1-HV | 23A90-5 - 94-10-0X | 94-1,5-AC (269)
Pierres a briquet
Master Silver HV | V-315-CH | E-43-VH = VCA-1060-H = 1101-1-HV = 23A90-5 - 825-10-OX | 825-1,5-AC (26L)
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Arréts d’'explosion

» Avec clapet de non-retour encastré pour empécher
les gaz de circuler en sens inverse

» Avec filtre en métal fritté pour étouffer les retours

de flamme

» Avec rupteur thermique pour fermer l'arrivée
de gaz si le tuyau prend feu, brile ou en cas
d’explosions continues (uniguement modéle T)

» Rupteur a pression pour fermer l'arrivée
de gaz en cas d'exces de pression
(uniguement modele 3T)

Détendeurs
PcE e GAZ  DeoT PRESPONMAX FILETAGE FILETAGE
: CH. ENTREE SORTIE
I/h OX AC LPG H,
188-L Gaz ch. 30.000 | - 15 5 35 9/16"-18-UNF-2B-LH 9/16"-18-UNF-2A-LH
188-R Ox 100.000 15 - - - 9/16"-18-UNF-2B-RH 9/16"-18-UNF-2A-RH
188-LGB Gaz ch. 30.000 15| 5 35 GB3/8-LH-UNIISO 228 | G 3/8"A-LH-UNIISO 228
188-RGB Ox 100000 15 - - -  GB3/8"-RH-UNIISO 228 G 3/8"A-RH-UNIISO 228
188-2L Gaz ch. 60.000 | - 15 5 35 9/16"-18-UNF-2B-LH 9/16"-18-UNF-2A-LH
188-2R Ox 180.000 15 - - - 9/16”-18-UNF-2B-RH 9/16"-18-UNF-2A-RH
oy 4 188-2AL Gaz ch. 60.000 | - 15 5 35 5/8"-18-UNF-LH 5/8"-18-UNF-LH
=S r:.*i © 188-2AR Ox 180.000 15 - - - 5/8"-18-UNF-RH 5/8”-18-UNF-RH
T Y 188-2LGB = Gaz ch. 60.000 @ - 15| 5 35 G3/8-LH-UNIISO 228 @ G 3/8"A-LH-UNIISO 228
3 ) 188-2RGB Ox 180.000 15 - - -  GB3/8-RH-UNIISO 228 G 3/8"A-RH-UNIISO 228
-~ ‘% 188-GL Gaz ch. 30,000 | - 15 5 35| G1/4™-LH-UNIISO 228 & G 1/4" A-LH-UNIISO 228
&y 2P 188-GR Ox 100.000 15 - - -  G1/4™RH-UNIISO 228 G 1/4" A-RH-UNIISO 228
= X 188-FFL Gaz ch. 30,000 | - 15 5 35 M16x1.5-6H-LH M16x1.5-6g-LH
188-2 (L& R)  188-FFR Ox 100.000 15 - - M16x1.5-6H-RH M16x1.5-6g-RH
*1bar=10kPa
5 . GAZ BEET PRESSION MAX FILETAGE FILETAGE
. G MAX (bar) ENTREE SORTIE
{ 3 ‘ I/h OX AC LPG H,
/’\ 4 188-TL Gaz ch. 30000 - 15| 5 35 9/16"-18-UNF-2B-LH 9/16”-18-UNF-2A-LH
/& y S y 188-TR Ox 100.000 15 - - - 9/16"-18-UNF-2B-RH 9/16"-18-UNF-2A-RH
VA 188-TAL Gaz ch. 30,000 | - 15 5 35 5/8"-18-UNF-LH 5/8"-18-UNF-LH
F & ‘% 188-TAR Ox 100.000 15 - - - 5/8"-18-UNF-RH 5/8"-18-UNF-RH
y 7 188-TLGB | Gazch. 30.000 | - |15 5 35 GB3/8-LH-UNIISO228 G 3/8"A-LH-UNIISO 228
" 188-TRGB Ox 100000 15 - - -  G3/8-RH-UNIISO 228 G 3/8” A-RH-UNI ISO 228
188-2TAL Gaz ch. 60.000 - 15| 5 35 5/8"-18-UNF-LH 5/8"-18-UNF-LH
188-T (L& R) 188-2TAR Ox 180.000 15 - - | - 5/8"-18-UNF-RH 5/8"-18-UNF-RH
188-2TL Gaz ch. 60.000 | - 15 5 35| 9/16"-18-UNF-2B-LH 9/16"-18-UNF-2A-LH
188-2TR Ox 180.000 15 - - - 9/16"-18-UNF-2B-RH 9/16"-18-UNF-2A-RH
188-2TLGB | Gaz ch. 60.000 | - (15 5 35| G 3/8-LH-UNIISO 228 G 3/8” A-LH-UNI 1SO 228
188-2TRGB Ox 180.000 15 - - - G3/8-RH-UNIISO 228 G 3/8” A-RH-UNI ISO 228
*1bar=10kPa
. _ .  GAZ EEEIT PR e FILETAGE FILETAGE
PIECE N°. 2 MAX (z210) ENTREE SORTIE
: I/h OX AC LPG H,
188-3TLGB ' Gascomb| 60.000 = - 15 5 |35 G 3/8-LH-UNIISO 228 @G 3/8” A-LH-UNI ISO 228
188-3TRGB Ox 180.000 15 - - -  G3/8"-RH-UNIISO 228 G 3/8"A-RH-UNIISO 228
188-3T (LGB & RGB) *1par=10kra
Tuyau a tuyau
5 . GAZ DEBIT PRESSION MAX FILETAGE FILETAGE
PIECE N°. /Y MAX (L) ENTREE SORTIE
: I’h OX AC LPG H,
188-TTL6 Gaz ch. 20.000 - 15 5 35 @ tuyau 1/4”(6 mm) @ tuyau 1/4”(6 mm)
188-TTR6 Ox 65.000 15 - - - @ tuyau 1/4"(6 mm) @ tuyau 1/4"(6 mm)
188-TTL8 Gaz ch. 20.000 - 15 5 35 @ tuyau 5/16"(8 mm) @ tuyau 5/16"(8 mm)
188-TTR8 Ox 65.000 15 - - - @ tuyau 5/16"(8 mm) @ tuyau 5/16"(8 mm)

188- TT (L6 & R6)

*1bar=10kPa
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Chalumeaux

biECE ne.  GAZ Fo PRES@S;{ MAX FILETAGE FILETAGE
: CH. ENTREE SORTIE
I’h OX AC LPG H,
188-1GBL6 | Gazch. 20.000 - 15 5 35 @ tuyau 1/4”(6 mm) G 3/8"-LH-UNI ISO 228
188-1GBR6 Ox 65.000 15 - - - @ tuyau 1/4”(6 mm) G 3/8"-RH-UNI ISO 228
188-1GBL8 = Gaz ch. 20.000 - 15 5 | 35| @tuyau 5/16"(8 mm) | G 3/8"-LH-UNI ISO 228
188-1GBR8 Ox 65.000 15 - - - @ tuyau 5/16"(8 mm) G 3/8"-RH-UNI ISO 228
188-1GL6 Gaz ch. 20.000 - 15| 5 | 35 @ tuyau 1/4”(6 mm) G 1/4-LH-UNI I1SO 228
: 188-1GR6 Ox 65.000 15 - - - @ tuyau 1/4"(6 mm) G 1/4"-RH-UNI ISO 228
+ 188-1L6 Gaz ch. 20.000 - 15 5 3.5 @ tuyau 1/4”(6 mm) 9/16"-18-UNF-2A-LH
188-1G (L6 & R6) 188-1R6 Ox 65.000 15 | - - - @ tuyau 1/4"(6 mm) 9/167-18-UNF-2A-RH
188-1L8 Gaz ch. 20.000 - 15 5 | 35| @tuyau 5/16"(8 mm) 9/16"-18-UNF-2A-LH
188-1R8 Ox 65.000 15 - - - @ tuyau 5/16"(8 mm) 9/16"-18-UNF-2A-RH
@ 188-GGAL | Gaz ch. 20.000 - 15| 5 | 35 5/8"-18-UNF-LH 5/8"-18-UNF-LH
L35 4 188-GGAR Ox 65.000 15 - - - 5/8"-18-UNF-RH 5/8"-18-UNF-RH
%\l A% 188-GGGBL | Gaz ch. 20.000 - 15 5 | 35 |G3/8"A-LH-UNIISO 228 G 3/8"-LH-UNI ISO 228
S5 188-GGGBR  Ox 65.000 15 - - - G 3/8"A-RH-UNIISO 228 G 3/8"-RH-UNI ISO 228
¢ 188-GGGL | Gaz ch. 20.000 - 15 5 | 35 |G1/4"A-LH-UNIISO 228 G 1/4"-LH-UNI ISO 228
188-GGGR Ox 65.000 15 - - - G 1/4” A-RH-UNIISO 228 G 1/4"-RH-UNI ISO 228
188-GGL Gaz ch. 20.000 - 15 5 | 35| 9/16"-18-UNF-2A-LH 9/16"-18-UNF-2B-LH
188-GG (L & R) 188-GGR Ox 65.000 15 - - - 9/16"-18-UNF-2A-RH 9/16"-18-UNF-2B-RH
*1bar=10kPa
CIaDEtS PIECE N°, GAZ PRES(ﬁ'g;?f MAX FILETAGE FILETAGE
de non-retour CH. S A e 1L ENTREE SORTIE
88-3SVL | Gazch. = - 15 5 35 G 1/4"A-LH-UNIISO 228 G 1/4"-LH-UNI ISO 228
» Pour chalumeau 88-3SVR Ox 15 - - - G 1/4” A-RH-UNIISO 228 G 1/4"-RH-UNI ISO 228
» Contribue a empécher que 88-4CVL** | Gazch. = - 1.5 5 35 9/16"-18-UNF-2A-LH 9/16"-18-UNF-3B-LH
les gaz circulant en sens 88-4CVR** Ox 15 - - - 9/16"-18-UNF-2A-RH 9/16"-18-UNF-3B-RH
inverse forment un mélange ~ 88-6AL Gazch. | - 15 5 35 .622"-18-UN-2A-LH 9/16"-18-UNF-3B-LH
q d let 88-6AL1 Gazch. - 15 5 35 .622"-18-UN-2A-LH .622"-18-UN-LH
angereux dans le tuyau 88-6AR Ox 5 - - - .622"-18-UN-2A-RH 9/16-18-UNF-3B-RH
> Modele léger et compact 88-6AR1 Ox 15 - | - | - .622"-18-UN-2A-RH 622"-18-UN-RH
pour une plus grande 88-6CTL | Gazch. | - 15 5 35 M16x1.5-6g-LH M16x1.5-6G-LH
sécurité de |’0pérateur 88-6CTR Ox 15 - - - M16x1.5-6g-RH M16x1.5-6G-RH
88-6CVTL | Gazch. = - 15 5 35  9/16"-18-UNF-2A-LH 9/16"-18-UNF-2B-LH
) 88-6CVTR Ox 15 - - - 9/16"-18-UNF-2A-RH 9/16"-18-UNF-2B-RH
l I 88-6FL Gazch. | - 15 5 35 M16x1.5-6g-LH 9/16"-18-UNF-3B-LH
]' 88-6FR Ox 15 - - - M16x1.5-6g-RH 9/16"-18-UNF-3B-RH
. 3 88-6GBL | Gazch. @ - 15 5 @ 35 G3/8"A-LH-UNIISO 228 G 3/8"-LH-UNI ISO 228
88-6GBR Ox 15 - - - G 3/8"A-RH-UNIISO 228 G 3/8"-RH-UNI ISO 228
88-6GBR1 Ox 15 - - - G 3/8"A-RH-UNIISO 228 9/16"-18-UNF-3B-RH
88-6CVT (L&R) 88-6GL Gaz ch. 15 5 35 G3/8"A-LH-UNIISO 228  9/16"-18-UNF-3B-LH
88-6GR Ox 15 - - - |G 1/4" A-RH-UNI ISO 228 9/16"-18-UNF-3B-RH
*1bar=10kPa  **Type détendeur
Raccords rapides
» Raccord méle en acier inox ultra résistant
» Coupure automatique de l'arrivée de gaz si le chalumeau n’est pas raccordé
» Construction durable en acier inox et laiton
CPLGB QACLGB PIECE N°. DESCRIPCION TYPE RACCORD TYPE
CPL6 Raccord tuyau @ 1/4” (6 mm)
CPR6
cPL8 i ) Tuyau
CPRS Male Raccord tuyau @ 5/16” (8 mm)
CPLGB Filetages G 3/8™-LH-UNI ISO 228 =
CPRGB Filetages G 3/8"-RH-UNI ISO 228
QACL6 Raccord tuyau @ 1/4” (6 mm)
QACR6
QACLS ) Tuyau
QACRS Femelle Raccord tuyau @ 5/16” (8 mm)
QACLGB Filetages G 3/8"-LH-UNI 1ISO 228 | oo
CPLS8 QACLS8 QACRGB Filetages G 3/8"-RH-UNI ISO 228
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ACCESSOIRES

Débitmeétres Modeles 861 & 866

vvVvyy

Mesure le débit de 0 a 15/30 I/mn pour Ar/ CO,
Mesure le débit de 0 a 20/50 I/mn pour le mélange hydrogene/azote
Calibré a une pression d’alimentation de 3,5 bars (en option 4 bars)
Tuyau d'écoulement facile a lire, avec une enveloppe extérieure pratiquement incassable

en polycarbonate transparent pour une résistance maximale et une visibilité a 360°

Corps et molette en laiton

Soupape a pointeau pour un

réglage précis du débit

» Simplification des raccords de
sortie sur le corps

» Calibrage (bar/PSl)

> Filetages d’entrée males NPT 4"

(pour d’autres filetages, voir

tableau ci-apres)

vy

=

LG

TR

i i
ST 5

mod. 861 mod. 866
Entrée & Entrée &
molette 90° molette 180°

PIECE N°.
861

861-15L-ARC
861-30L-ARC
861-15L-ARC-1
861-30L-ARC-1
861-15L-ARC-2
861-30L-ARC-2
861-15L-ARC-3
861-30L-ARC-3
861-15L-ARC-5
861-30L-ARC-5
861-15L-ARC-6
861-30L-ARC-6
861-15L-ARC-7
861-30L-ARC-7
861-15L-ARC-11
861-30L-ARC-11
861-20L-FG-8
861-50L-FG-8
861-20L-FG-4
861-50L-FG-4
861-20L-FG-9
861-50L-FG-9
861-20L-FG-5
861-50L-FG-5
861-20L-FG-6
861-50L-FG-6
861-20L-FG-7
861-50L-FG-7
861-15L-OX
861-15L-0X-1
861-15L-0X-2
861-15L-0X-3
861-15L-0OX-5
861-15L-0X-6
861-15L-0OX-7
861-15L-0X-11

PIECE Ne.
866

866-15L-ARC
866-30L-ARC
866-15L-ARC-1
866-30L-ARC-1
866-15L-ARC-2
866-30L-ARC-2
866-15L-ARC-3
866-30L-ARC-3
866-15L-ARC-5
866-30L-ARC-5
866-15L-ARC-6
866-30L-ARC-6
866-15L-ARC-7
866-30L-ARC-7
866-15L-ARC-11
866-30L-ARC-11
866-20L-FG-8
866-50L-FG-8
866-20L-FG-4
866-50L-FG-4
866-20L-FG-9
866-50L-FG-9
866-20L-FG-5
866-50L-FG-5
866-20L-FG-6
866-50L-FG-6
866-20L-FG-7
866-50L-FG-7
866-15L-0X
866-15L-0X-1
866-15L-0X-2
866-15L-0X-3
866-15L-0X-5
866-15L-0X-6
866-15L-0X-7
866-15L-0X-11

DEBIT
(I/mn)

15
30
15
30
15
30
15
30
15
30
15
30
15
30
15
30
20
50
20
50
20
50
20
50
20
50
20
50
15
15
15
15
15
15
15
15

GAZ

Argon/CO,

Mél.
hyd./azo.

Oxyg.

FILETAGE
SORTIE

9/16"-18-UNF-2A-RH
9/16"-18-UNF-2A-RH
G 3/8” A-RH-UNI ISO 228
G 3/8" A-RH-UNI ISO 228
G 1/4" A-RH-UNI ISO 228
G 1/4” A-RH-UNI ISO 228
.622"-18-UN-RH
.6227-18-UN-RH
Raccord tuyau 1/4” (6 mm)
Raccord tuyau 1/4” (6 mm)
Raccord tuyau 3/8” (10 mm)
Raccord tuyau 3/8” (10 mm)
Raccord tuyau 5/16” (8 mm)
Raccord tuyau 5/16” (8 mm)
M16x1,5-6g-RH
M16x1,5-69-RH
9/16"-18-UNF-2A-LH
9/16"-18-UNF-2A-LH
G 3/8” A-LH-UNI ISO 228
G 3/8” A-LH-UNI ISO 228
G 1/4” A-LH-UNI ISO 228
G 1/4” A-LH-UNI ISO 228
Raccord tuyau 1/4” (6 mm)
Raccord tuyau 1/4” (6 mm)
Raccord tuyau 3/8” (10 mm)
Raccord tuyau 3/8” (10 mm)
Raccord tuyau 5/16” (8 mm)
Raccord tuyau 5/16” (8 mm)
9/16"-18-UNF-2A-RH
G 3/8” A-RH-UNI ISO 228
G 1/4” A-RH-UNI ISO 228
.622"-18-UN-RH
Raccord tuyau 1/4” (6 mm)
Raccord tuyau 3/8” (10 mm)
Raccord tuyau 5/16” (8 mm)
M16x1,5-69-RH

TOUTES LES PIECES PEUVENT AUSSI ETRE FOURNIES AVEC
L'ENTREE/CARACTERISTIQUE SUIVANTE

MODELE MODELE FILETAGE D’ENTREE / CARACTERISTIQUE
861A 866A G 3/8"-RH-UNI ISO 228 (femelle)
861B 866B G 1/4”-RH-UNI I1SO 228 (femelle)
861C 866C 622"-18-UN-RH (femelle)

866D A droite (plaque et échelle graduée a 270° de I'entrée)
861E 866E Echelle graduée & 180° de I'entrée (normalement, & 90°)
861F 866F 9/16"-18-UNF-3B-RH (femelle)
861G 866G G 1/8"-RH-UNI ISO 228 (méale), uniqguement pour le modéele 601
861P 866P molette dia-index
861X 866X Pression 4 bars (60 PSI)

Pour le raccord d’entrée, voir ce tableau.
Ajouter la lettre correspondante au n° de la piece.
(ex. 861A-15L-ARC pour entrée G 3/8”-RH-UNI 1SO 228 femelle)

Détendeurs-débitmétres (voir pages de 12 a 16)
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A Glohal Family |
& Flow Control

i Gas Cutting

| -

ACCESSOIRES

Manometres

» Manomeétre de sécurité conforme a la

norme EN 562

» Manomeétres double échelle faciles a lire
avec écran en polycarbonate pour une

plus grande durabilité

> Boitier en acier protégé par une peinture

anticorrosion cuite au

Enveloppe
en caoutchouc

CPR6333

four

8A-6001

PIECE N°

8A-6001
8A-6002
8A-615
8A-615-OX
8A-617-AC
8A-619-OX
8A-6411-OX
8A-686-AC
8E-6001
8E-6002
8E-6003
8E-615
8E-615-OX
8E-615K
8E-615K-OX
8E-617
8E-617-AC
8E-617K
8E-617K-AC
8E-619
8E-619-OX
8E-619K
8E-619K-OX
8E-621
8E-621-OX
8E-621K
8E-623
8E-6411
8E-6411-OX
8E-6411K
8E-6411K-OX
8E-661
8E-661-OX
8E-661K
8E-661K-OX
8E-6620
8E-6620-OX
8E-6620-K
8E-686
8E-686-AC
8E-686K
8E-686K-AC

ECHELLE MANOM.

0-15 I/mn
0-50 I/mn
0-315 bar / 0-4568 psi
0-315 bar / 0-4568 psi
0-40 bar / 0-580 psi
0-16 bar / 0-232 psi
0-25 bar / 0-362 psi
0-2.5 bar / 0-36 psi
0-15 I/mn
0-50 I/mn
0-30 I/mn
0-315 bar / 0-4568 psi
0-315 bar / 0-4568 psi
0-30000 kPa
0-30000 kPa
0-40 bar / 0-580 psi
0-40 bar / 0-580 psi
0-4000 kPa
0-4000 kPa
0-16 bar / 0-232 psi
0-16 bar / 0-232 psi
0-1600 kPa
0-1600 kPa
0-400 bar / 0-5800 psi
0-400 bar / 0-5800 psi
0-40000 kPa
0-100 bar / 0-1450 psi
0-25 bar / 0-362 psi
0-25 bar / 0-362 psi
0-2500 kPa
0-2500 kPa
0-6 bar / 0-87 psi
0-6 bar / 0-87 psi
0-600 kPa
0-600 kPa
0-60 bar / 870 psi
0-60 bar / 870 psi
0-6000 kPa
0-2.5 bar / 0-36 psi
0-2.5 bar / 0-36 psi

POUR LES DETENDEURS 802/822

PIECE N°
8A-802-1
8A-802-2
8A-802-3
8A-802-4

PIECE N°
8E-601-1
8E-601-1-OX
8E-601-2
8E-601-3
8E-601-3-AC
8E-601-4
8E-601-4-AC
8E-601-5
8E-601-6
8E-601-6-OX
8E-601-7

ECHELLE MANOM.

0-100 bar
0-10 bar
0-6 bar

0-315 bar

POUR LES DETENDEURS 601

ECHELLE MANOM.

0-315 bar / 0-4568 psi
0-315 bar / 0-4568 psi
0-30 I/mn
0-25 bar / 0-362 psi
0-25 bar / 0-362 psi
0-40 bar / 0-580 psi
0-40 bar / 0-580 psi
0-6 bar / 0-87 psi
0-16 bar / 0-232 psi
0-16 bar / 0-232 psi
0-15 I/mn

0-250 kPa
0-250 kPa
@ & FILETAGE
@50-G1/8”
GAZ @ & FILETAGE
Oxyg.
Acétyléne
@50-G1/8"
Acétylene
Oxyg.

GAZ @ & FILETAGE

Oxyg.
Acetileno
Oxyg.
Oxyg.
Acétylene

@ 63 - 1/4” NPT

Oxyg.
Oxyg.
Acétylene
Acétylene
Oxyg.
Oxyg.

Oxyg. @63-G1/4
Oxyg.
Oxyg.
Oxyg.
Oxyg.

Oxyg.

Acétylene

Acétylene

Enveloppe en
caoutchouc

CPR63332

pour
manometres
8A-802... & 8E-601..
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ACCESSOIRES

Mamelons PIECE N°. FENTREE FSORTIE. REMARQUES
: 957-L 9/16”-18-UNF-2A-LH
d e sortie pO ur 957-R 9/16"-18-UNF-2A-RH
détendeu rs 957-SL G 3/8” A-LH-UNI ISO 228
957-SR G 3/8” A-RH-UNI ISO 228
957-AA ) .6227-18-UN-LH
957-A0 L4 NPT .622"-18-UN-RH )
F-957-L M16x1,5-6g-LH
F-957-R M16x1,5-6g-RH
G-957-1L G 1/4” A-LH-UNI ISO 228
G-957-1R G 1/4” A-RH-UNI ISO 228
60157-L 9/16”-18-UNF-2A-LH
p @1&{\\\ 957 -L 60157-R 9/16"-18-UNF-2A-RH
_ \ '\ 60157-SL G 3/8” A-LH-UNI ISO 228
‘«fa(‘ \ X 60157-SR G 3/8” A-RH-UNI ISO 228 T —
N\ X 60157-AA .6227-18-UN-LH >
\ N 60157-A0 Miixl-6g-RH 622"-18-UN-RH pour modéle
60157-FL M16x1,5-6g-LH
957 - R 60157-FR M16x1,5-6g-RH
60157-AL G 1/4” A-LH-UNI 1SO 228
60157-AR G 1/4” A-RH-UNI ISO 228
60157-L-2 9/16”-18-UNF-2A-LH
60157-R-2 9/167-18-UNF-2A-RH
60157-SL-2 G 3/8” A-LH-UNI ISO 228
60157-SR-2 G 3/8” A-RH-UNI ISO 228 Uniquen&ezrllt
60157-AA-2 . .622"-18-UN-LH pour modele
01527 A0.2 G 1/8” A-RH-UNI ISO 228 69918.UN-RH 608% L
60157-FL-2 M16x1,5-6g-LH débitmetres
60157-FR-2 M16x1,5-6g-RH
60157-AL-2 G 1/4” A-LH-UNI ISO 228
60157-AR-2 G 1/4” A-RH-UNI ISO 228
PIECE N°. GAZ DES};MAX e oA REMARQUES
957-A015-ARCD Argon/CO, 15 622"-18-UN-RH
957-A030-ARCD Argon/CO, 30 .622"-18-UN-RH
957-A050-ARCD Argon/CO, 50 622-18-UN-RH Mame | ons
957-AR15-ARCD Argon/CO, 15 G 1/4” A-RH-UNI 1SO 228
957-AR15-N20-M | Protoxyde d’azote 15 G 1/4” A-RH-UNI 1SO 228 Chromé i
957-AR15-0X-M Oxyg. 15 G 1/4” A-RH-UNI ISO 228 Chromé de sortie
957-AR30-ARCD Argon/CO, 30 G 1/4” A-RH-UNI 1SO 228 : Z
957-AR50-ARCD Argon/CO, 50 G 1/4” A-RH-UNI ISO 228 Cal I b res pOU I
957-FR15-ARCD Argon/CO, 15 M16x1,5-6g-RH s
957-FR30-ARCD Argon/CO, 30 M16x1,5-6g-RH détendeurs
957-FR50-ARCD Argon/CO, 50 M16x1,5-6g-RH
957-R15-AIR-M Oxyg. 15 9/16"-18-UNF-2A-RH Chromé
957-R15-N20-M Protoxyde d’'azote 15 9/16"-18-UNF-2A-RH Chromé
957-R15-ARCD Argon/CO, 15 14 NpT | 9/16™-18-UNF-2A-RH e @\\\
957-R15-0X Oxyg. 15 9/16"-18-UNF-2A-RH W Q:
957-R15-OX-M Oxyg. 15 9/16"-18-UNF-2A-RH Chromé plated Q8 \ ‘\‘% .
957-R30-ARCD Argon/CO, 30 9/16"-18-UNF-2A-RH Nl N
957-R50-ARCD Argon/CO, 50 9/16"-18-UNF-2A-RH & <
957-SL-30-FG Formiergas 30 G 3/8” A-LH-UNI 1SO 228 \
957-SL-50-FG Formiergas 50 G 3/8” A-LH-UNI ISO 228
957-SL-50-H2 Hydrogen 50 G 3/8” A-LH-UNI 1SO 228 957 - AO15-ARCD
957-SR-15-ARCD Argon/CO, 15 G 3/8” A-RH-UNI ISO 228
957-SR-15-N20 | Protoxyde d’azote 15 G 3/8” A-RH-UNI 1SO 228
957-SR-15-N20-M  Protoxyde d’azote ills G 3/8" A-RH-UNI ISO 228 Chromé
957-SR-15-0X-M Oxyg. 15 G 3/8” A-RH-UNI 1SO 228 Chromé
957-SR-30-ARCD Argon/CO, 30 G 3/8” A-RH-UNI ISO 228
957-SR-50-ARCD Argon/CO, 50 G 3/8” A-RH-UNI 1SO 228
- o CHALUMEAUX COUPEURS/
Ecrous _ PIECE N ACCESSOIRES DE COUPE BUSES
b use A B 62598 133, 142, 198, 42-4, 49-3, 62-5, 72-3, 73-3 6290
— L 2859 28-L 2890
E‘rﬁ 9008437 36-2 3690
- . 4559 59-3, 880-NM, NM-250 8290
3 ﬁ’%’j 9002537 573, 880 6290
=L - 9005236 Série V 1-101-HV
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A Global Family'pf Gas Cutting

& Flow Control EQuipment ACCESSOIRES

Guides de coupe & accessoires de coupe circulaire

¥

R-69-3B

ACCESSOIRES DE COUPE /

PIECE N°. ANGLE POUR BUSES CHALUMEAUX COUPEURS REMARQUES
1-69-4 90° 6290 142, 62-5, 42-3, 42-4, 49-3, 573, 72-3, 73-3 Guide de coupe
1-69-5 3690 36-2

1-69-6 6290 142, 62-5, 42-3, 42-4, 49-3, 573, 72-3, 73-3

1-69-6-HV 45°-135° 1-101-HV Série V

1-69-7 3690 36-2

R-69-3B 6290 142, 62-5, 42-3, 42-4, 49-3, 573, 72-3, 73-3

R-69-4C 90° 8290 NM-250, 880-NM, 59-3

R-69-880 6290 880

R-69-A 2890 28-L

Adaptateurs

PIECE N°. DE (FEMELLE) A (MALE)
38-2AL 9/16-18-UNF-3B-LH .622"-18-UN-LH
38-2AR 9/167-18-UNF-3B-RH 1622"-18-UN-RH

- 38-2FL 9/167-18-UNF-3B-LH M16x1,5-6g-LH
38-2FR 9/16"-18-UNF-3B-RH M16x1,5-6g-RH
_ 38-2GBL 9/167-18-UNF-3B-LH G 3/8” A-LH-UNI ISO 228
| _ ' 38-2GBR 9/167-18-UNF-3B-RH G 3/8” A-RH-UNI ISO 228
38-2GR 9/16"-18-UNF-3B-RH G 1/4” A-RH-UNI ISO 228
38-4GL 9/167-18-UNF-3B-LH G 1/4” A-LH-UNI ISO 228
38-3FL M16x1,5-4H-LH 9/167-18-UNF-2A-LH
38-3FR M16x1,5-4H-RH 9/16"-18-UNF-2A-RH
38-2GBL  38-2GBR 38-5GL G 1/4"-LH-UNI ISO 228 9/167-18-UNF-2A-LH
38-5GR G 1/4"-RH-UNI ISO 228 9/167-18-UNF-2A-RH
38-6GL G 3/8"-LH-UNI 1SO 228 9/16-18-UNF-2A-LH
38-6GR G 3/8"-RH-UNI ISO 228 9/167-18-UNF-2A-RH

Soupapes a pointeau

Soupape a pointeau pour un controle précis du débit. Peut étre mise a la place des mamelons de sortie sur les détendeurs.
Particulierement recommandée pour les laboratoires.

PIECE N°. GAZ
52-L Gaz ch.
52-R Oxyg.

ENTREE

1/4" NPT
1/4” NPT

SORTIE

9/16”-18-UNF-LH
9/16"-18-UNF-RH

Raccords «Y»

Raccord en « Y » pour raccorder
deux tuyaux a un seul détendeur.

Montés en sortie
de détendeur.

37-L
37-R
37-FL
37-FR
37-GBL
37-GBR
37-L2
37-R2
37-SL2
37-SR2

i

D

N
=
=

PIECE N°.

GAZ FILETAGES REMARQUES
Gaz ch. 9/16”-18-UNF-LH
Oxyg. 9/16”-18-UNF-RH
Gaz ch. M16x1,5-4H-LH AVEC
Oxyg. M16x1,5-4H-RH ROBINETS
Gaz ch. | G 3/8"-LH-UNI ISO 228
Oxyg. G 3/8"-RH-UNI ISO 228
Gaz ch. 9/16”-18-UNF-LH
Oxyg. 9/16"-18-UNF-RH SANS
Gaz ch. | G 3/8"-LH-UNI ISO 228 ROBINET
Oxyg. G 3/8"-RH-UNI ISO 228
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HARRIS.

A Lincoln Electric Company

ACCESSOIRES

Tiges & écrous pour tuyau

Les tiges & écrous entrée fournis sont conformes

Lunettes de travail Allume-gaz avec pierre
a briquet

26-SL

APS010 Pierres afeu 26-L

Clé Tuyau double
Tuyau trés résistant a I'abrasion et aux flammes

4300500
Tuyau double 1/4” x 1/4” de 6 m de long
avec raccords 9/16” (rouge & vert)

Alésoirs

C-9 Alésoir calibré pour les buses
de coupe manuellel

E-9 Alésoir calibré pour les buses
de coupe machine

TA8X8 (100MT)
section de 8x8 mm

TAGX6 (100MT)
section de 6x6 mm
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A Global Family'pf Gas Cutting E
& Flow Control Equipment y ACCESSOIRES

STAND 2
Présentoir vide

Utilisé pour présenter

les produits Harris.

Peut étre équipé des produits
sur demande.

En acier inox

Longueur : 90 cm

Profondeur : 45 cm

Hauteur : 200 cm

Harris Calorific s.r.l. - Tel.: +39 051 3766211 - Fax: +39 051 3766202 - marketing@harriscal.it - www.harrisproductsgroup.com 8l



‘sa|gesuodsal Inod snua) 8119 Us JuseInes au saljije sas 18

dnoig s1onpoid SiieH 8yl ‘sian Sap SHoIp Sap 10adsal 3] 19 a|qealdde uone|siBa| e 99AR UWIOU0D B| ‘DNfeul e] 99AR uoienbape,| sluidwod A ‘uonedldde 19 9paooid anbeyd
ap s)oadse S| snoj Juswa}a|dwod Jan[eAd Jop Jnajelado, ‘sluinoy 1sa,u Jalndjed abesn un e uonenbape,p ayoldwi anueref aunane no apueydsew ayenb ap anueled
aunone ‘aAIesl U uondaoxa sues “snldwl u 8)oljdxa Ju ‘810S unone,p siuesed NO 80UBINSSE SUBS SIUIN0J JUOS S.1SN||I SIeYNsg. No suoied)jdde s87 J1ITIYSNOdSIY
-NON 3d 3SNV1O - ALNIGYSNOdSTY 3a NOILYHY103A "20¥02 O ‘UoIBuIySe ‘80110 JUBWLIBA0D ‘S’ NP s3idne s3|qiuodsip YHSO §1ndgs ap Sawliou S8 ©

9ZTEE BPHOIH ‘IWeIN ‘Peoy BUnara] M'N 056 A18100S Bulpiem uealswy,| sed sgijgnd ‘sassaaoid pall|y pue ‘Bumnd ‘Buipiem ul A1jes ‘T'67Z Inisul SpIepuels [euoieN ‘apneyd snjd swwely e| ap 19)43,| SNOS JUSPUO) BU 8seq ap Xnelgw sa| anb Jayogdwa
uedLBWY,| p dWoU | zaynsuo) 'sdiod 3 18 sa||1a10 S3| ‘xnaA sa| Inod sayenbape suonasjoid sap zaliod ‘[e1auab us abepnos ap naj| np 1o uone.Idsal ap BUOZ B110A AP UIO| ' 19||19A BIASP Inaresado,| ‘sed 99 sueq ‘zebolge xneawneyd sap Jasiin,p ajqissod 1sa
zef sa| 1o Segwiny Sa| Jap.Jeb e algjuew ap ‘Xnap s8] NO ‘0Je,| ap said Seawiny Sa| za)dea/aIUeSNS UONE|NUSA BUN ZaSI|N "SI9WN) SAP SI0Y 819} €| zapJes “Inakojdwa a10A |1 ‘sanbiugjA1goeAx0 xneswnjeyo sap aoe(d e| v -abeselq ap ainrelsdwa) Bl e saguneyd
ap 9IS ap SaubIsuod sa| 19 (SAH) 9IINIYS AP SBJULOP AP BYIY B ‘JUedLIge) NP SUOKINASUL S3| IPUBIdLIOT 18 BlI| ZAASP SNOA ‘UOHESI|IN 3IN0} JUBAY "XNaK 3| Jassalq s9091d S8 s10) 8un,nb Jaseiq e 8uoz e Ins sgnbydde ang usiersp au Lodde,p
nad pneyo [elsL np no swwey el 8p (I9NOUVHANI INFWINNOAVY) FINVIAYY NI TVHD V1 "giues aoA nod anbsu un sejussgidal jusanad 7y S37 13 SIINNL XNe)gwW S9| ‘Sapl|os Sayoueld suosiel| Sap 19 Sie)Nsal sinagj|isw Sap J1uslqo Inod
S37 's8skdwo? 18 SaN| 8119 JUBAIOP SUOHBLILIOJUI SBD "SBIINE S3P 8182 18 NOILOTLOHd 810A Inueled zaAsp SNoA : INIFNISSILYIAY - IIN0FS €| INS suoieuLiou] ‘uoisny ap a|leAsalul| suep 101o9e,s abej|ie,| ap Hgap 9| snid 18 sjuswbne aupIng el snid «
«1L0T ®3zeiq)Y
3 J3SBI( NO @I02]Y JBAE J3pNos anbjuenped i
u0[S0.109 3uUN e s18[ns
1 13108 U 908} €] INS WnuIwnfe,| ! € Sial
(90110npa1 dwurey) ap Janbydde no ‘00S@19pIoS|Y 211 JuaAnad wnjuiwnfe,p
anbisse|o anbiug|figoeAxo Juswadinb3 0/0T ® 8zeiq|y uededsq 29Me JUBWaIOBI J8pNos (2) aseq e sa|qe|quassIp

N0 @Y210LBMOd StleH *9pnos no Xnejgw ap sabe|jquiasse so

9seIq JUBWA0BIIP 9113 1Ned (1), + (¢) xouy Jo1oy no

4ISV10 ON T18G/080T L/S/0 0L0T ® 9Ze.q|V, 1910y UNS winuiwin|y
poanog s e waads | orssasa ez opsod (AT T I N —— T R T
@\ololamod slueH zefoige Juawadinb3 @uea|D-Aels wniuiwnfe ainpnos Jnod jJuedessq  4ISY 1D ON 052/281 6TT/T6E 00S ®19p|0S|Y ) iUy ins wnuwny

(29119npas swweyy)

AIS-A1o)e
I L0L/SOET 099/02ZT NOS @NIS-A19jes seunqued Ins

anbisse|o anbiug|figoeAxo Juswadinb3 ®N|IS-Ae1s ainse.q Jnod oue|q Juededsq 6LL/SEVT 099/022T ZINOY @AIIS-Aisfes
DT Ep III| popuawooay o | XU BBV O 1910V
L0L/SOET 099/02¢T NOS @nIS-Aieyes
. I 589/392T 9v9/36TT 1 S ®AIS-AIajes
(01onp3! UBUIBIR03) Swurey) L@NIS-Ae1s xour Inod Jiou Juededsqg €V./0LET €99/5¢2¢T Xou] sI18dY
D AV ERE O T ER o NIS-AeIS ainselq inod oue|q Juedesd, no siald
No @YdJ0HaMOd SlIeH ERISEES 4 9% & H 6LL/SEVT 099/0ccT v
CEL/OSET 1/9/0SCT INs Xou| sIaldy
H 259/502T 8T9/SYTT no sIsIdy
® -
®Yd1ouamod siueH zebolge Juswadinbg ®uea|D-Aeis ainpnos Inod 290 podlsEs ooty G ORIEAS
\ H 122/0EY tegoey | | @3g-Aeis
6 GB89/S9CT 979/S6TT 16t @nlIS-Aeyes
(Batlioripa1 1sLISI0S | SUWE) L@N1S-Ae1s xour inod Jiou Juedednq I EVLI0LET €99/59¢¢T Xouj 181dy
SR e QNG SRS O LN Sl AIS-AeIS ainselq Jnod due|q Juededs no Jald
No @Y2I0LaMod SiieH ONIS-ABIS g 193 90, CELI0SET L/29/0SCT 12V
H 259/502T 8T9/SYTT Ins uoyre
® -
®Y0101aMOd SiireH zeBoige Juswadinbg ®Uuea|D-Ae)s ainpnos Jnod ) ad podises 1cc/oey e ) No aJAIND
\ H 122/0EY tegoey | | @3g-Aeis
® NiS-Aes ainselq € ¥08/087T E19/06TT ST @NIS-ABIS
1nod aueq Juededap 8| Jasi|in ‘8IAIND I v.LLISerT €79/06TT
(R EE) ap sabel|fe sane S3| 10 LOYE| 3] INO, g 96./59%T £19/06TT
anbisse|d anbjug|figoeAxo Juswadinbg P i _ IE| 8] IN0d
N0 @Y2I0LAMOd SHIeH ’ e e H 918/00ST Ev9/06TT B Y
: $9| 99AR BIAIND INS BIAIND sabe|quiasse G 208/SLT OTY/OTET 0 @S| 3JAIND INS
d d '
591 NOC UESSEoU WEABOFR 8 Sed, |, Ty opu vz LE9/BLTT @wumv_oo_m | uoweqnoainnd
@Yo10amod sureH zefoige wswadinb3 @ubpug nea,| suep a|gnjos aled Juedessq 9 CEE/0E9 8E¢/091 @ubpug
®Yd1ouamod siueH zebolge uswadinbg ®uea|D-Aeis ainpnos Inod H ble/ses Lce/Uey, I 8 @alg-Aeis
- T2z/0ey T2z/oey ®@3g-Ae1s
Do /4 1404 39Vvsvdd 3d 140ddv.d d319NISSY
 STNNYTH ® XNVINNTYHO INVdV23a »3LaIN14 e s o /2o
7 SNAainol‘l sSNaiios 1d0ddV.d XNVLIN IVLIN Y XNVLIN

SlddVH 1d0ddV.d XNVLIN NOILOI T3S




BRAZING, SOLDERING, WELDING,
FLUXES, & ACCESSORIES }T."“ﬂ_w:;' f




Données utiles - Table de conversion

pouce cube pied cube yard cube cm cube | métra cube litre gallon US
1 pouce cube 1 : 16,387 ! 0,02
1 pied cube 1.728,00 1 0,037 28017 0,028 28,32 7481
1 yard cube 46,656 27 1 B 0,764 7645 202
1 em cube 0.06 - - 1 - 0.001 -
1 métre cube 61.024 3531 ] 1,308 1.000.000 1 1.000 2642
1 litre 61 .024 0,035 1 0.001 1 0.264
it 231 0,133 0,004 3.785.40 0,003 3,785 1
psi bar atm mm Ha pouce Hg pouce sau kPa
1 psi 1 ﬂ.wﬂﬁﬂ 0.068 51,713 2.035 27 68 6,895
1 bar 14,504 1 0,986 750,08 29,53 401:48:00 100
1 alm 14,696 1,013 1 TG0 28,921 406.8 101,325
1 mm Hg (torr) 009 0,001 0.001 1 0.039 0,535 0,133
1 dans Hg 0,491 0,033 0,033 254 1 13,596 3
1 dans eau 5,202 0,358 0,002 269,02 10,591 1 35,808
1 kPa 0,145 0,01 ] 0,009 7,519 0 4015 1
... POD_
grain oz l Ib : | g kg mtgtl:i:ie
1 grain 1 0,002 - . 0.064 - -
1 once 4375 1 0,062 - 28,35 0,028 2
1 livre 7.000 16 1 0.000 4536 0,453 -
1 tonne 32.000 2.000 1 907,2 0,907
1 gramme 15,43 0,04 B 1 0,001 -
1 kilogramme 35,274 2,205 - 1.000 1 0.001
Qi - 35,274 2.205 1,102 2 1.000 1

SCFM = Pied cube standard par minute

sce/min | ifmn | SCFM Uh Nmh SCFH
1 see/min 1 0,001 0,06 0,002
1 imn 1.000 1 0,035 &0 0,06 2,119
1 SCFM 28317 26 | 1.699 1.699 60
11m 16,867 0,016 1 0,001 0,035
1 Nm'th 16.667 16667 | 0589 1.000 1 35,314
1 SCFH 471,85 0472 ] 0.016 EB.:HT —_U 0211_ _1 C

sco/min = Centimétre cube standard par minute

SCFH = Pied cube standard par heure

ifmn = Litre par minute

Nm?hr = Métre cube standard par heure

BTU | cal | wattheure |
1BTU 1 25198 | 02903 i
1cal 3.968x10-3 1 ' - [
1 watt-heure 3414 2 1 |




FACTEURS DE CONVERSION DE GAZ

FACTEUR  INVERSE

ACETYLENE (C,H,) 1,050 0,952
ARGON (Ar) 0,851 1,175
ARGON/CO, (75% Ar — 25% CO,) 0,833 1,200
NITROGENE (N.) 1,020 0,980
DIOXYDE DE CARBONE (CO,) 0,808 1,238
DIOXYDE DE SOUFRE (SO,) 0,660 1,515
BUTANE (C.H,,) 0,700 1,429
HELIUM (He) 2,695 VEVA]
ETHANE (C.H,) 0,980 1,020
AIR = 3 ETHYLENE (CH.) 1,010 0,990
FORMIER GAS (90% N, — 10% H.) 1,300 0,769
HYDROGENE (H,) 3,810 0,262
METHANE (CH,) 1,350 0,741
METHYLACETYLENE PROPADIENE (MPS - C.H,) 1,238 0,808
MONOXYDE DE CARBONE (CO) 1,020 0,980
NEON (Ne) 1,200 0,833
OXYGENE (0,) 0,950 1,053
PROPANE (C.H,) 0,800 1,250
PROPYLENE (C.H,) 1,237 0,808
OXYDE NITREUX (N,O) 0,810 1,235

GARANTIE

La société garantit que chaque nouveau produit est, en tout ou partie, exempt de vices
de fabrication et de défauts de matériau.

Si dans un deélai d'un an @ compter de la date d’'achat, une piéce quelconque présente
un vice de fabrication ou un défaut de matériau, découlant de I'utilisation de I'équipement
dans le but pour lequel il a été congu conformément aux déclarations du fabricant,

la société remplacera, a ses frais, |a piéce ou les pieces jugées défectueuses.

La garantie est exclusive de toute autre garantie et condition explicite ou implicite.

REMARQUE:

Nous ameéliorons sans cesse nos produits.

Des lors, Harris Calorific se réserve le droit d’apporter des modifications aux spécifications,
sans avis préalable.

Toutes les images contenues dans ce catalogue représentent une version des produits décrits.




Harris Calorific s.r.l.

Via Nazionale, 79 - 40065 Pianoro (BO) Italy
Tel.: +39 051 3766211 - Fax: +39 051 3766202
marketing@harriscal.it
www.harrisproductsgroup.com
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