PROCEDE MIG/MAG

ACIER - ACIER

INOXYDABLE - ALUMINIUM - RECHARGEMENT

230V

~~
PHASE

SG2
@<1,0mm

[
T 0,6 a6 mm

Référence des générateurs nus

I Entrainement [e}@l Entrainement

OnDULEUR MuLTIPROCEDE

SPEEDTEC 180C K14098-1 II@E%

5200

SREEDTEC

OnDULEUR MuLTIPROCEDE

(oncoun’ SPEEDTEC 200C [QZIELEN  200A@25%
i o1 ) (@) i
0]

S200

OnDULEUR MuLTIPROCEDE

SPEEDTEC 215C ROIE] 200A@25%
&

S300

OnDULEUR MuLTIPROCEDE

QUICKMIG 250 K14379-1 @,
O_I_Ol SYN GROUPE
8

S300

OnDULEUR MuLTIPROCEDE

gl QUICKMIG 300 TR 300A@35%
m‘ 5 SYN GROUPE
&

S300

Correction du facteur

LO| WR-FIEE (O8] 4galets

de puissance



PROCEDE MIG/MAG

ACIER - ACIER INOXYDABLE - ALUMINIUM - RECHARGEMENT

ONDULEUR

5\3, POWERTEC i250C (standard / Advanced) K14284-1/K1428 250A@60%
PHASE

(SYN)”

SYNERGIE

&N
100

Fil massif
@<12mm

[
T 0,8a10 mm

ONDULEUR

POWERTEC i320C (standard/Advanced) K14286-1/K1428 320A@40%
] 7 i
[ele]]

SYNERGIE

ONDULEUR

sso. | W2 POWERTEC i380C Advanced K1428 380A@40%
i ENE ™
Fil massif OO

- SYNERGIE
@<1,6mm

Fil fourré
@<1,2mm

}
== 0,316 mm

ONDULEUR

POWERTEC i450C Advanced K1428 450A@80%

SYNERGIE

Fil massif
@<1,2mm B OnbpuLEUR MuLTiPROCEDE PuLSE

Fil fourré Fhd b g : 9

g<12mm N SPEEDTEC 320CP / 320CP PUSH PULL K14168-1/ Ki41é 320A@40%
: OOl /A

08210 mm .. ‘

SYNERGIE

*versions “Advanced” uniquement
Référence des générateurs nus

[} Entrainement [le}@] Entrainement Torche Refroidissemen
eau possible

LO| WR-FIEE [®I®]] 4galets incluse



PROCEDE MIG/MAG

DEVIDOIR SEPARE

ACIER - ACIER INOXYDABLE - ALUMINIUM - RECHARGEMENT

Fil massif . . ONDULEUR MULTIPROCEDE
3 gs12mm POWERTEC 13505 ROCRl 350A@50%
PHASE 0,8312mm on [0l \
O_I_OI - SYNERGIE

ONDULEUR MuLTIPROCEDE

== J POWERTECi420S [IEIEl 420A@100%
Fil massif ' ' [ele] \
ﬂ < 1,6 mm T . O_I_OI - SYNERGIE
Fil fourré s
@<1,6mm
0,8325mm . ONDULEUR MULTIPROCEDE
== J POWERTECi500S [YUELEN 500A@60%
o]
m SYNERGIE

OnpuLEUR MuLTiPROCEDE & PuLsE

: == J SPEEDTEC 400SP [GIYLEEE| 420A@100%
Fil massif B |-, 0ol A
& g<1,6mm — @ A4

Fil fourré
== 0,8325mm OnbpuLEUR MuLTIPROCEDE & PuLsE

@<1,6mm
—O SPEEDTEC 500SP (PLEE)| 500A@60%

[ere]]
100l w m

Longueur faisceau:3m-5m-10m-15m-20m-30m
Référence des générateurs nus

[} Entrainement [le}@] Entrainement Torche Refroidissemen
eau possible

LO| WR-FIEE [®I®]] 4galets incluse



PROCEDE EE

ACIER - ACIER INOXYDABLE - FONTE - ALUMINIUM - RECHARGEMENF

230V

~oo
PHASE

ONDULEUR

INVERTEC 150S [PLEIS | 140A@25%
}Ong,

ONDULEUR

INVERTEC 1615 [SZPLER R 160A@50%
Jv"’“u‘ -'& GROUPE ?

ONDULEUR

INVERTEC 165S [$ZiAER| 160A@20%
W ELECTROGENE,

ONDULEUR

| INVERTEC165X __Ki4r70-1 [ERIZYYCEILR

ONDULEUR

INVERTEC 170S [QPLELER| 160A@20%
-'& GROUPE }

= @<50mm — [@@ONDULEUR
—O ,. INVERTEC 2755 ZPIPER|  270A@35%
— 22310 mm

s fterose
— ELECTI ENE,
LifTiG Om
~

ONDULEUR
INVERTEC 400SX (QPILPEE|  400A@35%

--é-_ GROUPE _
TG ELECTROGENE, Om
~

Référence des générateurs nus

*1passe

Correction du facteur
de puissance



PROCEDE TIG

ACIER - ACIER INOXYDABLE

230V

= [

ONDULEUR DC PULSE

INVERTEC 175TP (QULE | 175A@25%

€ 5

+ 0,624 mm

ONDULEUR DC PULSE

INVERTEC 220TPX (SPILTA | 220A@25%

GROUPE
ELECTROGENE,

ONDULEUR DC PULSE

INVERTEC 275TP ROEEl 270A@40%

+ 0,6 a8 mm

ONDULEUR DC PULSE

INVERTEC 300TPX (QPOIiE | 300A@40%
S

—O + 0,6 210 mm

ONDULEUR DC PULSE
INVERTEC 400TPX (QPIVER | 400A@35%

GROUPE _
’ ELECTROGENE,

Référence des générateurs nus

Refroidissement @ Correction du facteur
eau possible de puissance




PROCEDE TIG

ALUMINIUM - ACIER - ACIER INOXYDABLE

15/
230V

~oo
PHASE

ONDULEUR Ac/DC PULSE

ASPECT 200 [QIAELE N 220A@35%
<

+ 0,6 a6 mm

230/ —
400V ) iz
L o
o~

Référence des générateurs nus

COUPAGE PLASMA

ONDULEUR Ac/DC PULSE

ASPECT 300 [QPLLEEE| 300A@35%
@ S Kt

ALUMINIUM - ACIER - ACIER INOXYDABLE

CoMPRESSEUR INTERNE OU AIR COMPRIME EXTERNE

TOMAHAWK 30K (GPUELEES| 30A@60%

T = =y
b/ \
M ; ‘ |
N ), V0
2, Py (9
1 = | —

CONTACT PERCAGE

AIR COMPRIME EXTERNE

TOMAHAWK 45 (QPELIES|  45A@45%

CONTACT PERCAGE GOUGEAGE A DISTANCE

AIR COMPRIME EXTERNE

TOMAHAWK 1025 [QPIPESE| 60A@40%

Ak

CONTACT PERCAGE GOUGEAGE

—@ _6_ 25 mm* (acier)

AIR COMPRIME EXTERNE

TOMAHAWK 1538 [SPLELEF| 100A@40%

CONTACT PERCAGE GOUGEAGE

—@ _5_40 mm* (acier]

*épaisseur de coupe recommandée
Référence des générateurs avec torche plasma comprise





